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PRESENTAZIONE

L’andamento del fenomeno degli infortuni sul lavoro nel nostro paese,
benché da anni in sensibile riduzione, continua ad essere elevato sia in valori
assoluti che di indici.

Fra i determinanti degli incidenti ed infortuni vi sono certamente le

attrezzature da lavoro, e fra queste le macchine, anche se ¢ difficile stabilire

il loro contributo diretto e specifico all’accadimento degli eventi.

Dall’analisi delle statistiche INAIL, che annualmente analizza gli infortuni

accaduti, emerge che almeno nel 20% dei casi le macchine o parti di esse

sono coinvolte.

A tal proposito nella elaborazione INAIL “Tavola:IL_DF IS AC AGF FIS:

Infortuni sul lavoro avvenuti nel periodo 2016 e indennizzati a tutto il

30/04/2017 - Analisi per agente materiale attivita fisica specifica e attivita

fisica specifica” si evidenzia che, su un totale di 263.689 infortuni, in piu di

50.000 casi ¢ coinvolto I’agente materiale macchina o parti di essa.

Ne consegue che ancora oggi, formalmente era della informatizzazione e

della automazione, la sicurezza degli addetti ¢ significativamente legata ai

requisiti delle attrezzature; questo anche in ragione delle caratteristiche delle
imprese italiane costituite principalmente da unita di piccole e piccolissime
dimensioni.

I1 d.1gs. 81/08 affronta il tema al Titolo III — USO DELLE ATTREZZATURE

DI LAVORO E DEI DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE,

prescrivendo precisi obblighi in capo al datore di lavoro ed alle direzioni

aziendali quali:

- mettere a disposizione dei lavoratori attrezzature costruttivamente
conformi alla legislazione ed alle direttive comunitarie di prodotto,
nonché adeguate all’ambiente e condizioni di lavoro;

- garantire la tenuta in efficienza delle attrezzature mediante idonea
manutenzione, attraverso controlli periodici con le frequenza stabilite in
base alle indicazioni fornite dai fabbricanti, ovvero dalle norme di buona
tecnica, o in assenza di queste ultime da norme di buona prassi;

- istituire il registro di controllo dell’attrezzatura al fine di dare evidenza
dei controlli periodici eseguiti;

- formare gli addetti all’uso sicuro delle attrezzature.

Per le attrezzature ricomprese in allegato VII del d.lgs. 81/08 ¢ stabilito

inoltre 1’obbligo per il Datore di Lavoro di sottoporle a verifiche periodiche

da richiedere, secondo le regole dettate dall’art. 71 comma 11, all’INAIL,
all’ASL o a soggetti privati appositamente abilitati.

Le modalita di esecuzione delle verifiche sono fissate dal Decreto 11 aprile

2011.
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Nell'ambito del convegno SICUREZZA-2017, in riferimento agli impianti
ed alle attrezzature di lavoro, saranno approfonditi gli obblighi di legge in
capo alle ditte utilizzatrici (e fornitrici) in merito ai controlli che devono
essere eseguiti, al fine del mantenimento dell’efficienza e della sicurezza
delle attrezzature di lavoro e degli impianti inseriti nei cicli produttivi, con
un importante richiamo ai requisiti ¢ alle competenze in possesso dei
soggetti incaricabili dell’esecuzione.

Successivamente, con particolare riguardo alle attrezzature di lavoro
ricomprese nell’Allegato VII del d.lgs. 81/08 e s.m.i. ed agli impianti di
natura elettrica, si approfondiranno dal punto di vista tecnico, quali siano i
controlli previsti dalle norme tecniche di settore per tipologie di attrezzature.
Infine sara affrontato il tema del regime delle verifiche periodiche e loro
correlazione con i controlli.

Il Responsabile Scientifico
Leo Di Federico
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LA  LEGISLAZIONE E LA  NORMATIVA TECNICA
RIGUARDANTE I CONTROLLI DI SICUREZZA DELLE
ATTREZZATURE ED IMPIANTI NEI LUOGHI DI LAVORO ED IL
CONTROLLO DI MERCATO

Luigi Monica (1), Sara Anastasi (1)

1) INAIL, DIT

Le Direttive sociali stabiliscono i requisiti di sicurezza, salute e igiene sui
luoghi di lavoro cui tutti gli Stati membri della Comunita Europea devono
uniformarsi, mantenendo comunque la possibilita di introdurre misure piu
restrittive, rispetto a quelle armonizzate; queste direttive sono indirizzate non
tanto al fabbricante dei prodotti, ma al datore di lavoro, o a chiunque altro
organizza il luogo di lavoro e la sua sicurezza.

L’articolo 118 A del Trattato istitutivo della Comunita Europea costituisce la
base giuridica della legislazione comunitaria in materia di salute e sicurezza
sul luogo di lavoro.

In base ad esso, gli Stati membri sono tenuti a promuovere il progresso delle
condizioni e dell’ambiente di lavoro, per proteggere la sicurezza e la salute
dei lavoratori, in un’ottica di costante progresso.

A tal fine il Consiglio stabilisce, per mezzo di direttive, le prescrizioni
minime applicabili progressivamente, tenuto conto delle condizioni e delle
regolamentazioni tecniche esistenti in ciascuno degli Stati membri.
Trattandosi di prescrizioni minime, esse non ostacolano la fissazione e il
mantenimento di misure nazionali piu severe, ¢ quindi, piu avanzate sul
fronte della sicurezza dei lavoratori sul luogo di lavoro.

Di conseguenza, una legislazione nazionale che traspone, in un dato Stato
membro, una direttiva fondata sull’articolo 118A puo, nella misura in cui ¢
compatibile con il diritto comunitario, essere utilizzata per imporre delle
obbligazioni piu severe rispetto a quelle previste dalla legislazione nazionale
fissata da un altro Stato membro.

In Italia il D.lgs. 81/2008 e suoi successivi emendamenti recepisce varie
direttive comunitarie relative alla sicurezza e salute dei lavoratori sul luogo
di lavoro.
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In particolare il titolo III del suddetto decreto individua gli obblighi in capo
al datore di lavoro, anche per quanto attiene manutenzione, controllo e
verifica delle attrezzature messe a disposizione dei lavoratori.

Il legislatore distingue tre tipologie di intervento da condurre sulle
attrezzature di lavoro, nello specifico:

- interventi di manutenzione, volti a garantire la permanenza dei
requisiti di sicurezza originariamente previsti dal fabbricante;

- interventi di controllo (periodici e straordinari), finalizzati ad
assicurare il buono stato di conservazione e 1’efficienza ai fini della
sicurezza delle attrezzature;

- verifiche periodiche, per valutare lo stato di conservazione e di
efficienza ai fini della sicurezza.

Un’importante differenza tra queste tre azioni, comunque in capo al datore di
lavoro, € da ravvisare nella titolarita delle attivita: mentre, infatti,
manutenzione e controllo sono completamente gestite dal datore di lavoro, le
verifiche periodiche sono condotte da enti terzi (INAIL, ASL/ARPA e
soggetti, pubblici o privati, abilitati).

In ogni caso I’esecuzione di interventi di controllo, manutenzione e verifiche
periodiche ¢ totale responsabilita del datore di lavoro; tuttavia mentre per
manutenzioni e controlli il Datore di Lavoro ¢ tenuto anche a individuare il
personale da dedicare alle attivita da condurre, sulla base delle competenze
richieste dal fabbricante per la loro realizzazione, nel caso delle verifiche
periodiche i verificatori appartengono a Inail, Asl, Arpa o soggetti, pubblici
o privati, abilitati. per cui I’obbligo del Datore di Lavoro rimane legato alla
richiesta dell’intervento e non ai contenuti dello stesso.

Ad oggi non esiste un elenco di professionalita riconosciute per lo
svolgimento delle attivita di manutenzione e controllo delle attrezzature
anche se in alcuni casi, presso le sedi istituzionali preposte (in particolare il
Ministero del Lavoro e delle Politiche Sociali), si sta sviluppando un primo
confronto, tra fabbricanti e datori di lavoro, volto a valutare 1’opportunita di
simili iniziative, in particolare per alcune tipologie di attrezzature di lavoro,
per le quali ’esperienza ha dimostrato la necessita di prevedere personale
altamente qualificato, in considerazione della criticita degli interventi da
realizzare.

Indubbiamente la principale responsabilita del Datore di Lavoro risiede nella
selezione del personale esperto per la conduzione delle attivita di controllo e
manutenzione; in questa opera lo strumento che massimamente puo
supportare il Datore di Lavoro ¢ sicuramente rappresentato dalle istruzioni
per 'uso: questo documento, ove disponibile, costituisce, infatti, il mezzo
attraverso il quale il fabbricante del prodotto definisce:

- limiti di utilizzo;

- modalita di funzionamento;

- procedure di controllo € manutenzione.
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Con riferimento a quest’ultimo aspetto le istruzioni contengono da un lato le
tipologie di attivita da condurre, con una descrizione piu o0 meno dettagliata
delle procedure da seguire, dall’altro, in maniera indotta, I’indicazione della
persona competenze idonea ad eseguire detti interventi; non sono, infatti,
indicate le professionalita, ma dalla descrizione dell’intervento spetta al
Datore di Lavoro individuare il personale.
La stessa direttiva macchine, cui molte attrezzature di lavoro, anche se non
tutte ovviamente, appartengono prevede al punto 1.7.4.2 “Contenuto delle
istruzioni” che le stesse contengano, tra le altre cose, i disegni, i diagrammi,
le descrizioni e le spiegazioni necessari per l’'uso, la manutenzione e la
riparazione della macchina e per verificarne il corretto funzionamento.
Le istruzioni in pratica sono alla base dell’attivita di manutenzione ordinaria
che deve essere condotta dall’utilizzatore quindi devono riportare le
informazioni e le spiegazioni necessarie per i controlli e le eventuali
riparazioni che si dovessero rendere necessarie.
Il fabbricante deve descrivere nelle istruzioni gli interventi di regolazione e
manutenzione che 1’utilizzatore deve effettuare, indicandone la frequenza.
Le istruzioni devono elencare gli elementi o parti della macchina che
dovranno essere sottoposti regolarmente a verifiche per individuare 1’usura
eccessiva, la periodicita di tali verifiche (in termini di durata d’utilizzo o
numero di cicli), la natura delle ispezioni o delle prove necessarie e delle
attrezzature da utilizzare. Dovranno essere forniti i criteri per la riparazione
o la sostituzione delle parti. Le istruzioni devono inoltre specificare i
necessari metodi e procedure da seguire per garantire che vengano eseguiti
in sicurezza gli interventi di regolazione ¢ manutenzione. Dovranno essere
indicate le appropriate misure di protezione e le precauzioni da adottare
durante gli interventi di manutenzione. Le figure 1 e 2 rappresentano un
estratto delle istruzioni di una piattaforma di lavoro mobile elevabili, in cui
sono riportati:

- una tabella riassuntiva degli interventi di manutenzione

programmata (fig. 1);
- una descrizione dettagliata delle modalita di intervento (fig. 2).
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Ogni QOgni Ogni Ognl Ogni Ogni Qgni Rif.
Elemento Operazione 10 100 250 500 1000 4000 | 10000 par.
ore ore ore ore ore ore ore man.

Tubazioni Controllo . 7.4
Raccordi Controllo perdite . 7.5
Targhe Controllo integrita . 2.8
Protezione
{ubi Nlessioil Gontrollo integrita 7.6
Olio idraulico Controllo livello . 1.7
Dispaditiv Controllo . 6.10
di sicurezza

Controllo . 713
Catene sfilo bracci

Lubrificazione . 713
Struttura Ispezione . 7.10
Fermaperno Controllo . 7.1
Macchina Pulizia . 7.15

Controllo .
Perni

Lubrificazione .
Bracci Lubrificazione . 713
Pattini Lubrificazione .
Ralla rotazione Lubrificazione .

. Controllo

i sostituzions 5 9.2
Motoriduttore
rotazione Controllo livello 7.8
Olio cambio veicolo | Controllo livello ("

(*) Controllo preventivo presso officina autorizzata

Fig. 1 estratto da manuale di istruzioni di una PLE relativo agli interventi
di manutenzione programmata

Svitare il tappo di livello (A); se I'olio non & a filo inferiore
del foro & necessario rabboccare con olio dalla bocca
(B) fino a ripristinare il corretto livello.

Per la qualita dell’'olio vedi “Oli & lubrificanti".

Fig. 2 estratto da manuale di istruzioni di una PLE relativo alla procedura
di controllo dell’olio del riduttore di rotazione
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Per le attrezzature fabbricate antecedentemente all’entrata in vigore della
Direttiva Macchine, il Datore di Lavoro puo fare riferimento a norme
tecniche o buone prassi. Un esempio, in tal senso, ¢ rappresentato dalle
norme, soprattutto ISO, che affrontano il tema di controlli € manutenzioni
nel settore degli apparecchi di sollevamento, come:

- ISO 18893 Piattaforme di lavoro mobili elevabili — Principi di
sicurezza, ispezioni, manutenzione e uso, che individua i controlli da
condurre e la frequenza con la quale eseguirli; stabilisce, inoltre,
anche una serie di indicazioni di carattere generale, per esempio, per
quanto concerne la necessita in particolari condizioni di aumentare
la frequenza di intervento, ad esempio in caso di SO 12480-
lcondizioni di utilizzo particolarmente severe;

- ISO 12480-1 “Gru — uso sicuro”, che individua ad esempio i
requisiti minimi che deve possedere il personale preposto ad
interventi di manutenzione

- ISO 9927 “Gru — controlli”, che specifica i requisiti pere seguire
controlli sulle gru.

Per quanto riguarda le attrezzature destinate al sollevamento materiali non
marcate CE, I’Inail ha contribuito, con il supporto di associazioni di
categoria di fabbricanti e datori di lavoro, Ministero del Lavoro e delle
Politiche Sociali e coordinamento tecnico delle regioni, a fornire delle
indicazioni ai datori di lavoro nell’assolvimento dei loro obblighi, in
relazione all’espletamento dei controlli di cui al comma 8 dell’art. 71 del
D.lgs. 81/08 e s.m.i. I documenti elaborati, riguardanti esclusivamente
macchine di sollevamento non marcate CE, costituiscono una guida tecnica
per I’esecuzione degli interventi, individuando tipologia di controllo,
modalita di esecuzione e competenze del personale addetto.

Nell’ambito dei controlli e delle manutenzioni sulle attrezzature di lavoro un
elemento importante, tanto per il Datore di Lavoro quanto per gli organi
preposti alla vigilanza e alla verifica periodica (per le attrezzature rientranti
in tale obbligo, ovvero quelle elencate nell’allegato VII al d.lgs. 81/08 e
s.m.i.), ¢ rappresentato dal registro di controllo: questo documento, ancora
purtroppo poco diffuso, costituisce lo strumento attraverso il quale ¢
possibile verificare gli avvenuti interventi, gli eventuali malfunzionamenti
rilevati nel tempo e i corrispondenti interventi correttivi. Ovviamente la
forma che questo documento pud assumere non ¢ definita, puo essere
cartaceo o informatizzato, I’importante in ogni caso ¢ che comune contenga
le informazioni necessarie a verificare il rispetto delle prescrizioni del
fabbricante relativamente a interventi di controllo e manutenzione, sia per
quanto attiene la tipologia di attivitd da condurre che per quanto attiene la
frequenza della stessa.
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Nel caso di apparecchi di sollevamento la direttiva macchine prescrive
(punto 4.4.2 lettera b)) che il fabbricante fornisca nelle istruzioni il contenuto
del registro di controllo della macchina, se non fornito unitamente alla
macchina, fornendo sicuramente un ausilio al Datore di Lavoro nella stesura
di questo importantissimo documento.

L’attivita di sorveglianza del mercato, seppure non direttamente collegata
all’utilizzo del prodotto, quanto piu alla sua realizzazione, ha evidenziato nel
tempo le carenze delle istruzioni fornite dai fabbricanti a corredo dei prodotti
con e indubbie ripercussioni in termini di corretto utilizzo e piu in generale
gestione delle macchine. L’analisi dei requisiti essenziali di sicurezza
maggiormente segnalati ha, infatti, evidenziato una preponderanza di quelli
relativi a Segnalazioni, marcatura, istruzioni (vedi tabella 1). In particolare
poi, entrando nel dettaglio di tutti i requisiti che riguardano segnalazioni,
istruzioni e marcature, si evidenzia (tabella 2) che anche in fase di
progettazione, il registro di controllo costituisca un elemento di criticita:
risultano, infatti, 20 segnalazioni relative alla mancanza del registro di
controllo o di indicazioni nelle istruzioni necessarie a costituirlo.

Tabella 1 - Sintesi delle non conformita per gruppi di RES riferiti alla
Direttiva Macchine (dati aggiornati al 31/05/2017)

Gruppo RES 98/37 | 2006/42 NT"tale%
Posto di lavoro 197 28 225 | 4,6
Rischi meccanici - Stabilita e resistenza 315 27 342 | 7,1
Rlschl.rneccamm - Protezioni e dispositivi di 2031 140 2171 | 44,8
protezione

Comandi 625 49 674 | 13,9
Rischi meccanici - Altri rischi 102 34 136 | 2,8
Rischi elettrici 24 3 27 0,6
Altri rischi 214 13 227 | 4,7
Manutenzione 190 9 199 | 4,1
Segnalazioni, marcatura, istruzioni 1128 118 1246 | 25,7

Totale 4826 | 421 5247
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Tab. 2 - Non conformita riferite al gruppo di RES Segnalazioni, Marcature
ed Istruzioni

RES

98/37

2006/42

Totale

N.

%

1.7.4.2 u)

Istruzioni per l'uso — le seguenti
informazioni relative all'emissione di
rumore aereo:

10

10

0,8

1.7.4.3

Pubblicazioni illustrative o
promozionali

0,6

2.1

Istruzioni per 'uso (requisiti
supplementari macchine
agroalimentari) - indicazioni per
pulizia, disinfezione risciacquatura

0,2

3.1.2

Illuminazione (macchine semoventi)

—

0,1

3.6.1

Iscrizioni, Segnalazione e
avvertimento (macchine mobili)

0,9

3.6.2

Marcatura (macchine mobili)

0,3

3.6.3

Istruzioni per I’uso (requisiti
supplementari macchine mobili)

0,4

43.2

Marcatura accessori di sollevamento

Al O | B o0

Wl o (O W |o

0,6

433

Macchine di sollevamento -
Marcature supplementari

2,1

b

4.4.1

Istruzioni per 1'uso (requisiti
supplementari accessori di
sollevamento)

0,6

4.4.2

Istruzioni per 'uso (requisiti
supplementari macchine di
sollevamento)

0,5

442 a)

Istruzioni per 1'uso (requisiti
supplementari macchine per
sollevamento) - informazione su
caratteristiche tecniche

15

15

1,2

4.4.2b)

Istruzioni per 'uso (requisiti
supplementari macchine per
sollevamento) — contenuto registro di
controllo

20

20

1,6

4.4.2c)

Istruzioni per 'uso (requisiti
supplementari macchine per
sollevamento) - raccomandazioni per
I’uso, in particolare per ovviare alle
insufficienze della visione diretta del
carico da parte dell’operatore

0,1
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RES 98/37[2006/42| Totale
Istruzioni per l'uso (requisiti

442 d) supplementari mac'ch%ne per ) 0 2 o2
sollevamento) - — indicazioni per
prova prima della messa in funzione
Indicazioni / Marcatura nell'abitacolo

6.5 (macchine destinate al sollevamento 7 0 7 10,6
o allo spostamento delle persone)

Totale 1126 | 115 1241




SICUREZZA2017

I CONTROLLI DEGLI APPARECCHI DI SOLLEVAMENTO: LE
GUIDE INAIL A SUPPORTO DEL DATORE DI LAVORO

Sara Anastasi (1), Luigi Monica (1)

1) INAIL, DIT

L’art. 71 comma 8 del D.Igs. 81/08 e s.m.i. prescrive che il Datore di Lavoro
provveda a far eseguire sulle attrezzature di lavoro controlli periodici e/o
straordinari, volti ad assicurarne il buono stato di conservazione e
I’efficienza ai fini di sicurezza.

La responsabilita del Datore di Lavoro riguarda, quindi, da un lato
I’individuazione della tipologia di interventi da condurre, con le relative
periodicita, dall’altro la scelta del personale competente che possa praticarli.
Il testo unico in questo senso indirizza il datore di lavoro, precisando che
detti interventi devono essere realizzati secondo le indicazioni fornite dai
fabbricanti, rimandando quindi a quanto esplicitato nelle istruzioni a corredo
delle attrezzature la declinazione dei controlli da eseguire, con le relative
periodicita e modalita, e I’individuazione delle competenze necessarie, per la
scelta della persona competente.

Il problema si pone nei casi in cui, per smarrimento o perché trattasi di
macchine datate (e quindi non marcate CE), il Datore di Lavoro non
disponga di istruzioni a corredo delle proprie attrezzature di lavoro; in questa
evenienza, per I’individuazione dei controlli da realizzare, il Datore di
Lavoro puo utilmente riferirsi alle pertinenti norme tecniche o buone prassi o
linee guida.

In questo contesto, allo scopo di fornire strumenti utili per definire delle
linee di indirizzo per i datori di lavoro per I’effettuazione di quanto previsto
dall’art. 71 comma 8) del D.gs. 81/08 e s.m.i. sugli apparecchi di
sollevamento materiali non accompagnati da istruzioni, I’Inail ha realizzato,
in collaborazione con rappresentanti di AISEM, ANCE, ANFIA, ANIMA,
CONFINDUSTRIA, Coordinamento  tecnico interregionale  della
prevenzione nei luoghi di lavoro, Ministero del lavoro e delle politiche
sociali ¢ UCOMESA, dei documenti tecnici per definire gli interventi di
controllo da condurre su dette attrezzature gia in uso e sui relativi accessori
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di sollevamento. Il lavoro ha cercato di conciliare le esigenze di tutti gli
attori, che a vario titolo si occupano della sicurezza di tali attrezzature,
garantendo livelli minimi di sicurezza, in fase di gestione delle attrezzature,
accettabili.

In quest’ottica i tre documenti, uno per ciascuna tipologia di apparecchio di
sollevamento (fissa, mobile, trasferibile) sono stati strutturati partendo da
alcune chiare ipotesi:

I’individuazione della specifica tipologia di attrezzatura, quella degli
apparecchi di sollevamento materiali, definiti come apparecchi a
funzionamento discontinuo, destinati a sollevare e movimentare nello
spazio carichi sospesi mediante gancio o altri organi di presa;

la definizione di accessorio di sollevamento prevista dalla Direttiva
2006/42/CE;

I’indisponibilita della documentazione del fabbricante a corredo
dell’apparecchio o dell’accessorio di sollevamento utilizzato (perché
trattasi di macchina immessa sul mercato o messa in servizio prima del
21 settembre 1996 o perché il manuale risulta smarrito ed il fabbricante
dell’attrezzatura non ¢ in grado di fornirne copia). Laddove, infatti, il
manuale del fabbricante risulti disponibile o comunque reperibile, le
indicazioni in esso contenute costituiscono il riferimento per il Datore di
Lavoro;

gli adempimenti di cui all’art. 71 comma 8 lett. a) per gli apparecchi di
sollevamento debbano ritenersi per quelli di tipo fisso gia soddisfatti,
trattandosi di macchine gia in servizio, e per quelli di tipo mobile non
pertinenti, dal momento che per tale tipologia non ¢ prevista una fase di
installazione;

trattandosi di attrezzature prive di manuale d’uso, 1’acquisizione da parte
del datore di lavoro, eventualmente con il supporto eventuale di un
tecnico esperto o di un’officina autorizzata, di tutti i parametri necessari
a garantire un uso ed una manutenzione sicuri dell’attrezzatura, ad es.
reperendo diagrammi di portata e valori di taratura dei limitatori.
I’esclusione dei controlli effettuati con periodicita superiori ai 12 mesi o
perché dettati da evenienze straordinarie [cfr. art. 71 comma 8 lett. b)
punto 2], quali I’ispezione eccezionale, da condurre a seguito di eventi
quali ad es. terremoti e utilizzo in condizioni di sovraccarico, ¢ la
verifica speciale, volta a valutare la vita residua dell’attrezzatura.

In sintesi, i documenti prevedono una schematica presentazione delle
principali figure coinvolte nelle attivita di controllo (fig. 1) e un elenco delle
diverse tipologie di controllo da condurre, classificate in base a frequenza e
principali metodi di ispezione (fig. 2).
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PROFILO DEL PERSONALE COINVOLTO NELLE ATTIVITA DI CONTROLLO
PITTOGRAMMA PROFILO

CONDUTTORE DI GRU:

(dentificatile con 'oparators df cul alart. 69 del D.Lgs. 81/08 & sn.l)

yy persona che ta funzionare la gru al fine ai p el canchi. & della manowvra cormetta ded’ . D ad-
[/ 'l ) destralo per la specilica Bpologia di gru ed avers und sufliclents dela gru, del suol comand e el suol disposiivi di sicurezza. [EN 12480-1)

IMBRACATORE:

{idontificatii con 'oparators ol cul ai°art. 63 dal 0.Lgs. B1/08 8 s.m.l)

responsabile dell'attacon e delko sgancio del carico al e dallorganc di presa della gru, cosl pure dell'utilizzo della cometta atfrezzatura ol sollevamento in
confanmits con 1a planificazions dela manovra per il buon poszionamenta ol carichl, [EN 12480-1],

PERSONALE DI MANUTENZIONE:

[identitcaziio con I'oparaton ol cul Alan. 69 del D.Lgs. £1/08 o 5.mL 50 Sp qualificat o qUaNto provisto all'an, 71 comma 7 lott. )]
=1 gru @ gal Sus seurn E tenuln 0

D 3vonn plona Tamikama con I'attrazzatura ad | fischi ch 6553 prosanta & con i procodunt di ntarvento provists, [EN 12480-1),

TECNICO ESPERTO:

[ientificablie con l'operatore di cul all'art, 69 del D.Lgs, §1/08.¢ 5.m.., 500 p provisto ai'art. 71 comma 8 latt. ¢
H DTl Sua e ., PRt CApICRa o dalle g
tazionl per poter da lonl praviste. [F0 0027).
Tutili " U app: 0 [ cut sl riporia un fac B),
of quail g , por { quall & L in eas0 in cul eventual difetti, al fine anche of ottemperare
& quartio previste daiart, 71 comma 2 del D.Lgs. 81/08 @ s.m.h che p i

per aimeno tre annl

Fig. 1 Individuazione delle principali figure coinvolte nelle attivita di
controllo

La descrizione delle diverse professionalita chiamate ad intervenire sulle
attrezzature ¢ ripresa dalle norme tecniche di riferimento (ISO 12480-1 “Gru
— Uso sicuro” e ISO 9927 “Gru — ispezioni”) e individua le operazioni che il
personale deve essere in grado di sostenere e/o i requisiti che deve
possedere.

Una precisazione importante riguarda il fatto che le figure professionali
descritte non devono necessariamente essere distinte tra loro: piu controlli,
infatti, possono essere eseguiti dalla stessa persona, purché in possesso di
tutte le competenze specifiche per eseguirli, come previsto dall’art. 71
comma § lett. ¢). Dette figure non devono essere inoltre appositamente
reclutate dal Datore di Lavoro (ossia personale specializzato esterno alla
struttura del datore di lavoro), ma possono coincidere con il personale gia in
forza, previo possesso dei requisiti necessari all’espletamento dei compiti
previsti ovvero di una qualificazione commisurata agli specifici rischi che le
attrezzature di lavoro in uso presentano [cfr. artt. 69 ¢ 71 comma 7 del d.1gs.
81/08 e s.m.i.].
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TIPOLOGIA DI CONTROLLO IS0 9627:2013 & 1SO 12482-1]

ISPEZIONE GIORNALIERA:

spazh dotta g dal il geu o all' prima ol Intziars i d consiste In un‘tspazions vishva o In fest funzionall,
ISPEZIONE FREQUENTE:
Ispazions condatta sulla base dolla frquenza & olla sovarts dl Wilzzo el o coll [ . ontro Intorvas di suparion a tra mas! (3 mena di perod
o inalthvitd).
ISPEZBONE PERIODICA:

4R Sulla BATS call' Eavoro, calla MagqUenza & della Sevarts di Ltzze dell'atrazzatura, antro intervalll di tempa non supenon a 12 masi (& mena di perodl
i mnna,

Per completezza si riportano di seguito anche le definizione relative a quei controlll che, perché effettuati con penodlcna superion ai 12 mesi o perché

dettati da evenienze eccezionali che non rientranc nella normale t dell’ non sone declinati nel presente d te; si indi-

viduano incltre le figure che dovrebbero svelgere questi controlli.

- ESPEZIONE ECCEZIC‘NALE n\spam:ns condotta a seguito i eventi ranali izioni ambi i estreme, i, utilizza in dizioni o so-

ione con altre ), che risulta abbiano p. danni alla gru, ri ioni & seguita df dannsggmms\rrh a mud'ﬁche (della par-

tata, della struttura portante o dai suoi commmf da.r s.lsmma i do, ...). Tale ispazions é Mod:aa ira che non si ve) i
dalle condizioni di sicurezza della gru. Tale asseve dr da un isp o grn®,

* VERIFICA SPECIALE: indagine approfondita volta a valutars la vita residua dall’ da persona Te ingeg aspartod:
- almeno dopo 10 anni dalla data df fabbricazione per gru a fome, gru mobili e gru cancntrrcv opm
- almeno dopo 20 anni dalla data di fabbricazione per le altre tipologie di ap hi di ta, cppure
- nei casi in cui si ivell un aumento della frequenza di malfunzienamenti deﬂa aru e dall'ispezi iodica risulti un signifit

della macchina, oppure
- nel easo in cul il datore di lavoro acquisti una gru usata per la quale non risulta possibile stabilire il precedente regime di utilizzo (in tal caso tale
controflo dovra essere condotto al massimo entro 12 mesi dalla messa in servizia),

2 0 di g avens K @ necassaria per efetuase fsgazicns in conformith ale indcazian fomte calta EN 21614 della specifca gru 8 sequito di modifchs apponiate
alla steass. w controll e gl dal personale di [

3P oo gegnens esperio; soggeRo con esperienza 3 1 ol oru, sllciie © roeme o degh strument necessarn per
cordurme . Inolre, | P o esperio grado di giudic: o defla gru o decides o siouri 180
9937), 15%e nazicnallin maleria degh Crga

Fig.2 Elenco delle diverse tipologie di controllo da condurre

I documenti elaborati riguardano controlli eseguiti con periodicita fino a 12
mesi, mentre non sono contemplati interventi con periodicita superiore o che
non rientrano nella normale manutenzione dell’attrezzatura. In particolare ¢
importante evidenziare la differenza che intercorre tra la verifica speciale e
I’indagine supplementare: seppure le due nei contenuti possano in linea di
massima essere assimilate, o meglio le loro finalita si possano ritenere
congruenti, mentre l’indagine supplementare, per talune tipologie di
macchine di sollevamento (ovvero gru mobili, gru trasferibili e ponti mobili
sviluppabili su carro ad azionamento motorizzato), ¢ resa obbligatoria dal
D.M. 11 aprile 2011, dopo 20 anni dalla messa in servizio, per valutare
eventuali vizi palesi, difetti o anomalie e determinare la vita residua, la
verifica speciale va condotta su indicazione del fabbricante, ovvero in
conformita a norme tecniche specifiche.

Entrando piu nello specifico del documento, i piani di controllo prevedono
una prima sezione, strutturata in schede, dedicata alla specifica tipologia di
apparecchi di sollevamento trattata (apparecchi di sollevamento di tipo fisso,
mobile o trasferibile), articolata in due parti: una generale, in cui sono
individuati gli elementi delle attrezzature che vanno sottoposti a controlli,
con I’individuazione del personale competente per eseguirli e le finalita degli
stessi; ed una seconda, in cui sono dettagliati in modo piu approfondito i
controlli da condursi sugli elementi della macchina ritenuti piu critici o
necessitanti di ispezioni piu articolate (fig. 3).
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: Finality Modalita esecutive
* Lo strutiary metaichy, previa adeguats puizia, vasro Scticposde, I GarcoAare el Z0ne Soggetl 3 CONtat &40 sirectamont, @ SCTUPOCS! Conyol ¥ ad accurtare [assenss &
ammactature. pargetae. deformazion. alngament, roftn o 8T denegpiamet
* Lesafs dowta ar [
a o comsiond assedazion] scafitiar. proterne ssparficais,
cricche, deformarionl, uss Kore sontturine
’ /o rotfure, osidarione, del | TTH | pEm i 558 B0 NRA MesENZL. G SONOMI # b8 relative edi vannG et vericany SATENG. DrEsenTa 31
n coTrRiOn, OAATON SCAT, supueficiak, e 0T, Verficant b prissanza 08 Boccaoi assiaks
Ingrassagpn o doflo cogpis o0l g
dl sermaggls * e gurion vamng costrolmie o NSSATIATY ¥ PACOMN) MANCINY CoN SRVE SNAMCMSTIcR LN, P SCCEE Che on 3 NN vermical

alwntamant
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Fig.3 Dettaglio sui controlli da condursi sugli elementi della macchina
ritenuti piu critici o necessitanti di ispezioni piu articolate

La seconda sezione, dedicata agli accessori di sollevamento non forniti di
serie come parte integrante dell’attrezzatura di sollevamento, ricalca la
struttura della prima e si articola in una parte costituita da schede di carattere
generale, nelle quali vengono individuati gli elementi da controllare, per lo
piu relativi ad aspetti strutturali e circuitali, e le figure “titolate” a condurli
ed wun’altra di dettaglio in cui taluni interventi vengono piu
approfonditamente descritti.

Sono previste infine due appendici:

- nella prima, allo scopo di fornire uno strumento di pratico supporto per
le diverse figure coinvolte fattivamente nei controlli, sono state elaborate
delle check-list che riassumono le ispezioni da condurre in base alla
frequenza richiesta;

- nella seconda ¢ riportato un fac-simile di registro, utile strumento per
annotare 1 controlli condotti sull’attrezzatura di lavoro, anche al fine di
ottemperare a quanto previsto dall’art. 71 comma 9 del d.lgs. 81/08 e
s.m.i. che richiede inoltre la loro conservazione per almeno tre anni.

In conclusione, le “Schede per la definizione di piani per i controlli di

apparecchi di sollevamento materiali” propongono al Datore di Lavoro

pratiche indicazioni, a carattere volontario, per garantire gli interventi di

controllo secondo frequenze prestabilite ad opera di personale formato,

competente e informato, al fine di assicurare la permanenza nel tempo dei
requisiti di sicurezza e garantire un uso ininterrotto dell’attrezzatura.
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SICUREZZA2017

I CONTROLLI DEGLI IMPIANTI ELETTRICI

Valter Melotti (1)

1) VV. F. Modena

PREMESSA

La presente relazione ¢ di fatto una riduzione aggiornata del testo contenuto

nei capitoli 2 e 3 del manuale didattico VV. F. prodotto a cura degli ingegneri

Calogero Turturici e Ferdinando D’ Anna del C.N.VV. F.

In materia di verifiche degli impianti elettrici, il Comitato Tecnico n.64 del

CEI ha emanato nel 1996 la Guida CEI 64-14 aggiornata una prima volta nel

2000 con la variante V1 e quindi nel 2007 con una seconda edizione.

La classificazione delle verifiche da effettuate sugli impianti elettrici

dipende:

1. dagli obiettivi fissati: a tal proposito si possono distinguere tre tipi
fondamentali di verifiche:

la verifica ai fini della sicurezza, per accertare se il livello di rischio
elettrico esistente ¢ al disotto del limite stabilito dalle nonne di legge
e dalle norme CEI;

la verifica ai fini della regola dell'arte, per accertare se il livello di
rischio elettrico esistente e le prestazioni dell'impianto sono
compatibili con il limite stabilito dalle norme di legge ¢ dalle norme
CEIL

la verifica ai fini del collaudo, per accertare se il livello di rischio
elettrico esistente e le prestazioni dell'impianto sono compatibili con
il limite stabilito dalle norme di legge e dalle norme CEI e se
I'impianto rispetta le indicazioni progettuali, incluso I'eventuale
capitolato d'appalto;

2. dal momento dell'effettuazione: a tal proposito si distinguono in:

iniziale, costituita dall'insieme delle procedure con le quali si accerta
la rispondenza dell'impianto alle norme CEI ed alla documentazione
di progetto prima della messa in servizio dell'impianto;
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- periodica, costituita dall'insieme delle procedure con le quali si
accerta il permanere dei requisiti tecnici riscontrati all'atto della
verifica iniziale; in tale fase, pud non essere necessario ripetere
alcune prove effettuate all'atto della verifica iniziale in assenza di
modifiche dell'impianto;

- straordinaria, costituita dall’insieme delle procedure con le quali si
accerta la rispondenza dell'impianto alle norme CEI ed alla
documentazione di progetto a seguito di sostanziali modifiche o
ampliamenti dell'impianto esistente e implica I'effettuazione di tutte
le prove previste per la verifica iniziale;

3. dalla competenza a procedere: a tal proposito si distinguono in:

- verifiche affidate dalle leggi all'autorita ispettiva (verifiche a
campione, omologazione, controlli periodici - Art.14 Legge 46/90,
DPR 462/01);

- verifiche affidate dalle leggi all'impresa che ha realizzato 1'impianto
(verifica iniziale: DM 20/02/92);

- verifiche affidate dalla normativa tecnica al Datore di Lavoro che
puo incaricare un professionista abilitato (magari iscritto nell'albo
per le verifiche di cui all'art.14 Legge 46/90) ovvero un'impresa di
installazione elettriche.

TIPI DI VERIFICHE E ISTRUTTORIA DEL CERTIFICATO DI
PREVENZIONE INCENDI

La verifica di un impianto consta, in generale, di due momenti: I'esame a
vista (ordinario/approfondito) e l'esecuzione di prove.

Ritenendo che l'attivita di controllo degli impianti elettrici vada
necessariamente inserita nell'ambito dell'istruttoria della pratica di
Prevenzione Incendi, l'accuratezza dei controlli non puo, certamente, essere
superiore a quella adottata per la verifica degli altri aspetti della sicurezza
antincendi (caratteristiche strutturali, omologazione dei materiali, percorsi di
esodo, impianti antincendio, ecc.).

Pertanto, le prove strumentali devono ritenersi estranee alla competenza del
Comando VV.F.

Viceversa, le prove strumentali previste dalle norme CEI costituiscono
obbligo del Datore di Lavoro, devono essere effettuate da persona qualificata
e devono essere riportate, qualora richiamate dalle regole tecniche di
prevenzione incendi, nel registro dei controlli periodici di prevenzione
incendi; 1 resoconti previsti sia dal DM 20/02/1992 (verifica iniziale) sia
dalla Guida CEI 64-14 (punta 8.3.6 - risultati delle verifiche) devono essere
resi disponibili all'atto del sopralluogo.
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D'altro canto, la prova che potrebbe rivelarsi di maggior interesse, ovvero il
rilievo dell'illuminamento minimo garantito dall'illuminazione di emergenza,
dovrebbe essere condotta in assenza di illuminazione naturale e di quella
artificiale ordinaria, condizioni, queste, difficilmente ottenibili in occasione
di un sopralluogo, soprattutto se effettuato in presenza di attivita lavorativa.
Ne consegue che, all'atto del sopralluogo, il funzionario VV. F., oltre
all'eventuale prova di funzionamento delle alimentazioni dei servizi di
sicurezza e dei dispositivi di sezionamento di emergenza, pud procedere, a
campione, alla verifica documentale ¢ all'esame a vista ordinario nonché; in
via del tutto eccezionale, all'esame a vista approfondito.

Le prove strumentali, quindi, sono trattate a titolo puramente informativo.

VERIFICA DOCUMENTALE

La verifica consiste nell’accertamento della corretta compilazione degli
elaborati tecnici a corredo dell'impianto elettrico previsti dalle norme di
Legge.

In particolare il controllo deve riguardare la documentazione prevista dal
DM 22 gennaio 2008, n.37 e, per le attivita gia in esercizio, il registro dei
controlli periodici di prevenzione incendi. A tal proposito, giova ricordare
che il DM 07/08/2012 non limita le competenze del funzionario VV. F. al
mero controllo della dichiarazione di conformita, ma prevede la facolta di
effettuare controlli a campione anche sugli allegati obbligatori, che il titolare
dell'attivita deve rendere disponibili all'atto del sopralluogo.

Per gli impianti preesistenti al DM 22 gennaio 2008, n.37, deve essere
verificata la disponibilita di una documentazione tecnica atta a fornire
assicurazioni inerenti il rispetto della Legge 186/68 ¢ la realizzazione degli
interventi di adeguamento.

ESAME A VISTA

Questo esame ¢ preliminare alle prove e deve accertare che i componenti
siano:

- conformi alle prescrizioni delle relative norme;

- scelti e messi in opera correttamente;

- non danneggiati visibilmente.

L'esame puo essere di due tipi: ordinario od approfondito.

L'esame ordinario ¢ un'ispezione che identifica, senza 1'uso di utensili o di
mezzi di accesso, quei difetti dei componenti elettrici che sono evidenti allo
sguardo (ad esempio mancanza di ancoraggi, connessioni interrotte,
involucri rotti, dati di targa, ecc.).

L'esame approfondito ¢ un’ispezione che viene fatta in aggiunta alla
precedente ed identifica tutti quei difetti evidenziabili soltanto usando
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attrezzi opportuni per l’accesso ai componenti (ad esempio errata

installazione, connessioni non effettuate, morsetti lenti, ecc.).

L'esame approfondito su componenti specifici pud risultare necessario

laddove si ritiene che 1'impianto, in funzione:

- dello stato di conservazione/degrado dell'impianto;

- della mancata registrazione delle manutenzioni sul registro dei controlli
di prevenzione incendi;

- della qualita della documentazione esibita inerente 1'impianto;

- delle condizioni ambientali (esposizione ad ambienti corrosivi, a prodotti
chimici, possibilita di accumulo di polvere o sporcizie, possibilita di
ingresso di acqua, esposizione ad eccessiva temperatura ambiente,
possibilita di guasti meccanici, esposizione a vibrazioni, ecc.);

- della gravosita del servizio (ore di funzionamento al giorno, numero di
giorni per anno, ecc.);

possa essere realizzato/gestito in difformita a quanto stabilito dai criteri di

sicurezza antincendi generali fissati dal d.lgs. 9 aprile 2008, n.81.

PROVE DI FUNZIONAMENTO

Le prove di funzionamento perseguono lo scopo di verificare che i vari

componenti siano stati installati in conformita alle specifiche della norma

tecnica o alle disposizioni di legge applicabili.

Per quanto di specifica competenza, le prove di maggior interesse sono

quelle relative all'alimentazione dei servizi di sicurezza e ai dispositivi di

sezionamento di emergenza.

La prova dell'alimentazione dei servizi di sicurezza pud essere finalizzata

alla verifica:

- dei tempi di intervento;

- delle spie di segnalazione;

- delle segnalazioni su display o monitor in caso di gestione
informatizzata;

- dei dispositivi di allarme;

- della chiusura comandata di serramenti resistenti al fuoco;

- della condizioni di funzionamento dei sistemi di sicurezza in caso di
intervento sui vari dispositivi di sezionamento di emergenza;

La prova dei dispositivi di sezionamento di emergenza puo essere finalizzata

alla verifica della funzionalita:

- dei servizi di sicurezza in caso di sezionamento delle utenze ordinarie;

- dei servizi di sicurezza destinati a funzionare in caso d’incendio anche
quando si procede al sezionamento delle altre utenze di sicurezza.
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PROVE STRUMENTALI

Per prova si intende l'effettuazione di misure o di altre operazioni
sull'impianto elettrico mediante le quali si accerta la rispondenza
dell'impianto alle norme CEI. La misura comporta l'accertamento di valori
mediante I'uso di appropriati strumenti.

In funzione della tipologia dell'impianto, le prove da effettuare sono riportate
nelle norme di riferimento e sintetizzate nella guida CEI 64-14 (edizione
1996) cosi come successivamente modificata. A titolo informativo, in tabella
2.1 si riporta l'elenco delle prove strumentali pitl ricorrenti.

tabella 2.1

Tipo di verifica Tips di prova |
Protezione contre i conladi - Prova di eontinuild dei conduttori di berra, di prolezione ¢ equipotenziali
neiredti - Profezione per interruzicne awlomatica;

misura della resistenza di terra;
prova di lunsionamento interruttor dilferenziali;
misura impedenza dell*anello di guasto;
misura delle tensioni di contatio per guasti in bassa lensigne;
misura delle fensiond di conatlto e di passo per guast in AT,
Protezione per separazione dei circuiti
mizura della resistenza diisolamento.
Protezione mediante Luaght non condulior:
misura della resistenza di isolamento
Protezione mediante locali non connessi a terra:
musora della resistenza di isolamento;
prowa di continuitd dei conduttori di protezione-e equipatenziali.
Protezione conlro 1 contat diretti | - Prove con dita e file di prova sulle custodie;
Protezione mediante SELYV o PELV: misura della resistenza di
L isolamento. . . -
[ Protezione contro gli effelti - NON S0MO PREVISTE FROVE Ma ESCLUSIVAMENTE
termiei ¢ 'incendio L'ESAME A VISTA

Installazione det dispositivi di - MNOM SOMO PREVISTE PROVE STRUMENTALI Ma
SEZIORATENtD ¢ comandn ESCLUSIVAMENTE L'ESAME A VISTA

PROVE STRUMENTALI MA
LHAME A VISTA

Sezlta dei componenti elettiici e MNON SOMNO PREVIST

correlia instzllazione

Identificusione dei circuitl ¢ dei | - Prova di polaritd nei sisteni di distribuzione in cui & vistato il
dispositivi di protezione sezipnamenta del neutro (TN-C).

Accessibilith per interventi . MNON 3ONO PREVISTE PROVE STRUMENTALI MA
operativi ¢ di manutenzione ESCLUSIVAMENTE L'ESAME A VISTA

Condutiure & connessiont - Misura della resistenza di isolamente dell impianto eletrics;

Prova di tensione applicata. ) i
AMBIENTI L& APPLICAZIONI PARTICOLARI |
Stazioni elewtriche ¢ cabing - 9.6 Misure sugli impiant? di terra {continuith dei condutori di terea -
cletiriche resislenza O lemd;- s necessicio, tensiont di contaio ed eventualmente
di pasgso);
- 10 [spezione & prove in sito, prima della consegna:
prove in sito per apparecchiature prefabbricate soltoposte a prove
di tipo indicate sulle norme |EC o CRNELEC ammonizzate;
prova di tensione per 1 cavi;
prove funzionali efe misure su dispositivi di prolezione, di
moriloraggio, 4 misura e di comande,

Luoghi con pericolo di . CEI31-34: misure diverse in funzioae del lipo di costruzione eletirica
esplosione per la presenza di gas ulilizzata, sone agginntive alle misure generali sopra richiamate,

@ vapori .

Laocali ad usoe medico | - CEl 64-8/7 Sez, 7140

Prova di contingiti del collegamento equipoienziale

supplementure;

Misura della comrente di dispersione dell*avvolgimenlo secondario
| a vuobo ¢ sull invalucro dei asfermatort ad vso medicale,
| Sistemi di protezione contro le |- Prova di contimuits det ferrt di armaleea e alirl componenti naturali;

scariche plmos feriche -+ Trowe previste nelle guida CELE-2,
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STRUMENTI NORMATIVI

L’attivita di controllo del funzionario VV. F. ¢ finalizzata al rilascio del
Certificato di Prevenzione Incendi ovvero alla redazione di un verbale nel
quale riportare le prescrizioni per l'adeguamento dell'intera attivita. In
funzione delle infrazioni riscontrate, le procedure da attivare dipendono dal
tipo di normativa applicabile al caso specifico.

VERIFICHE DOCUMENTALI

PROGETTO DI PREVENZIONE INCENDI

La verifica delle prescrizioni dettate dalle norme verticali di prevenzione
incendi e/o dall'art.3 del DPR 577/82 e/o dall'art.3 del DM 10/03/1998 in
sede di parere di conformita, comprende anche l'esame dei requisiti previsti
per gli impianti elettrici.
Il professionista esterno, nella predisposizione della relazione tecnica
inerente attivitd regolamentate da specifiche disposizioni antincendi, deve
"dimostrare ['osservanza delle specifiche disposizioni tecniche di
prevenzione incendi” e, quindi, dimostrare in che modo s'intende osservare
le prescrizioni dettate in materia di impianti elettrici.
Per le attivita non regolamentate da specifiche disposizioni antincendi,
viceversa, il professionista deve predisporre la documentazione prevista:
= dal punto A.1.1. dell’Allegato A al DM 07/08/2012: individuazione dei
pericoli d’incendio connessi agli impianti tecnologici di servizio,
= dal punto A.1.3: valutazione qualitativa del rischio d’incendio
» dal punto A.1.4: compensazione del rischio d’incendio.
Allo scopo sara possibile predisporre:
1. una relazione tecnica contenente:
- la valutazione del rischio di incendio traendo anche spunto dai
riferimenti costituiti dal DM 10/03/1998 e dall’Allegato B alla
norma CEI 64-8/7;
- lavalutazione del rischio di esplosione;
- le misure preventive e protettive assunte per far fronte al rischio
valutato, avendo riguardo alle norme tecniche di prodotto;
2. elaborati grafici in cui devono essere riportati:
- gli impianti tecnologici esterni (cabine elettriche, elettrodotti ...);
- l'ubicazione dei blocchi di emergenza degli impianti tecnologici;
- ogni altro utile riferimento per le squadre di soccorso in caso di
intervento;
- l'illuminazione di sicurezza.
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PROGETTO DELL'IMPIANTO ELETTRICO

In materia di progettazione, la Guida CEI 0-2 (settembre 2002) "Guida per la
definizione della documentazione di progetto degli impianti elettrici", al
capitolo A. 12, dissertando su "Enti e Organismi coinvolti", a proposito dei
Vigili del Fuoco (punto A. 12.4) fornisce la seguente interpretazione degli
obblighi di legge vigenti:

"Le attivita soggette al rilascio del Certificato di Prevenzione Incendi (CPI)
sono elencate nel DM 16 febbraio 1982. Per esse € necessaria l'acquisizione
del parere di conformita del progetto da parte del Comando Provinciale VV.
F. competente per territorio ai sensi del DPR 12 gennaio 1998 n°37.

1l progetto dell'opera di cui sopra contiene tra gli altri, il progetto definitivo
dell'impianto elettrico o una sua parte".

Poiché il parere di conformita non riguarda, in alcun modo, l'intero progetto
dell'impianto redatto ai sensi dell'art.5 del DM 22 gennaio 2008, n.37,
l'interesse del funzionario puo, sicuramente, limitarsi alle sole parti che
riguardano la prevenzione incendi nei termini oggi specificati dal DM
07/08/2012 con particolare riferimento alla salvaguardia dell'operatore di
soccorso e alla continuita di esercizio dei servizi di sicurezza.

Cio posto, bisogna individuare quale livello di progettazione contiene le
informazioni di interesse per l'istruttoria di prevenzione incendi.

Tenuto conto della consistenza della documentazione prevista dal punto 3.2
della Guida per i livelli di progettazione preliminare, esecutiva e definitiva,
le informazioni di interesse non possono che essere contenute nel progetto
definitivo e, in particolare, nei primi tre elaborati riportati nel seguente
prospetto (tabella 3.1):

tabella 3.1 - Documentazione progetto definitive (Tab.3-A CEI §-2)

Decumentazione di progetto | Edifici civili | Aliritipi | Opere pubbliche |
r Progetio Progetio Progetio secondo
| secondo art.4 | secondo art.4 | legge 109/94 ¢
DPR 477/91 | DPR 477/91 DPR 554/99
[ 1. Relazione descrittiva F ] 81 |8 |
2. Relazione tecnica 8 51 81
3. Elaborati grafici Sl s Sl
4. Calcoli preliminari (relazione descrittiva) 81 ) 51 |
5. Disciplinare descrittivoe ¢ prestazionale F F 51
degli elementi tecnici |
& Computo metrico - 81 51 51
7. Cemputo metrico cstimativo | F ¥ 51
8. Quadro economico N | MNO 51

21 = documento previsto nella generalith dei casi; NO = dogumente nen necessario; F = facoltativo

Infatti:
= La "relazione descrittiva" contiene, generalmente:
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- la descrizione dei criteri di progettazione degli impianti, in
particolare per quanto riguarda la sicurezza;

= Larelazione tecnica contiene, generalmente:

- i criteri di scelta e dimensionamento dei componenti principali,
particolarmente quelli coinvolti nei problemi di sicurezza;

- per gli ambienti a maggior rischio in caso d'incendio, la
descrizione delle caratteristiche di sicurezza degli impianti e dei
componenti;

- per i luoghi con pericolo di esplosione, la descrizione delle
caratteristiche di sicurezza degli impianti e dei componenti
elettrici, sulla base della classificazione dei luoghi stessi, facente
parte dei dati di progetto, e generalmente fornita dal
committente; la descrizione delle misure di sicurezza adottate
contro l'accumulo delle cariche elettrostatiche; i1 tipi di
costruzioni elettriche, di componenti, di accessori e di
costruzioni associate, in esecuzione di sicurezza; le eventuali
disposizioni operative o indicazioni per l'esercizio e la
manutenzione conseguenti alle scelte progettuali;

- altre eventuali informazioni: tra queste, ¢ evidente la necessita di
riportare le scelte progettuali in materia di realizzazione delle
alimentazioni dei servizi di sicurezza e salvaguardia delle
squadre di soccorso dal rischio di folgorazione;

= (Gli elaborati grafici comprendono, generalmente, gli schemi elettrici, le

planimetrie ed eventuali sezioni in scala adeguata.

Gli schemi elettrici possono essere proposti sotto forma di "schema di
sistema", unifilare o multifilare, eventualmente integrati da schemi a blocchi.
"Essi contengono le informazioni fondamentali dell'impianto elettrico e le
funzioni svolte dai componenti indicati”.

Le planimetrie e le eventuali sezioni mostrano "la posizione d'installazione
dei componenti elettrici nell'opera, senza le condutture, o con [l'eventuale
posizionamento dei percorsi principali delle condutture elettriche".

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Molte delle prescrizioni di sicurezza antincendio dettate dalle regole tecniche
di prevenzione incendi e/o dalle norme CEI e/o dalle norme UNI non
possono essere riscontrabili all'atto del sopralluogo: questo ¢ il caso, ad
esempio, dei setti resistenti al fuoco da inserire all'interno delle
canalizzazioni per garantire la compartimentazione dei locali in
corrispondenza degli attraversamenti.

Per tali provvedimenti, quindi, si deve necessariamente fare riferimento alla
dichiarazione di conformita rilasciata dall'installatore ai sensi del DM 22

gennaio 2008, n.37.
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Le modalita di compilazione della dichiarazione di conformita, introdotta

dall'art.9 della Legge, sono individuate dal Decreto del Ministero

dell'Industria, del Commercio e dell'Artigianato 20/02/1992 - "Approvazione
del modello di dichiarazione di conformita dell'impianto alla regola d'arte

di cui all'art.7 del regolamento di attuazione della legge 5 marzo 1990, n.

46, recante norme per la sicurezza degli impianti”. Per gli impianti elettrici,

il CEI nel novembre del 1996 ha pubblicato la Guida CEI 0-3 - "Legge 46/90

— Guida per la compilazione della dichiarazione di conformita e relativi

allegati obbligatori”. Anche se il riferimento legislativo ¢ superato, la sua

lettura risulta sicuramente attuale. Aiuta a compilare correttamente la
dichiarazione di conformita. Nel Gennaio 1999 ¢ stata pubblicata la Variante

V1 alla Guida CEI 0-3.

La guida ¢ stata realizzata con il contributo di tutte le categorie professionali

interessate all'applicazione e, pertanto, ¢ da considerare riferimento

interpretativo degli indirizzi dettati dal DM 20/02/1992 sia per le imprese
d'installazione, sia per gli organi di vigilanza.

In particolare, non solo vengono esplicitate le modalita di compilazione della

dichiarazione contenute nel Decreto, ma vengono anche individuati i modelli

dei vari documenti obbligatori da allegare alla dichiarazione, documenti che

il titolare dell'attivita deve rendere disponibili all’atto del sopralluogo di

Prevenzione Incendi.

Partendo dal modello di dichiarazione di conformita riportato nella tabella

3.2, siritiene essenziale focalizzare 1'attenzione sui seguenti punti:

- Nota (1): la guida CEI specifica che la casella "altro” deve essere barrata
esclusivamente quanto la ditta realizza I'adeguamento dell'impianto nei
termini previsti dall'art.5, comma otto del DPR 447/91.

- Nota (2): la casella "uso civile" inerente la destinazione d'uso del
fabbricato deve essere barrata allorché l'impianto ¢ realizzato a servizio
di unita immobiliari o parte di esse destinate ad uso abitativo, a studio
professionale o a sede di persone giuridiche private, associazioni, circoli
o conventi e simili. In realtd un'ulteriore nota esplicativa avrebbe
meritato la compilazione della voce "altri usi" che deve essere barrata
allorché l'impianto ¢ realizzato a servizio di edifici pubblici, edifici dei
terziario, alberghi, luoghi di cura e edifici adibiti ad uso agricolo
zootecnico.

- Nota (3): la nota specifica di trascrivere le norme tecniche e di legge,
distinguendo tra quelle riferite alla progettazione, all'esecuzione e alle
verifiche.

Quest’ultima indicazione, ¢ stata esplicitata nella guida che raccomanda di

riportare non la generica indicazione "norme CEI applicabili” bensi

l'indicazione puntuale delle norme utilizzate e, a tal fine, riporta I'elenco di

quelle piu ricorrenti in funzione del tipo di realizzazione effettuata:
- CEI 64-8 per gli impianti in BT (norme generali);
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- CEI 64-817 per gli ambienti e le applicazioni particolari (luoghi
MARCI);

- CEI 64-817 - Sezione 7 10- per i locali ad uso medico;

- CEI 64-2 per gli impianti elettrici nei luoghi con pericolo di
esplosione per la presenza di esplosivi e polveri;

- CEI 31-36 per le costruzioni elettriche in atmosfere esplosive per la
presenza di polvere combustibili;

- CEI 31-33 per gli impianti elettrici nei luoghi con pericolo di
esplosione per la presenza di gas;

- CEI 11-1 per gli Impianti elettrici con tensione superiore a 1 kV in
corrente alternata;

- CEI 11-17 per le linee in cavo;

- CEI 64-14 per la verifiche iniziali;

- Estremi della norma VV. F. cui ¢ soggetta l'attivita.

Qualora tali norme o parte di esse siano citate nel progetto dell'impianto, non
¢ necessario riportare l'elenco completo ma ¢ sufficiente dichiarare di aver
seguito le norme CEI o altra regola dell'arte individuate nel progetto nel
rispetto della legge 186/68 ¢ del DPR 246/93.

Nota (4): tra gli allegati obbligatori ¢ individuato il progetto laddove

previsto dall'art.4 del DPR 447/91. Ovviamente, il livello di

progettazione da allegare alla dichiarazione di conformita ¢ il progetto

esecutivo cosi come individuato dalla Guida CEI 0-2. La progettazione
esecutiva dell'impianto deve fare riferimento alla pratica di prevenzione
incendi cosi come richiesto dal DM 20/02/1992 e, nello specifico, al
parere di conformita, al fine del recepimento di eventuali prescrizioni
dettate in materia di impianti elettrici. Per il progetto esecutivo, la guida

CEI individua elaborati e relativi contenuti.

Nota (5): la guida CEI 0-3 ha introdotto un modello di relazione con

tipologia dei materiali utilizzati. Per quanto riguarda la rispondenza ai

requisiti di sicurezza dei componenti dell'impianto si precisa che: tutti i

componenti soggetti alla Direttiva Bassa Tensione 93/68/CEE recepita

con il d.lgs. 626/96 devono essere marcati CE, ovvero la ditta deve aver

predisposto il fascicolo tecnico e sottoscrivere la dichiarazione di

conformita (che non deve seguire il prodotto - ¢ sufficiente riportarla nei

cataloghi).

- la presenza di un marchio di qualita (facoltativo - ad esempio IMQ)
di rispondenza ad una norma (armonizzata, internazionale o
nazionale) comporta, viceversa, I'approvazione del costruttore e del
prototipo nonché il controllo della produzione;

- 1 componenti privi di marcatura CE o di marchio di qualita o di
attestati di organismi indipendenti, sono in ogni caso soggetti alla
Direttiva Sicurezza dei Prodotti (92/59/CEE recepita con d.lgs. 115
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del 17/03/1995) e pertanto devono essere corredati di una
documentazione a firma del -costruttore/importatore/mandatario
attestante che il componente elettrico ¢ costruito a regola d'arte
indicando la norma di riferimento;

- il fac-simile di relazione individuato nella guida ¢ riportato in tabella
3.6;

- Nota (6): lo schema per gli impianti soggetti all'obbligo del progetto
deve essere quello contenuto nel progetto esecutivo e pertanto ¢
sufficiente rimandare al progetto esecutivo nel quale devono essere state
recepite le prescrizioni in materia di prevenzione incendi dettate dalle
norme o in sede di parere di conformita.

- Nota (7): riferimento a dichiarazioni di conformita precedenti o parziali,
gia esistenti. Nel caso ampliamenti o adeguamenti di parti di impianto, la
ditta che realizza l'adeguamento o l'ampliamento deve riportare sulla
propria dichiarazione di conformita gli estremi della dichiarazione
(nome impresa e data dichiarazione) relativa all'altra parte di impianto.
Ci0 non ¢ necessario nel caso di due o pit commesse contemporanee a
ditte diverse. Nel caso dei grandi insediamenti ¢ possibile, quindi, avere
piu dichiarazioni ognuna delle quali relative a porzioni di impianto piu o
meno estese; ¢ bene, quindi, in funzione degli obblighi di cui al DM
04/05/98, richiedere al titolare dell'attivita una planimetria tematica dello
stabilimento in cui siano individuati i locali e/o gli impianti cui si
riferiscono le varie dichiarazioni prodotte.

- Allegati facoltativi: tra gli allegati facoltativi vi sono, sicuramente, il
rapporto di verifica iniziale, la planimetria tematica, nel caso di piu
dichiarazioni parziali, nonché la documentazione atta a mostrare un
idoneo livello di sicurezza per gli impianti esistenti.

- La dichiarazione va prodotta in originale o in copia conforme. Infatti, il
DPR 403/98 recante il "Regolamento di attuazione degli articoli 1, 2 e 3
della Legge 15 maggio 1997 n. 127, in materia di semplificazione delle
certificazioni amministrative” non prevede la possibilita di produrre
dichiarazioni sostitutive dell'atto di notorieta ex art.4 Leggel5/68 in
materia di certificazioni professionali. La CEI 0-3 ribadisce al punto
3.3.5 che l'unico documento che l'installatore puo produrre in fotocopia &
il certificato d'iscrizione alla Camera di Commercio.

Un esempio di dichiarazione di conformita correttamente compilato ¢

riportato in tabella 3.7.



28

SICUREZZA2017
ATTREZZATURE DI LAVORO:
i controlli e le verifiche periodiche

tabella 3.2

DICHIARAZIONE B 4 DELL'IMPIANTO ALLA REGOLA 'ARTE
(art.% della legge n, 46 del 5 marzo 1990)

11 sotloscritto titolare o legale rappresentante dell'impresa {mgmnc sociale)
operante ngl sellore _con sede in via . comuns (prov. __)
tel. part.IVA
O iscritte nel registro delle.ditte (R.D. 20091934, n. 201 1) della camera C.LAA, di n__
O iseritta alllalbo provinciale delle imprese adligiane (legpe 8.8 1%5 ndd43) no _ eseculrice
dell'impianto (descrizione schematica);
Iiglcslb come: [] nuove impianto; ] tresformazione, [] amplisments, [] manwtenzione siraordimaria;
altro (1)
Mota - Per gli impiant! a gas specificare il tipo di gay diswibuito; conalizzate defla 1%, 2% 3° famiglic: GPL da
reciplenti mobili: GPL da serbatoio fisse.

commigsionate da ___ installato nei locali siti nel comune di (prov, ¥
via n._ scala plano interno di propricta di (nome, cognome, o ragione sociale
e indirizzo) in edificio adibito ad uso:

[l industriale, [ eivile (23, ] commercio, [ altri usi;

Dichiara
sotto la propria personale responsabilith, che limpianto & state realizzato in modo conforme alla regola dell'arte,
secondo quanto previsto dall'are 7 della legge n, 4671990, tenuto.conto delle condizioni di esercizio ¢ degli usi a
cui & destinato l'edificio, avendo in particolare:

] rispettato il progetio (per impianti con obbligo di progetto, ai sensi dell'art ¢ della legge n.46/1990);

a seguito ta normativa teenica applicabile all'impiego (3)

a installato componenti e materiali costruiti a regola f'aste & adatti al Twogo di inseallazione, ar.7 della
legge n. 46/1990;

O controllato limpianto ai fini della sicurezza ¢ della finzionalitd con esito positive, avendo eseguito le

- verifiche richieste dalle norme ¢ dalle disposizioni di legge.

Allegati obbligator:

] progetto (solo per impianto con obbligo di progetto) (4);

O relazione con tipologic dei materiali utilizzati (5);

] schema di impianto realizzato (6);

] riferimenta a dichiarazioni di conformita precedenti o parzmll £ia eaistenti (7);
O copia del certificato di dconescimento dei reguisiti tecnico-professional,

Allegati facolativi (8):
1
0

Declina
ogni regpongabilitd per sinistri a persone o a cose derivanti da manomissione dell'impianto da parte di tersi ovvere
da carenze di manutenzione o riparazione,

Data J responsabile tecnico Il Dichiarante

Avvertenze per il commitiente (responsabilitd del committente o del proprietario L 46290 art. 10 (%)

Drata Il Committente
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tabella 3.3 - Note esplicative riportate nel DM 20/02/1992

(1}

2

(3
R

&7

{6

(7

(&)
e

ampliamento e 4l manutenzione degli impianti di cwl all'art ] ad imprege abilitate ai sensi

Legenda

Come esempio nel caso di impianti @ gas, con “altro” si pud intendere la sostituzions di un
apparecchio installato in moda fisso.

Per la definizione "uso civile” vedere D.P.R. 6 dicembre 1991, n, 447, art. f, comma 1.

Citare la o le norme lecniche e-dl legpe, distingrends tra quelle viferite alla progettazione,
all'esecuzione e alle verifiche.

Qualora l'impianto ereguito su progetto sia variato in opera, if progetto presentato alla fine dei
lavori deve comprendere le varianti realizzate in corso dopera. Fa parte del progefto la
citazione della pratica prevenzione incendi (ove richiesia).

Lo relazione deve conlenere, per | prodotti soggetli a norme, la dichiarazione di rispondenza
alle stesse completata, ove esistente, con riferimendi g marchi, cerfificaty df prova, ece, rilascigl
da fstituti autorizzati.

Per gl altri prodotti (da efercare) il firmatario deve dichiarare che trattasi di materiali, prodotii
e compongnti conformi o gquanfo previvio dallart 7 della lege n 40, La relazione deve
dichiarare lidoneta rispetto alllambiente d installazione,

Ouando rilevante ai fini del buon jurzionamento dell'impianto, si devono fermire indicazioni sul
Humero o caratteristiche degli apparecchi installati ed installabili fad esemplo per i pas: [}
numern, tipe e polenza degli apparecchi; 2} caralferistiche del componenti § pistema di
ventilazions dei locali; 3) caratterisiiche del sistema di scarice del prodotti della combustione;
4} indicazioni sul collegamento elettrico degli apparecchi, ove prevista),

Per schema dell'impianto reaiizzate si intende la descrizione dell'opera come esegeiia (5§ fa
.?e'rr?pﬁr:e Finvio afprf}g?!!fa gum!'r:l gquesto gxisfe),

Nel caso di trasformazione, ampliamento ¢ manutenzione siraordinaria, U'intervents deve essere
inquadrato, se possibile, nello schema dell'impianto preesisiente,

Lo schema citerd o pratica prevenzione incend! fove richicsto).

I piferiment] soro costituiti dal nome :a'eﬂ'imprem evecuirice e dolla data della dichiarazione.
Non sono richiesti nel case che sf fratti di nueve impianio o di impianto cosfridfo prima
dellentrata in vigore della legge.

Nel case che parte dell'impianto sla predisposte da altva impresa (ad esempio ventflazione e
scarien fimi negli inpianti a gas), la dichiarazione deve riportare gli analoght riferimenti per
defte parti,

Excmpio: eventuali cerfificati dei risultati delle verifiche eseguite sull'impianto prima della
messa In esercizio o traffamenti per pulizia, disinfezione, ece.
Al termine def bavori | ‘impresa invlaliatrice & tenuta a rilaseiare of committente o dichiorazione
di conformita degli impianti nel rispetto delle norme di cui all'art.7 (legge n. 46/1990, art.9).
Ml committente o il propritario & tenwte ad affidare § lavori di installazione, df rasformazione, di

dell'art. 2 (legge n. $6/1990, art 10),

N sindaco ritascia i certificato di abitabiliid o di agibilitd dope aver acguisito anche la
dichiarazions di conformita (omissis) (legge n. 467990, ari 11).

Copia della dichiarazione & Dviata dal commitiente afla commissione  provinciale per

Fartigionato o a gquella inyediata presse la camera dif commercio (Regolamento legge n,
46/1990, arl 7).
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tabella 3.4 - Rapporto di verifica (art.610.6 CEY 64-8/6)

[ ) ESAME A VISTA
[Mr_[Verifiche ) 5 [Mo[MNote
1) [L'impignto & conforme alla dosumentasione teandca-

2} | componemi hanoo caratterisiiche adeguate sl ambients per cosinizione &fo installazione

3) |Le protezioni contro @ contalti diretti e mbiretti sono adeguate

4) |Gl impiant elettne alimentati i Alla Tensrone sono coaformi alle norme CELT8-1

51 |1 eondutiori sono atatisceli ¢ posati i modo de assicurare Ic poniate & le epdute di tensione previste

) |Le protezioni dells condulture contro | savmcearichi seno confomi alks norme CEL |
) |Le protezioni delle condutture conlro i cortosireuit sone eonfommi alle norme CET -

R |1 sexionamento dei circuili & confocme alla norma CEL

% |1l comando efo Parresto di emergenze & stk previsio dove necessanio

189 |1 conguttori hanne tensione nominoke di solumento adeguata i
113 |1 conduttori hannes sexiond minime previshs

1) |1 cobosi efo marcature per 'identificazions dei condutton sono rispeitali

13) [1 tubi protettivi ¢ i canali hanno dimensioni adegunte

14} |Le connessioni dei conduiton sone idanee. _ L
15) | Glk nderrutian di comanco ummpolare sobo inserit sol conduttore di fase

L&) | Le dimensioni minime dei dispersori, condutteri di feers ¢ di protedions ed equipotenziali sono confiormi atla

sdemma CEL

LT |1 nodi collettori di terra samo sccessibili

L8] | Il comduitore di profezione & istalinio per tutte |& masse -

19} Il conduttore equipotenziale principzle e suppbemautan: {ove nr,hltstﬁ:l & stalo stallale per otte Je masse

TANGE

W :‘jlsli'm O [rOITIOaE SO D | GTIraR e Senma Infome e aplonalica dei ciru (eeretuak) s coaluE alle grocnnon dcleanme G0 | —
2]) g;l'ﬁ-i:;' et nelle e clasabsads o rischio 88 cepl i per b prescroa di gac socanda nome CEL 51230 sono reabaratl in casfarmith Alle namme

_EH Eliiq:ilmtlm:iti beHe arcclasai fecns & videlin di splosione per la poesies 41 em o 2000 realats in confomtd alle nocne UE] 5.2

23) Gl nglans elerivicl selle aee classfieat: & racha di esplosione per [ pessnan 41 paberst sarg cealiczali in eosfonreld alls neeme CE] 640 £ CE131-06

243 il omgiani sheinizi aogh amBieni 3 meggier rschio n casn di inesrdic sispmdann alle preozicizm oo ol novms O] 64-807 e T30

25 | L impianto gletrico nei locali contenenti bapni & docce ¢ conforme alla porma CEL 64-8/7 sez, 701

26) L impiznio eleticico nelle piscine & conforme alla norma CEL Ad-B/7 ez, 702 ]
27} |Lrimplanto eleticico nei locali contenenti risssldatorn pes saune & eonfoame alla nora CET G4-817 sez. T3

28} L imgiarin di torsmdel] & apzarcechisturs per elabaraion dat & coalmme alle prescrinai della soma CED 8487 ac 507

29 |L'impiamo slebvico nei locali di pubblico spettaecle & conforme wlla nomma CEL64-307 sez. 752

30’ Le guens di istallazions delle prese Jed alre appecscekinioe, ioieliziose afe dapasiziont dilegge wite bamers aschiten oiche] sona rispennie

_'1]) Lz prediszosizions deile tamadizazore ek forichs reparde oife meme CELed alle presenzioni dell Enis damitem del servzio

32) Lowmpinnen sietiicn della cerirake igmmica ¢ restwsin secmadn. be norme CF1 sppheatili (CED 648 CED 84407 see 100 CED 3-53) lemula comte def

clasafmrans dells aose soonda CEITH-10
kEY] L\-,mnf clellicy Olarlisimedm fiponte all: gresenizion dola ooeme CER 313571 58 apelicabile 0vese alla nommma CE1 3133 Iendin coee 2¢lla
delle igee secido CFI 3110

) | impaantos eletirico degli eventuali bocali adibiti &d vee medico rispende alis norma CED §4-8/7 Sex. T10

35) |Limpiante di proteziene conlre i fulmini risponde slle oorme CEL & L-1

36) |Limpinnte di anteona TV sisponde alle norme CEI

371 L amnpiante di antenn: TV & confoome aile prescrizion: della narma CET 12-15 ¢ 12-150/71

I8 |ALTRO

YERIFICHE STRUMENTALI |

r. | MISURE B FROVE . 51 [Ma|Mote
Iy |La minima sesistenzs di iselaments tra i conduttori ¢ lenm & superiore ai valori prescritti di [k

21 |La provs di contipuith dei enndulion di pradezioes e ded cendsticn equipctengiali principali e supplementari hanne avulo exiio| -
_favumn]: ;

}_|La minima resistenza di iselamento per i cirgeiti SELV ¢ PELV & superiorns ai valori prescritti di ]
|41 |La werifics del funzivnanento dei dispositivi di protesiens a comente differcnziale ha avute esito frvorevele

5} | La resistenza deli'impianto di jera nelle ondirarie condimoni di funzionamento & di 4]

6} |1 valori dells misure dirstie delle tensioni di contario & di passo sono nei Tamiti previsti dalla nomma CET 11-1

7 (L vinre el irmipendeeom detl Swselle o gaain [iserm T 2 11) oarg seceratn il eonnfnamento dei exzpti i protezions cortre i contail imdincti
18)_|La prova di polanta ba avule esito favorevole |
9} |La prova di lenzignamenio ha avuto esite favorevole

10} |!lnllllldtlkl'mvcw bl a8 esn medice
zetafbocions o ndionamento 041 depearies i dlkeme g & Sounecs dd simema di pressricrs per spusioos elercs oon somele
dell'isclamenin
Mizea delwaloee della comaate & primo goasa 2l cepelio sesondar fed dspastive 8 pralezions per szparaviaze g leHiice
Mmuen del wakors delia perstenzs 4 abenen del pavinenio aistites
- Collegameni al nede squpooeneisle delle schemeanes dei tmaloeranoei di Bokmeno sooo ned limi presia fla monns CEN B4 BT Sex 712

11} JALTRO
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tabella 3.5 - Documentazione di progetto

31

Documentazione di progetto Bdifici civili Albri tipi Opere pubbliche
Progelto Progetto Progetto secondo
secondo art.4 secondo art. 4 L10%9/94 & DPR.
DPE 477/61 DR 477491 554/09
Frogetto esecutivo ]
Relazione generale 81 81
Relarione specialistica Sl 51 g1
Schema (descrizione) dell’ impianto N0 NO NO
Elahorati grafici 81 81 S1
Caleoli esecutivi SI SI 51
Piano di manutenzione F F 51
Piano di sicurezza e coordinamento F F 81
Computo metrico Sl 81 51
Computo metrico estimativo SI 51 51
Quadro cconomico MNO F 51
Cronoprogramma F F 51
CQuadro incidenza manodopera NO NO 51
Capitolato speciale 4 appalto 3 S1 51
Schema di contratto F F sl

21 = documento previsto nella generalita dei casl, NO = documento nonnecessanao, F = facoltativa

tabella 3.6 - Esempio di relazione con tipologie dei materiali

Deneminazione Modello, | Mome del Conforme alla regola dell'arte(*)
del t ti i it -
e CUFE?M“ e ipo o sigla | cos " Ll v re—— Marchio Altra
(*1)(*%) ra CE IME} documentazione
{0 altri
Marchi)
" Barrare le caselle relative.
{(**) Gl accessori eletirici di largo impiego (ad esempic capicorda, pressacave, connettori,

(*F‘ *)

stesso impianta,

(e

morseth, eec.) possono essere genericamente indicati come accessor] vari di montaggio,
senza indicazione  del modello, del tipe o della sigla ¢ del nome del costruttore.

L'indicazione del nome del costruttore & facoltativa per quei componenti elettrici quali
cavl, tubi protettivi, canali, coc. di costruttori diversi che vengono utilizzati per uno

Se i componenti elettrici non sono previsti di marcatura CE o di marchio IMQ o di altro
marchio UE di conformita alle norme, ’installatore deve richiedere al costruttore, al
mandatatio o all"importatore la dichiarazione che i1 componente elettrico £ costroito a
regola d'arte ai sensi dell*art.5 del DPR, 447/91.
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tahella 3.7 — Esempio di dichiarazione correttamente compilata

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA DELT'TMPTANTO ALLA REGOLA D'ARTE
{art.9 della legpe n. 46 del 5 marzo 1990)

Il sottoscritte MARIO ROSST fitolare o legale rappresentante dell'impresa (ragione sociale) ELETTRICA 8.R.L.

opetante nel settore IMPLIANTL ELETTRICE con sede.in via ROMA n. 100 comunc VENEZTA (proy. }

tel. 3232323232 parl VA Q12345749832

[ isceitta nel registra delle dite (R.Dn 2009, 1934, v, 2001) della camera C.LALA, di VENEZIA n 23567

A iscritta all'albo provinciale delle imprese artigione (legme 881985, n.443) n. ___ _ esecutrice
dell'impianta {descrizione schematica): IMPIANTO ELETTRICO DEI FABRRICATI A, B, C.

inteso come: B nuove impianto; O] trasformazione; [ ampliamento; [J] manutenzione straordinatia;

[altro (1)

Nota - Per gli impianti g gos specifleare if lipe & gas disiviluite: conalizeale delle 15, 2% 3° famiglic: GPL da

recipienti mobili: GPL da serbataio fisso.

commissionato da METALMECCANICA BIANCHI S.F.A. installato nei locali FABBRICATO A - REFARTO A1 PIANG

2% - FABBRICATO B ~ FABBRICATO C — PIANO TERRA E CENTRALE TERMICA siti nel comune di YERONA (prov.
VE) via £.80 VALLELUNGA n. #f scala | piane _L inteme _4_ di proprieta di (nome, cognome, o ragions

soctale ©  indirzeo) METALMECCANICA  BIANCHI  SP.A. i edificio adibite  ad  uso:
[ industriale, [Jeivile (2), [ commercio, [ altri usi; -

: Dichiara
softo la propria personale responsability, che Vimpiants & stato realizzato in modo conforme alla regola dell'arte,
secondo quanto previsto dall'art 7 della legge n. 4671990, tenuto conto delle condizioni di esercizio ¢ degli usi a
cui & destinato Vedificio, avendo in particolare!

(9 rispettato il progetto (per impianti con obbligo di progetto, ai sensi dell’arto della legge n.d6/1990);

i reguito la normativa tecnica applicabile all'impicgo (3): NORME ELENCATE A PAG. 23 DEL PROGETTO
ALLEGATO REDATTO DALL’ING, BIANCHI ~ NORME CEI 64-14

=] installato componenti ¢ materiali costruiti a regola d'arte ¢ adatti al luogo di installazione, art.T della
legee n. 4651900,

= contrallato limpianto ai fini delia sicurezea ¢ della funzionalith con esite positive, avendo eseguita le
verifiche richieste dalle norme e dalle disposizioni di legge.

Allegat obbligatori:

= progeo (solo per impianto con obblizo Gi progetto) (47,

] relazione con tipologic dei material: utilizzati (3);

| schema di impianto realizzato (8) GLI SCHEMI DEGLL IMPIANTI ELETTRICI BEALIZZATI SONG
QUELLI DEL FROGETTO ESECUTIVO ALLEGATO ALLA DICHIARAZIONE

= riferimento a dichiarazioni di conformita precedenti o parsiali, g esistenti (7): FABBRICATO A (ALTRI
LOCALL): DITTA VERDI, DATA DICHIARAZIONE ; 12/12/01- FABBRICATO € (ALTRI LOCALI): DITTA
IT-ELETTRIC, DATA DICHIARAZIONE: 10/11401

= copia del cerfificato di riconescimento dei requigit tecnico-prefessienali.

Allegati facoltativi (B):

B FLANIMETRIA TEMATICA DEl LOCALI INTERESSATI DAGLI IMPIANTI CERTIFICATI CON LA
PRESENTE DICHIARAZIONE

E ESTRATTO DOCUMENTO ART.4 D.LGS, 626/74 INERENTE LA CABINA DI TRASFORMAZIONE E RETE DI

DISTRIBUZIONE AL VART FABRRICATI ATTESTANTE LA RISFONDENZA ALLA REGOLA DELL'ARTE

Declina
ogni responsabilith per sinisiri a persone 0 a cose derivanti da manomissione dellfimpianto da parte di terzi ovvero
o da carenze di manutenzione o fiparazione,

Data __ 1 respansahile tecnico 11 Dichiarante

Avvertenze per il commitiente (responsabilith del committente o del proprietario L 4690 art, 10{9)

Data I} Committente
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DOCUMENTAZIONE PER GLI IMPIANTI PREESISTENTI

Uno dei problemi ricorrenti per le attivita preesistenti ¢ quello di acquisire
una documentazione, sostitutiva alla dichiarazione di conformita, idonea a
garantire sulla sussistenza dei requisiti minimi di sicurezza previsti:

- dalle norme CEI vigenti all'atto dell'installazione come da Legge 186/68;

- dal comma 8 dell’art.5 del DPR 447/91;

- dalla lettera b) dell’art.5 del d.lgs. 626/94: "Il Datore di Lavoro ...
aggiorna le misure di prevenzione in relazione ... al grado di evoluzione
della tecnica" come recepito nel testo unico sulla salute e sicurezza sul
lavoro.

In generale, le norme CEI immediatamente successive a quelle vigenti
all'atto della costruzione dell'impianto individuano i provvedimenti da
attuare per l'adeguamento dello stesso, ma tali indicazioni si perdono del
tutto con l'emanazione della versione successiva.
In materia di impianti preesistenti, ¢ diffuso negli ambienti giudiziari il
riferimento alla Sentenza della Corte Costituzionale n. 312 del luglio 1996,
emanata in tema di protezione dei lavoratori dal rumore ai sensi dei d.Igs.
277/91.
Detta sentenza ha sancito 1'obbligo generico di provvedere alla realizzazione
di tutte quelle misure "concretamente attuabili”, concetto che tiene conto dei
comportamenti medi dei soggetti obbligati, degli standard medi utilizzati per
quel tipo di realizzazione, per quel tipo di attivita produttiva, per quel tipo di
protezioni o di misure di sicurezza da attuare in ragione di un determinato
livello di rischio.
Questo ¢, pertanto, lo scenario in cui devono muoversi il Datore di Lavoro
nell'individuazione delle misure di cui all'art.4, comma 2 lettera b) nonché
professionisti e installatori nell'ottemperanza degli obblighi individuati
nell'art.6.
Cio0 posto, esaminiamo gli strumenti normativi disponibili per la richiesta di
una documentazione tecnica utile allo scopo in argomento. Una
documentazione che sicuramente offre ampie garanzie in materia di rispetto
dei requisiti d sicurezza ¢ il certificato di collaudo che tuttavia, secondo
quanto previsto dall'art.14 della Legge 46/90, pud essere richiesto solo se
previsto dalla normativa vigente.

Tale presupposto, com'¢ ben noto, ¢ stato ribadito dal Ministero dell'Interno

con Lettera Circolare n.1089/4101 del 22/05/1997, nella quale ¢ segnalato

I'unico provvedimento regolamentare vigente che consente la richiesta di

collaudo (sicurezza degli ascensori). La facolta di richiedere studi analitici di

sicurezza e affidabilita, ai sensi dell'art. 15 del DPR 577182, ¢ prevista

esclusivamente per gli impianti di processo e i sistemi di protezione, non per
gli impianti tecnologici di servizio.
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La facolta di avvalersi di certificazioni rilasciate da professionisti ai sensi

dell'art.18 del DPR 577/82 o dell'art.]1 della Legge 818/84 (oggi DM

05/08/2011) ¢ prevista esclusivamente per gli impianti di protezione

antincendi, resistenza al fuoco delle strutture e valutazione del carico

d'incendio, cosi come specificato dall'art.3 del DM 30/04/93.

Per quanto premesso, si ¢ del parere che l'unico strumento normativo

utilizzabile, almeno nei luoghi di lavoro, ¢ il d.lgs. 81/08. Infatti, il rischio

elettrico € sicuramente uno dei rischi da valutare, ai sensi dell'art.28 del

DLgs 81/08, a cura del datore di lavoro. Pertanto, il documento di cui

all'art.17 comma 1 lettera a) deve contenere le informazioni che stiamo

cercando sullo "stato di salute" dell'impianto elettrico.

Le informazioni, fornite dal Datore di Lavoro nelle forme previste dal citato

articolo 28, ¢ auspicabile siano basate su una verifica compiuta da

un’impresa di installazioni elettriche o da un professionista ex art.6 della

Legge 46/90. Tuttavia, tale scrupolo non puod e non deve riguardare in alcun

modo il funzionario VV. F. che dispone di tutti gli strumenti sanzionatori

necessari nel caso di false dichiarazioni (art.482 del Codice Penale per i

privati, art.481 per professionisti e installatori).

Dall'esame del documento fornito dal Datore di Lavoro si possono

presentare tre situazioni:

— 1° caso: impianto adeguato: Nel caso in cui la dichiarazione di
conformita, non sia stata prodotta o non sia piu reperibile, tale atto ¢
sostituito - per gli impianti eseguiti prima dell'entrata in vigore del D.M.
22 gennaio 2008, n.37 - da una dichiarazione di rispondenza, resa da
un professionista iscritto all'albo professionale per le specifiche
competenze tecniche richieste, che ha esercitato la professione, per
almeno cinque anni, nel settore impiantistico a cui si riferisce la
dichiarazione, sotto personale responsabilita, in esito a sopralluogo ed
accertamenti.

— 2° caso: impianto parzialmente adeguato: il Datore di Lavoro deve
provvedere all'adeguamento della parte d'impianto interessata secondo le
procedure del D.M. 22 gennaio 2008, n.37 (obbligo del progetto e della
dichiarazione) e, ai fini del rilascio del CPI, il Datore di Lavoro deve
produrre:
= Jla dichiarazione di conformita per la parte di impianto adeguata;
= Jo stralcio del documento di valutazione dei rischi inerente la parte

di impianto non modificata.

— 3° caso: impianto non adeguato: il Datore di Lavoro deve provvedere
all'adeguamento dell'intero impianto secondo le procedure del D.M. 22
gennaio 2008, n.37 (progetto e dichiarazione). Ai fini del rilascio del
CPI deve essere prodotta la dichiarazione di conformita relativa a tutto
l'impianto.
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REGISTRO DEI CONTROLLI (ART.5 DPR 37/98)

La registrazione dei controlli sugli impianti elettrici pud essere prevista:

- dalle disposizioni di legge (e pertanto obbligatoria);

- dalle norme CEI (e, pertanto, quantomeno opportuna).

Nel caso di controlli dettati dalle norme di Prevenzione Incendi emanate dal
Ministero dell'Interno, questi devono essere trascritti nel registro di cui
all'art.5 del DPR 37/98, che deve essere reso disponibile all'atto del
sopralluogo del funzionario VV. F.

L'elenco dei controlli d'interesse, con la relativa periodicita, distinti per tipo
di attivita, ¢ riportato nelle tabelle successive.

tabella 3.8

SCUOLE

Riferimento legislativo: DM 26/08/92
12. norme di esercizio. A cura del titolare dell'attivitd dovrd esscre predisposto un registro dei
controlli periodici ove sono annotati wutti gli interventi ed i controlli relativi all'efficienza degli
impianti éleftric, dell'iluminazione di sicurezza

Riferimento normativo: CEL 64-52

Componente da verificare ___ | Periodicitd
Funzionamento illuminazione di emergenza Un mese
Sorgenti di energia di sicurezza - Efficienza degli apparecchi di emergenza | Sei mesi
autonomi - Prova degli interruttori differenziali (tasto di prova) - Impianti di
sicurezza - Comando di emergenza -
Esame a vista dell’impianto - Integritd degli isolamenti e delle connessioni - Prova | Un anno
di continuwita a campiene (20%)
Prove strumentali degli interruttori differenziali - Livelli di illuminamento - Misura | Tre anni
della resistenza di terra - tensioni di contatto ¢ di passo nei sistemi TN




36 SICUREZZA2017
ATTREZZATURE DI LAVORO:
i controlli e le verifiche periodiche

tabella 3.9

EDIFICI DI INTERESSE STORICO E ARTISTICO BESTINATI A BIBLIOTECHE E
. ARCHIVI
Riferimento legislativo: DM 30/06/95 n418 art. 8are.9
Gestione della sicurezza.3, 11 responsabile tecnico addetto alla sicurezza deve intervenire affinché:h)
slane mantenuli coslanlemente in buono stato tutti gli impiantl presenti nell'edificio, ... In
particolare per gli impianti clettrici deve essere previsto che un addetto qualificativo provveda, con
la pericdicity stabilita dalle specifichc normative CEI, al loro controllo ¢ manutenzione ed a
segnalare al responsabile dell'attivitd eventuali carenze efo malfunzionamento, per gli opportuni
provvedimenti. Ogni, loro modifica o integrazione dovrd essere annotata nel registro dei controlli e
ingerita nei relativi schemi. In ogni case, tuthi gli impianti devono essere sotloposti a verifiche
periodiche con cadenza non superiore a tre anni; 4. [1 responsabile tecnico addetto alla sicurczza di
cul al comma | deve altresi curare la tenuta di un registro ove sone annotati tutti gli interventi ed 1
controlli relativi all'efficienza degli impianti elettrici dell'illuminazione di sicurezza ...
Riferimento normative: CEIl 64-15 Cap.8 |
Componente da verificare Periodicity
Funzionalitd illuminazions di sicurezza - Interruttori differenziali posti a protezione dei | Un mese
componenti soggetti a tutela (tasto di prova)
Interrattore differenziale {tasto di prova) - Sorgenti di energia di sicurezza Sei mesi
Esame a vista generale - Ezame a vista dell'impianto di terra - Continuitd del conduttors | Un anne
di protezions - Stato originario dei guadri
Interration differenziali (prova stromentale) - Misura dei livelli di illominamento - | Tre anni
Misura della resistenza di terra - Verifica deghi apparccchi oggetto di tutela

tabella 3.10

EDIFICI DI INTERESSE STORICO-ARTISTICO DESTINATI A MUSEL GALLERIE,
ESPOSIZIONI E MOSTRE

Riferimento legislativo: DM 20/05/92 n.569 art. 10
art.10. Gestione della sicurezza.

1. 11 soggetto che, a qualsiasi fitolo, ha la disponibilita di un ¢dificio disciplinato dal presente
regolamento, deve nominare il responsabile delle attivitd svolte al suo interno {direttore del museo) e
il responsabile tecnico addetio alla sicurezza. 1l responsabile teehico addetto alla sicurerza deve
intervenire affinché: b) siano mantenuti efficienti ed in buono stato gl impianti esistenti nell'edificio.
In particolare, per gli impianti elettrici, deve essere previsto che un addeito qualificato provveda, con
la perigdicitd stabilita dalle specifiche normative CEL al loro controlle e manutenzione. Ogni loro
maodifica o integrazione dovra essere annotata nel registro dei controlli e inserita nei relativi schemi.
In ogni caso i predetti impianfi devono essere soltoposti a verifiche periodiche con cadenza non
superiore a fre anni;c) siano fenuti in buono state gl impianti di ventilazione, di condizionamento ¢
di 4. Il responsabile tecnico addetto alla sicurezza deve conservare in un fascicolo gli schemi
ampiornats di futti gh impiant esistenti nell'edificio
Riferimento normativo: CEI 64-15 Cap.8
Companente da verificare Peripdicitd
Funzionalita illuminazione di sicurezza - Interruttori differenziali posti a protezione | Un mese
dei componenti sogzeiti a tutela (tasto di prova)
Interrutiore differenziale (lasto di prova) - Sorgenti di energia di sicurezza Sei mesi
Esame a vista generale - Esame a vista dell'impianto di terra - Continuith del [ Un anno
conduttore di protezione - Stato originario dei quadri
Interrutlori differenziali {prova strumentale) - Misura dei livelli di illuminamento - | Tre anni
Misura della resistenza di terra - Verifica degli apparecchi oppetto di tutela
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tabella 3.11

ATTIVITA TURISTICO ALBERGHIERE
Riferimento legislativo; Div 09/04/94

art.14 siano mantenuti costantemente in efficienza gl impianti elettrici, in conformitd a quanto
previsto dalle vigenti norme

art.16. Registro dei controlli. Deve essere predisposto un registto dei controlli periodici, dove siano
annotati tutti gli interventi ed i controlli relativi all*efficienza degli impianti elettrici, di illuminazione
e di sicurezza

- Riferimento normative: CEI &4-30 e CEl 64-55
Verifica completa dell’'impianto ogni 3 anni salvo prescrizioni pilt restrittive dettate dalle norme per
ambienti particolar (vedi tabella tabella 3.135)

tabella 3.12

LOCALI DI PUBBLICO SPETTACOLO E TRATTENIMENTO
Riferimento legislativo: DM 22/02/1996 1,261 - art.8.3 (zervizi di vigilanza)
Il gestore comunica il nominative della persona incaricata, dalla divezione del locale, della
manutenzione & gestione degli impianti provvedendo affinché non vengano alterate le condiziont di
sicurezza cd, in particolare; siano mantenuti:...c) efficienti I'impianto clettrico principale ¢ quello di
sicurezza con le modalitd e la periodicith stabilita dalle specifiche normative;
‘Riferimento legislativo: Db 1908/1996 - antt. 18,1 ¢ 8.6
18.1 GENERALITA'. I1 responsabile dell'attivitd, o persona da lui delegata, deve provvedere affinché
.. non vengano alterate le condizioni di sicurezza, ed in particolare: ...d} devono mantenersi
costantemente efficienti gli impiani elettrici, in conformitd a quanto previsto dalle normative vigenti;
18.6 REGISTRO DELLA SICUREZZA ANTINCENDIO. I responsabile dell'attivitd, o personale da
lud incaricato, € lenuto a registrare i conérolli e gli interventi di manutenzione sui seguenti impianti ed
attrezzature, finalizzate alla sicurezza antincendio: .. .- impianti ¢lettriel di sicurezza; ... Tale registro
deve essere tenuto aggiomato e reso disponibile in occasione dei controlli dell'autoritd competente
Riferimento normativo: CEI 64-8/7 art.752.6 - CEL 64-30 e CEI 64-54

Components da verificars [Periodicita
Funzionalita della sorgente di energia e di tutto I'impisnto elettrico dijPrima dell"inizio dello
sicurezza spettacolo |
Efficienza ed awtonomia degli impianti di sicurezza Sei mesi
[Ispezione di futto 'impianto elettrico Un anno
Werifice completa dell"impianto . Tre anni N
tabella 3.13

IMPIANTI SPORTIVI

Riferimento legislativo: D 18/03/1996

art, 19 - GESTIONE DELLA SICUREZZA

1l titolare dell'impianto o complesso sportive & responsabile del mantenimento delle condizioni di
sicurezza; ... Deve essere predisposto un piano finalizzate al mantenimento delle condizieni di
sicurerza,., In particolars il piano, tenendo snche conto di eventuali specifiche prescrizioni imposte
dalla Commissione Provinciale di Vigilanza, deve elencare le seguenti azioni concementi 1a sicurezza
a carico del titolare dell'impianto:... predisporre un registro dei controlli penodici ove annotare ghi
interventi manutentivi ed i controlli relativi all'efficienza degli impianti eletirici, dell'illuminazione di |
sicurezza,

Riferimento normative: CEI 64-50

Werifica completa dell’impiante ogai 3 anni salvo prescrizioni pid restrittive dettate dalle norme perﬂ
ambienti perticalari {(vedi tabella 3.15)
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tabella 3.14

STRUTTURE SANITARIE

Riferimento legislativo: art.5 DPR 37/98 (vedi sopra)
Riferimento normativo: CEI 64-8/6 - CEI 64-56 = CEI 64-8/7 sezioni 710 e 751

Impianti da verificare | Periodicita
Impianti ordinar - CEI 04-30 (edilizia residenziale | fr¢ anni
| & terziario)
Impianti in Ambienti MARCI TRE ANNI
{in analogia ai lupghi ordinari)
Alimentazione sei servizi di sicurezza SEI MESI

{riferimento: art.34 DPR 547/55)

Installazioni elettriche in ambienti con pericolo di [ un anno per le cosirnzioni eletiriche movibili

esplosione per la presenza di gas (CEI 31-34) Tre anni per le costruzion| di tipo fisso
Impianti di Protezione delle strutture coniro 1| Intervalli prestabiliti con riferimento alla natura
fulmini (CET 81-1 Cap IV} delle strutture da proteggere ¢ al problemi di

corrosians - 10 anni in assenza di problemi

Locali di gruppo 1 e 2 (Sezione 710 CEIL 64-8):

alimentazione scrvizi di sicurczza com motor & | prova a vuolo: un mess;
combustione prova a carico per 30 minuti; 4 mesi
alimentazione dei servizi di sicurezza a batteria sei mesi

prova dell'intervento degli interruttori differenziali | un anno

tabella 3.15

ALTRE ATTIVITA SOGGETTE A CONTROLLO DEI VIGILI DEL FUOCO

Riferimento legislativo: art.5 DPR 37/98

art.5. Gli enti e i privati .., hanno lobbligo di mantenere in stato di efficienza i sistemi ... di sicurezza
antincendio adottati ¢ di cffcttuare verifiche di controlle ed interventi di manutenzione seconde lo
cadenze temporali che sono indicate dai Comandao nel certificate di prevenzieone o all'atto del rilascio
della ricevula a sepuite della dichiprazione di cui all'articolo 3, comma 5. 2. I contrelli, le verifiche,
gli interventi di manulenzione, devono essere anndalati in un apposito registro ..

Riferimento notmative: CEI 64-8/6 - CEI 64-50

Impianti da verificare Periodicith

Impianti ordinari - CElI 64-30 | tre annj
(edilizia residenziale ¢ tergiario) | .
Impianti in Ambienti MARCI TRE ANNI

(it analogia ai luoghi ordinar)

Alimentazione  sel servial  di | SEIMESI
siCUrczZa (rifcrimento: art.34 DPR 547/55)

Installazioni elettriche in ambienti ‘tre mesi per sislemi che controllane ambienti con sole emissiont
con pericole di esplosione per la di prime grado;
presenza di gas (CEI 31-34 e GEI sei mesi per sistemi che controllano ambienti con sole emissioni
31-35) di seconde grado;
| quattro mesi per rivelatori che controllane Zone 1;

un anno per le Costruzioni elettriche movibili;
‘ tre anni per le Costrozioni di tipo fissa.

Impianti di Protezione delle | Intervalli prestabiliti con riferimento alla natura delle strutture da
strutture contro i fulmini (CEI 81- | proteggere e ai problemi di corrosione:10 anni in assenza di

1 Cap TV} roblemi particolari.
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SICUREZZA2017

I CONTROLLI DELLE ATTREZZATURE DI LAVORO DEL
SETTORE GAS, VAPORE E RISCALDAMENTO

Vittorio Notari (1), Andrea Montanari (1)

1) Azienda Unita Sanitaria Locale di Reggio Emilia — Servizio Sicurezza
Impiantistica Antinfortunistica

Il Datore di Lavoro che mette in servizio un’attrezzatura o un insieme a
pressione fra quelle riportate nell’Allegato VII del d.lgs. 81/08 e s.m.i., in
base all'art.19 del D.lgs. 93/2000 e conseguente D.M. 329/04 deve darne
comunicazione all’INAIL e all’ASL (o all' ARPA nelle Regioni cui loro ¢
stata affidata tale funzione) competenti per territorio.

L'INAIL assegnera all’attrezzatura o all'insieme un numero di matricola e la
comunichera al Datore di Lavoro stesso. Successivamente il Datore di
Lavoro dovra sottoporre le attrezzature a verifiche di riqualificazione
periodiche (prima verifica e verifiche successive alla prima) secondo quanto
stabilito dal D.M.11/04/11, con le periodicita riportate sempre nel detto
Allegato VII del D.Igs.81/08 e dal D.M.329/04.

Le verifiche periodiche, sono finalizzate ad accertare la conformita alle
modalita di installazione previste dal fabbricante nelle istruzioni d’uso, lo
stato di manutenzione e conservazione, il mantenimento delle condizioni di
sicurezza previste in origine dal fabbricante e specifiche dell’attrezzatura di
lavoro, I’efficienza dei dispositivi di sicurezza e di controllo.

Le verifiche sono eseguite in base ai disposti del D.M.329/04 che riguarda le
attrezzature a pressione ovunque installate e, quando installate nei luoghi di
lavoro tenuto conto anche delle disposizioni del D.M.11/04/11 attuativo del
D.Igs.81/08 e s.m.i.

Le verifiche sono a titolo oneroso a carico del Datore di Lavoro, con tariffe
stabilite dal Ministero del Lavoro con Decreto Dirigenziale 23.11.2012 —
G.U. n. 279 del 29.11.2012 - e successivi aggiornamenti, in attuazione
dell’art.3 comma 3 del D.M. 11.04.2011, di cui l'ultimo ¢ la Circolare del
MLPS n.5 del 03/03/2015 quando le attrezzature sono installate nei luoghi di
lavoro; se installate al servizio dei luoghi di vita, si applicano i vari tariffari
regionali in vigore.
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SOGGETTI INCARICATI O PREPOSTI PER L’ATTIVITA DI
RIQUALIFICAZIONE PERIODICA

Le attrezzature/insiemi non esclusi per art. 2 o da art.5 del D.M.329/04, sono
soggetti a verifiche di Messa in Servizio da parte dell'INAIL competente per
territorio; quando sono installati in luoghi di lavoro soggetti al D.1gs.81/08 ¢
rientranti in allegato VII, in base all’art.71 comma 11 come modificato dalla
L.98/13, la prima verifica periodica ¢ eseguita dall’INAIL che vi provvede
entro 45 giorni dalla richiesta; solo se decorrono inutilmente I'Utente puo
rivolgersi al Soggetto Abilitato che ha preventivamente indicato nella
richiesta di Prima Verifica. Le verifiche successive sono eseguite a scelta
dell'Utilizzatore dall’AUSL/ARPA o da Soggetti Abilitati dal M.I.S.E. in
base al D.M. 11/04/11. Quando le attrezzature/insiemi sono installati in
luoghi di vita, le verifiche periodiche prima e successive sono eseguite
esclusivamente dalle AUSL/ARPA come da circolari M.L.P.S. n°23 del
13/08/12 e n°5 del 03/03/15.

RIFERIMENTI LEGISLATIVI E NORMATIVI

e Decreto legislativo 25/02/2000, n. 93 “Attuazione della Direttiva
1997/23/CE (PED) in materia di attrezzature a pressione”

e Decreto Ministeriale 1 Dicembre 2004, n.329 “Regolamento recante
norme per la messa in servizio ed utilizzazione delle attrezzature a
pressione e degli insiemi di cui all’art. 19 del Decreto legislativo 25
Febbraio 2000, n. 93

e Decreto legislativo 9 Aprile 2008, n. 81 “Attuazione dell’art. 1 della
legge 3 Agosto 2007, n. 123, in materia di tutela della salute e della
sicurezza nei luoghi di lavoro”

e Decreto legislativo 3 Agosto 2009, n. 106 “Disposizioni integrative e
correttive del decreto legislativo 9 aprile 2008, n. 81, in materia di tutela
della salute e della sicurezza nei luoghi di lavoro”

e Decreto 11 Aprile 2011 — “Disciplina delle modalita di effettuazione
delle verifiche periodiche di cui all'All. VII del decreto legislativo 9
Aprile 2008, n. 81, nonché i criteri per 'abilitazione dei soggetti di cui
all'articolo 71, comma 13, del medesimo decreto legislativo”;

o Legge 9 agosto 2013, n. 98 Conversione, con modificazioni, del decreto-
legge 21 giugno 2013, n. 69 - Disposizioni urgenti per il rilancio
dell'economia (Decreto del Fare)

e Decreto legislativo 15 febbraio 2016, N. 26: Attuazione nuova direttiva
PED 2014/68/UE

e Direttiva 2014/29/UE “concernente 1’armonizzazione delle legislazioni
degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato di
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recipienti semplici a pressione” (Direttiva recipienti semplici in
pressione) relative ai recipienti semplici a pressione.

Decreto legislativo 19 maggio 2016, n. 82 - Modifiche al decreto
legislativo 27 settembre 1991, n. 311, per l'attuazione della direttiva
2014/29/UE concernente l'armonizzazione delle legislazioni degli Stati
membri relative alla messa a disposizione sul mercato di recipienti
semplici a pressione (rifusione).

DEFINIZIONI

>

vV Vv V V

«attrezzature a pressione» recipienti, tubazioni, accessori di sicurezza ed
accessori a pressione. Se del caso, le attrezzature a pressione
comprendono elementi annessi a parti pressurizzate, quali flange,
raccordi, manicotti, supporti, alette mobili, ecc.

«recipiente» si intende un alloggiamento progettato e costruito per
contenere fluidi pressurizzati; esso comprende gli elementi annessi
diretti sino al dispositivo previsto per il collegamento con altre
attrezzature. Un recipiente pud essere composto di uno o pit scomparti.
«tubazioni» si intendono i componenti di una conduttura destinati al
trasporto dei fluidi, allorché essi sono collegati al fine di essere inseriti
in un sistema a pressione. Le tubazioni comprendono in particolare un
tubo o un insieme di tubi, condotti, accessori, giunti a espansione, tubi
flessibili o altri eventuali componenti sottoposti a pressione;

«accessori di sicurezza» dispositivi destinati alla protezione delle
attrezzature a pressione contro il superamento dei limiti ammissibili.
«accessori a pressione» dispositivi aventi funzione di servizio e i cui
alloggiamenti sono sottoposti a pressione.

«insiemi» varie attrezzature a pressione montate da un fabbricante per
costituire un tutto integrato e funzionale.

«pressione»: si intende la pressione riferita alla pressione atmosferica,
vale a dire pressione relativa; il vuoto ¢ di conseguenza indicato con un
valore negativo.

Per «pressione massima ammissibile (PS)» si intende: la pressione
massima per la quale l'attrezzatura ¢& progettata, specificata dal
fabbricante. Essa ¢ definita in un punto specificato dal fabbricante. Si
tratta del punto in cui sono collegati gli organi di protezione o di
sicurezza in genere nella parte superiore dell’attrezzatura.

Per «temperatura minima/massima ammissibile (TS)» si intendono: le
temperature minime/massime per le quali l'attrezzatura ¢ progettata,
specificate dal fabbricante.

Per «volume (V)» si intende: il volume interno di uno scomparto,
compreso il volume dei raccordi alla prima connessione ed escluso il
volume degli elementi interni permanenti.



44

>

SICUREZZA2017
ATTREZZATURE DI LAVORO:
i controlli e le verifiche periodiche

«dimensione nominale (DN)»: si intende la designazione numerica della
dimensione comune a tutti i componenti di un sistema di tubazione
diversi dai componenti indicati dai diametri esterni o dalla filettatura. Si
tratta di un numero arrotondato per fini di riferimento e non ¢ in stretta
relazione con le dimensioni di fabbricazione. E contrassegnata dalle
iniziali DN seguite da un numero.

Per «fluidi» si intendono: i gas, i liquidi e i vapori allo stato puro nonché
le loro miscele. Un fluido puo contenere una sospensione di solidi.

Per «giunzioni permanenti» si intendono: le giunzioni che possono
essere disgiunte solo con metodi distruttivi.

LO SCOPO DELLA NORMATIVA

Poiché I’impiego delle attrezzature a pressione prevede I’immagazzinamento
di energia meccanica in linea di massima proporzionale al parametro
pressione (PS) x volume (V), I’obbiettivo principale della normativa ¢
prevenire il rischio di scoppio. A seguito di un tale evento, si liberano grandi
quantita di energia che possono provocare gravi infortuni alle persone e agli
animali, ingenti danni alle cose ed anche all’ambiente qualora si liberino
sostanze tossiche, infiammabili o esplosive

Affinché un’attrezzatura a pressione possa essere esercita in piena sicurezza
deve essere:

progettata sulla base di un’accurata analisi del rischio;

costruita con materiali idonei all’'uso che ne viene fatto, impiegando
procedimenti costruttivi di comprovata affidabilita e personale altamente
qualificato;

controllata con I’impiego di CND appropriati e operatori espressamente
qualificati;

collaudata “a freddo” in tutte le sue parti;

dotata di dispositivi di protezione e sicurezza possibilmente ridondanti;
montata sull’impianto da personale esperto secondo tecniche
consolidate;

collaudata “a caldo” (in esercizio) adottando ogni precauzione
ragionevolmente applicabile;

esercita ampiamente nei limiti di progetto;

controllata secondo un piano di ispezioni basato sull’esperienza acquisita
particolarmente attento soprattutto nelle prime fasi di esercizio.
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LA DIRETTIVA P.E.D.

La direttiva PED regolamenta la costruzione delle attrezzature a pressione, la
loro classificazione come grado di rischio ed in base alla classe di
pericolosita del fluido contenuto, stabilendo i RES che i costruttori debbono
seguire.
La Direttiva PED 97/23/CE ¢ stata sostituita dalla Direttiva 2014/68/UE
recepita in Italia con d.lgs. 15 febbraio 2016, N. 26, in vigore dal luglio
2016.
Una delle principali novita della nuova Direttiva riguarda la classificazione
dei fluidi, precedentemente eseguita in accordo alla Direttiva 67/548/CEE,
sostituita dal Regolamento CE 1272/2008 (CLP).

e Fluidi del gruppo 1: comprendono i fluidi pericolosi

e Fluidi del gruppo 2: tutti gli altri.

IL D.M. 329/04 E IL D.M. 11/04/2011. PRINCIPALI DISPOSTI
NORMATIVI.

In attuazione dell'art.19 del d.lgs. 93/2000 viene emanato in Italia il D.M.
329/04 avente il titolo: Regolamento recante norme per la messa in servizio

ed utilizzazione delle attrezzature a pressione e degli insiemi di cui
all'articolo 19 del decreto legislativo 25 febbraio 2000, n. 93

CONTROLLO DELLA MESSA IN SERVIZIO

Sono soggette tutte le altre attrezzature non “escluse” od ‘“‘esonerate”,

secondo il D.Igs. 93/00 P.E.D. ed il D.M. 329/04.

L’art.4 del D.M. 329/04 stabilisce che per le attrezzature od insiemi a

pressione, quando installati e assemblati dall’utilizzatore, debba esserne

effettuata una verifica di accertamento della corretta installazione,

denominata verifica di primo impianto ovvero della messa in servizio.

Inoltre sono soggetti a tale verifica anche i nuovi impianti intesi come

apparecchi gia in uso che:

- per effetto di cessione o compravendita debbono essere installati
nuovamente;

- a seguito di un trasferimento debbono essere diversamente allocati ed
eserciti nuovamente;

- pur non essendo oggetto di alcun trasferimento subiscono cambiamento
d’uso o di esercizio.
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ESCLUSIONI DAL CONTROLLO DELLA MESSA IN SERVIZIO (RIF. ART. 5.
DM 329/04)

Non sono soggetti alla verifica della messa in servizio le seguenti categorie

di attrezzature ed insiemi:

- tutte le attrezzature ed insiemi gia esclusi dall'articolo 2 del DM329/04;

- gli estintori portatili e le bombole portatili per apparecchi respiratori;

- 1 recipienti semplici di cui al decreto legislativo n. 311/1991 aventi
pressione minore o uguale a 12 bar e prodotto pressione per volume
minore di 8000 bar*l; N.B. queste attrezzature saranno soggette alle
verifiche di riqualificazione con periodicita previste dall'All. VII del
d.Igs. 81/08 e Tabella All. B del D.M. 329/04;

- gli insiemi “varie attrezzature a pressione montate da un fabbricante per
costituire un tutto integrato e funzionale” per i quali da parte del
competente organismo notificato o di un ispettorato degli utilizzatori
risultano effettuate per quanto di propria competenza le verifiche di
accessori di sicurezza o dei dispositivi di controllo. L'efficienza dei citati
accessori o dispositivi deve risultare dalle documentazioni trasmesse
all'atto della presentazione della dichiarazione di messa in servizio
prevista dall'art.6 del D.M. 329/04 e Circolari INAIL esplicative.

DICHIARAZIONE DI MESSA IN SERVIZIO. OBBLIGHI DA OSSERVARE PER LA
MESSA IN SERVIZIO E L'UTILIZZAZIONE.

All'atto della messa in servizio l'utilizzatore delle attrezzature e degli insiemi
soggetti a controllo od a verifica invia all'INAIL e allAUSL/ARPA
competente, una dichiarazione di messa in servizio, contenente:

a) l'elenco delle singole attrezzature, con i rispettivi valori di pressione,
temperatura, capacita e fluido di esercizio;

b) una relazione tecnica, con lo schema dell'impianto, recante le condizioni
d'installazione e di esercizio, le misure di sicurezza, protezione e
controllo adottate;

¢) una espressa dichiarazione, redatta ai sensi dell'articolo 2 del decreto del
Presidente della Repubblica del 20 ottobre 1998, n. 403, attestante che
l'installazione ¢ stata eseguita in conformitda a quanto indicato nel
manuale d'uso;

d) un elenco dei componenti operanti in regime di scorrimento viscoso, 0
sottoposti a fatica oligociclica.

Per le attrezzature costruite in serie, quali i serbatoi di stoccaggio di gas

petrolio liquefatto (GPL), di capacitd non superiore a 13 m’ e dei loro

insiemi, nonché i serbatoi di gas criogenici liquefatti di capacita non
superiore a 35 m’ e dei loro insiemi installati presso utilizzatori da aziende
che, conservandone la proprieta e la responsabilita tecnica provvedono al
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loro rifornimento, l'interessato pud compilare un'unica dichiarazione di

messa in servizio cumulativa per tutte le apparecchiature e per i loro insiemi

installati in un semestre. In tal caso, la dichiarazione di messa in servizio €

trasmessa dall'azienda all'ASL o all'USL e all'INAIL.

Gli accessori di sicurezza, i dispositivi di controllo e le valvole di

intercettazione, indicate all'articolo 9 del presente regolamento non formano

oggetto di autonoma dichiarazione di messa in servizio. Essi seguono le

procedure delle attrezzature a pressione che sono destinate a proteggere.

Per le attrezzature a pressione e insiemi esclusi dal controllo della messa in

servizio, ai sensi dell'articolo 5, la dichiarazione di messa in servizio di cui al

comma 1 consente di attivare l'attrezzatura o l'insieme a condizione che

l'utilizzatore attesti che le predette attrezzature o insiemi siano stati

debitamente installati, mantenuti in efficienza e utilizzati conformemente

alla loro destinazione, non pregiudichino la salute e la sicurezza delle

persone o degli animali domestici o la sicurezza dei beni.

I contenuti delle Dichiarazioni di messa in servizio sono stati esplicitati dalla

circolare ISPESL n°3/05 avente come oggetto: “Controllo obbligatorio di

messa in servizio di attrezzature certificate CE e di insiemi a pressione

installati ed assemblati dall 'utilizzatore sull’impianto”.

La relazione firmata dal Tecnico competente incaricato dall’Utente (che ha

obbligo di controfirmarla) da allegare alla dichiarazione di messa in servizio,

deve contenere:

e Schema dell’impianto riportante le condizioni di esercizio, le misure di
protezione, controllo e sicurezza adottate

e La compatibilita tra le sollecitazioni localizzate indotte da e verso

I’attrezzatura e tubazioni /attrezzature gia esistenti

Gli scarichi dei dispositivi di sicurezza

Gli eventuali passaggi di fase del fluido

I dispositivi di sfiato e scarico

Le eventuali ipotesi di incendio esterno

L’eventuale presenza di effetti domino

Il dimensionamento dei dispositivi di sicurezza

ESENZIONE DALLA RIQUALIFICAZIONE PERIODICA

Sono esclusi dall’obbligo della riqualificazione periodica le seguenti

attrezzature:

a) 1 recipienti contenenti fluidi del gruppo due, escluso il vapore d'acqua,
che non sono soggetti a fenomeni di corrosione interna e esterna o
esterna, purché la pressione PS sia minore o uguale a 12 bar e il prodotto
della pressione PS per il volume V non superi 12.000 bar*1;

b) i recipienti di volume non superiore a 1000 litri e con pressione PS
minore o uguale a 30 bar, facenti parte di impianti frigoriferi in cui non
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siano inseriti recipienti di volume e pressione maggiori di quelle indicate
alla lettera a);

c) 1 recipienti di vapore d'acqua autoproduttori per i quali il prodotto della
pressione PS in bar per il volume in litri non superi 300 e la pressione PS
non superi 10 bar;

d) i recipienti di vapore d'acqua non autoproduttori per i quali il prodotto
della pressione PS in bar per il volume in litri non superi 400 e la
pressione PS non superi 10 bar;

e) 1 generatori di acetilene;

f) 1 desurriscaldatori, gli scaricatori, i separatori di condense, i disoliatori
inseriti lungo le tubazioni di vapori o di gas, i filtri, i barilotti ricevitori e
distributori di vapori o di gas e gli alimentatori automatici appartenenti
alla I e II categoria per i quali non si verificano le condizioni di cui
all'articolo 2, comma 1, lettera o);

g) tutti i recipienti contenenti liquidi del gruppo due;

h) le tubazioni contenenti fluidi del gruppo due e classificati nella I e II
categoria;

1) gli estintori portatili a polvere, a schiuma o a base d'acqua con cartuccia
di gas la cui pressione sia minore o uguale a 18 bar.

In seguito all’entrata in vigore del D.M. 329/04, la Regione Emilia Romagna

ha predisposto le seguenti indicazioni operative, allo scopo di fornire un

orientamento ai propri tecnici verificatori sull’applicazione delle disposizioni

e per uniformare le modalita d’intervento su tutto il territorio regionale.

Occorre precisare che il D.M. 329/04, entrato in vigore il 12/02/2005, non ha

abrogato le disposizioni contenute nelle precedenti normative in materia

R.D. 824/27 — D.M. 21/05/74 e s.m.i. Pertanto restano applicabili le

disposizioni della precedente normativa quando non contrastanti con il citato

D.M. 329/04.

PERIODICITA DELLE RIQUALIFICAZIONI PERIODICHE

In base a quanto prevede 1’art. 15 punto 2 del D.M. 329/04, le attrezzature a
pressione gia sottoposte alle verifiche di esercizio, di cui alla normativa
precedente, continuano ad essere verificate con le scadenze e le tipologie di
verifica previste dall’ultimo verbale di verifica, in base alla classificazione
della categoria di rischio delle attrezzature ed al tipo di fluido contenuto

ESENZIONI DALLA RIQUALIFICAZIONE PERIODICA
Dall’esame combinato dell’art. 11 e dell’art. 15 comma 2, del D.M. 329/04,

I’esenzione dalla riqualificazione periodica quando dovuta, € concessa
esclusivamente in occasione della “prima verifica periodica in scadenza”.
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L’esenzione dovra essere trascritta sul verbale di riqualificazione rilasciato
all’utente, dal soggetto verificatore.

RIQUALIFICA E CLASSIFICAZIONE APPARECCHI ESISTENTI

L’utilizzatore provvede alla classificazione dell’apparecchio specificando il
gruppo del fluido contenuto e la categoria d’appartenenza (come da d.Igs.
93/2000 PED )

Sulla base della classificazione si individuera la periodicita e la tipologia dei
controlli come da Tabelle di cui agli Allegati “A” e “B” del D.M. 329/04.

In mancanza di tali informazioni, secondo 1’indicazione della circolare
R.E.R. N° 25010 del 08/07/2005 il soggetto incaricato per 1’attivita di
verifica dovra fissare la periodicita di riqualificazione piu cautelativa ai fini
della sicurezza dell’attrezzatura in questione.

Nel caso in cui, all’interno del recipiente, siano presenti piu fluidi o gas, la
classificazione dovra essere effettuata tenendo conto del fluido/gas piu
pericoloso, come previsto dalla Direttiva 97/23/CE, come sostituita da
2014/68/UE.

L’utilizzatore dovra classificare il fluido sulla base della “scheda tecnica di
sicurezza”; scheda che dovra essere messa a disposizione del soggetto
incaricato o preposto per I’attivita di verifica.

GENERATORI DI VAPORE

Nel D.M. 329/04 ¢ previsto che ’attrezzatura sia sottoposta ogni due anni a
verifica di funzionamento ed a visita interna.

La Regione Emilia Romagna ha stabilito con circolare n° 25010 del
08/07/2005 che sia piu appropriato effettuare annualmente, in modo
alternativo, la verifica di funzionamento e la visita interna, ¢ la verifica
d'integrita come gia previsto entro i dieci anni

RECIPIENTI PER GAS DIVERSI DAL VAPOR D’ACQUA

Sono esentati dall’obbligo della riqualificazione periodica i recipienti
indicati alla lettere a) dell’art.11 del D.M. 329/04 e cio¢:

a) 1 recipienti contenenti fluidi del gruppo due, escluso il vapore d'acqua, che
non sono soggetti a fenomeni di corrosione interna o esterna, purché la
pressione PS sia minore o uguale a 12 bar e il prodotto della pressione PS
per il volume V non superi 12.000 bar*1.

NB. il M.A.P., ora Ministero Sviluppo Economico, con lettera n°72141 del
14/12/2005 ha indicato che al fine dell’esclusione dalla riqualifica periodica,
la dichiarazione di non corrodibilita deve essere fornita dal fabbricante.
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A titolo esemplificativo si tratta di polmoni di aria compressa aventi
pressione massima PS=12 bar e capacita massima 1000 litri, oppure con PS
8,0= bar e capacita massima 1500 litri, anche quando collegati in serie o ad
attrezzature non escludibili, le autoclavi aria/acqua con pressione PS al
massimo 6 bar e capacita massima 2000 litri, o quando con PS 5 bar di
capacita massima 2400 litri, ecc.

RECIPIENTI PER GAS COMPRESSI LIQUEFATTI E DISCIOLTI, DIVERSI DAL
VAPOR D’ACQUA

I recipienti sono sottoposti alla riqualificazione periodica sulla base di
quanto previsto nelle tabelle di cui agli allegati “A” e “B” del D.M. 329/04,
in relazione alla classificazione effettuata sulla base del fluido contenuto
(gruppo 1 o gruppo 2) e della categoria d’appartenenza (da [ a IV).

RIQUALIFICA PERIODICA

N.B. Indipendentemente dalla classificazione del fluido sulla base del
gruppo ¢ della categoria di appartenenza per recipienti di gas diversi dal
vapor d’acqua, non ¢ piu prevista la suddivisione nelle classi “a” “b” “c”
prevista dal D.M. 21/05/1974.

Pertanto non ¢ piu applicabile la modifica della classe (salto di classe)

prevista dal comma 1 e comma 4 della specifica tecnica E.1.B.3 dell’art. 3

del D.M. 21/05/1974; questo classificava:

- recipiente di classe “a” PXV<8000 e P<12 kg/cm2 (11,76 bar) escluso
dalle verifiche di primo o nuovo impianto e periodiche se installato
singolarmente.

- un impianto di classe “b” (due o piu recipienti di classe “a” collegati
assieme, quindi soggetti a verifiche di primo o nuovo impianto ma non
alle verifiche periodiche).

- recipiente di classe “c”: un recipiente con PXV>8000 bar litri o
PS>12kg/cmq (11,76bar)

- Quando apparecchi di classe “a” o impianti di classe “b” venivano
collegati ad un apparecchio di classe “c”, questi divenivano soggetti a
verifiche di primo o nuovo impianto e periodiche anche se
precedentemente esclusi da tali verifiche..

II D.M. 329/04 ora prevede recipienti esclusi, esentati o sottoposti a

riqualificazione periodica.

RECIPIENTI PER GAS FRIGORIFERI

I recipienti per gas frigoriferi ad ammoniaca sono classificabili in base al
fluido contenuto sempre in gruppo 1 e categoria da I a IV; pertanto i
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recipienti devono essere sottoposti a verifica sulla base di quanto previsto
alla tabella di cui all’allegato A.

I recipienti frigoriferi utilizzanti gas freon, sono classificabili in base a
quanto previsto dalla scheda tecnica di sicurezza del gas freon.

In base alla lettera b) dell’art.11 del D.M. 329/04, i recipienti frigoriferi sono
soggetti a riqualificazione periodica quando siano di volume superiore a
1.000 1 o pressione PS superiore a 30 bar.

I recipienti con caratteristiche inferiori sono esclusi dalla riqualificazione
periodica quando installati singolarmente od in collegamento ad altri di
analoghe caratteristiche; quando pero vengano collegati a recipienti
frigoriferi soggetti a riqualificazione periodica, divengono anch’essi soggetti
alle medesime riqualificazioni anche se sarebbero singolarmente esclusi.
N.B. Per i recipienti frigoriferi rimane quindi in vigore il cosi detto “ salto di
classe” gia previsto dal D.M.21/05/74 e prima esplicitato.

OBBLIGHI DEGLI UTILIZZATORI

La mancata esecuzione delle verifiche e prove alle date di scadenza previste,
indipendentemente dalle cause che I'hanno prodotta, comporta i seguenti
oneri a carico degli utilizzatori:

- messa fuori esercizio delle attrezzature ed insiemi coinvolti;

- esecuzione, da parte dei soggetti incaricati per l'attivita' di verifica, delle
verifiche e prove previste dalla normativa vigente per il successivo riavvio;
L'utilizzatore ¢ tenuto, in particolare, all'osservanza di quanto segue:

- fornire al soggetto incaricato per l'attivita' di verifica l'elenco ed i dati
identificativi, ivi incluso il sito di allocazione, delle attrezzature ed insiemi
assoggettate al regime di verifiche e prove previste dalla normativa vigente,
nonché tutte le informazioni ed assistenza necessarie per l'esecuzione delle
attivita di verifica e controllo;

- deve consentire ai soggetti incaricati I'esecuzione delle verifiche e prove
alle date di scadenza;

- deve fornire motivata comunicazione al soggetto incaricato dell'attivita' di
verifica della messa fuori esercizio, permanente o temporanea, di qualunque
attrezzatura ed insieme assoggettato a verifica;

- deve fornire comunicazione al soggetto verificatore del riavvio di
un'attrezzatura ed insieme gia sottoposta a temporanea messa fuori esercizio
Nei casi in cui la messa fuori esercizio comporti interventi sull'attrezzatura
ed insiemi, il riavvio € condizionato al consenso, o verifica, del soggetto
incaricato alla stessa.
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OBBLIGO DELLE VERIFICHE PERIODICHE

Gli utilizzatori di attrezzature e insiemi a pressione messi in servizio hanno
l'obbligo di sottoporre gli stessi a verifiche periodiche, ovvero di
riqualificazione periodica.

L'attestazione positiva risultante dalle verifiche effettuate consente la
prosecuzione dell'esercizio delle attrezzature e degli insiemi verificati.

ULTERIORI PRECISAZIONI

In base a quanto previsto dall’art. 10 del D.M. 329/04 ¢ possibile per il
soggetto verificatore, come gia previsto dalle precedenti normative, la
riduzione discrezionale dell’intervallo di tempo fra la verifica di
riqualificazione periodica e la verifica di integrita, sulla base degli esiti
dell’ultima verifica effettuata.

VERIFICHE DI RIQUALIFICAZIONE

La riqualificazione periodica delle attrezzature a pressione, ¢ regolamentata
secondo lo schema delle tabelle di cui agli allegati A e B del D.M. 329/04 e
dell'All. VII del D.lgs. N°81/08. La frequenza di tali verifiche va modificata
qualora il fabbricante delle singole attrezzature, nel manuale d'uso e
manutenzione, indichi periodicita di interventi inferiori a quelle indicate
nella citate tabelle, con particolare riguardo al problema della corrosione ed
erosione o altre azioni che possano compromettere nel tempo la stabilita
strutturale delle attrezzature. Fermi restando i limiti temporali previsti dalle
tabelle e di quelli suggeriti dal fabbricante, le verifiche successive vanno
eseguite entro i termini derivanti dai risultati dell'ultima verifica eseguita.
Le verifiche relative agli accessori di sicurezza e di quelli a pressione
seguono la stessa periodicita dell'attrezzatura a pressione cui sono destinati o
con cui sono collegati. Ispezioni alternative e con periodicita differenti da
quelle elencate nelle tabelle, ma tali da garantire un livello di protezione
equivalente, possono essere accettate per casi specifici, nonché per
determinate tipologie, fatto salvo quanto previsto nelle istruzioni per 1'uso
rilasciate dal fabbricante dell'attrezzatura stessa e previa autorizzazione del
Ministero per lo Sviluppo Economico; la relativa richiesta di deroga dovra
essere presentata dall'utente corredata da un'adeguata relazione tecnica.
Per verifiche di riqualificazione periodica s'intendono:

e verifiche di funzionamento

e verifica di visita interna

e verifiche di integrita.
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VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

La verifica consiste:

- nella constatazione della rispondenza dell'attrezzatura alle risultanze
dell'ultima verifica effettuata, alla rispondenza delle condizioni di effettivo
utilizzo con quanto indicato nella dichiarazione di messa in servizio, nelle
istruzioni d'uso del fabbricante, nella constatazione della funzionalita di tutti
gli accessori di osservazione, controllo e sicurezza dell'attrezzatura.

Nella constatazione della funzionalita degli accessori di sicurezza; la verifica
puo essere effettuata con prove a banco, con simulazioni, oppure, ove non
pregiudizievole per le condizioni di esercizio, determinandone l'intervento in
opera. In particolare per le valvole di sicurezza, la verifica pud consistere
nell'accertamento di avvenuta taratura entro i limiti temporali stabiliti dal
fabbricante e comunque entro i limiti relativi alle periodicita delle verifiche
di riqualificazione.

Per i generatori di vapore oltre agli esami e controlli previsti dalla normativa
si effettua, durante la verifica di funzionamento, la verifica di rispondenza
dei parametri dell'acqua di alimento con quanto richiesto nelle istruzioni per
I'uso. In mancanza di tale informazione si puo far riferimento alle relative
norme applicabili. Durante la verifica deve essere riscontrata la presenza del
conduttore abilitato, in possesso quando previsto di valido Certificato di
Abilitazione alla conduzione e di grado idoneo al tipo di attrezzatura
condotta.

La taratura al banco delle valvole di sicurezza di attrezzature a pressione, in
sede di verifiche di riqualificazione periodica, pud essere eseguita solo da
tecnici INAIL o AUSL/ARPA in quanto trattasi di Certificazione e non di
Verifica. Tale interpretazione si ha in virtu del fatto che con I'art.73 bis d.lgs.
n. 151/15, che stabilisce che riprendano vigore le disposizioni del Regio
Decreto Legge n. 1331/26 nel testo vigente alla data del 24 giugno 2008,
tornando valide le disposizioni dell'art.9 del D.M. 21/5/1974 - Raccolta E: al
comma 1 del III capoverso questo prescrive che per i recipienti ex classe "c",
che ora per il D.M. 329/04 sono divenuti i recipienti soggetti a verifica di
riqualificazione periodica, cioé¢ quelli non esclusi da art.2 od art.11, "la
taratura delle V.d.S., alla presenza di tecnico ANCC che attualmente sono i
tecnici ISPESL/INAIL e AUSL/ARPA, venga effettuata ad intervalli di
tempo di due anni.” La periodicita di taratura e prova di efficienza oggi deve
seguire le varie scadenze delle tabelle A e B del D.M. 329/04 se non ci sono
diverse indicazioni piu restrittive del costruttore. Pertanto la taratura a banco
puo essere fatta dal fabbricante dell'attrezzatura all'atto della costruzione, se
questo l'ha certificata con un modulo PED che gli consente anche tale
azione, oppure puo essere fatta dagli Organismi Notificati per la PED ma
sempre all'atto della costruzione e presso il fabbricante dell'attrezzatura a
pressione. Quindi i Soggetti Abilitati ¢ gli Organismi Notificati in sede di
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verifica di riqualificazione periodica possono procedere alla eventuale
verifica al banco della funzionalitd e controllo del mantenimento della
taratura delle V.d.S. entro i limiti stabiliti dal certificato, ma non ad eventuale
nuova certificazione di taratura che si rendesse necessaria.

Quando siano installate valvole d'intercettazione a monte od a valle delle
valvole di sicurezza, consentite solo su motivata richiesta e nel caso di fluidi
infiammabili, tossici, corrosivi o comunque nocivi, la loro piombatura che
deve essere in posizione di piena apertura puo essere eseguita solo da tecnici
INAIL od AUSL/ARPA, ¢ non da Organismi Notificati o Soggetti Abilitati
dal Ministero; questo come prescritto dall' art. 22 del D.M.21/05/1974 ¢
dall'art.4.3.1.2. del D.M.11/04/11. Ai detti Enti vanno tempestivamente ed
obbligatoriamente segnalate le manovre che abbiano comportato
manomissioni del sigillo.

Le dette saracinesche d'intercettazione non sono consentite nel caso che le
V.d.S. siano del tipo a frattura prestabilita - dischi di rottura.

VERIFICA DI VISITA INTERNA

La visita interna consiste nell'esame visivo delle parti accessibili ed
ispezionabili dell'attrezzatura, tanto internamente che esternamente. Qualora
durante la verifica emergessero dubbi sulla condizione delle membrature o in
caso di necessita, a fronte di situazioni evidenti di danno, € consentito
avvalersi di ulteriori esami e prove eseguiti da personale adeguatamente
qualificato incaricato dal datore di lavoro, al fine di accertare la permanenza
delle condizioni di stabilita per la sicurezza dell'esercizio dell'attrezzatura.

VERIFICA D'INTEGRITA

La verifica d'integrita, di norma da eseguirsi ogni dieci anni a meno che non
si siano riscontrate condizioni che ne abbiano richiesto una riduzione
temporale, consiste:

- nell'ispezione delle varie membrature mediante esame visivo eseguito
dall'esterno e dall'interno, ove possibile, in controlli spessimetrici ed
eventuali altri controlli che si rendano necessari a fronte di situazioni
evidenti di danno. Ove nella rilevazione visiva e strumentale o solamente
strumentale si riscontrano difetti che possono in qualche modo pregiudicare
l'ulteriore esercibilita dell'attrezzatura, vengono intraprese le opportune
indagini supplementari atte a stabilire non solo l'entita del difetto ma anche
la sua possibile origine. Cio al fine di intraprendere le azioni piu opportune
di ripristino della integrita strutturale del componente, oppure a valutarne il
grado di sicurezza commisurato al tempo di ulteriore esercibilita con la
permanenza dei difetti riscontrati.
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Quando l'attrezzatura ha caratteristiche tali da non consentire adeguate
condizioni di accessibilita all'interno o risulta comunque non ispezionabile
esaustivamente, l'ispezione ¢ integrata, limitatamente alle camere non
ispezionabili, con una prova di pressione a 1.125 volte la pressione PS che
puo essere effettuata utilizzando un fluido allo stato liquido. La non
completa ispezionabilitd puo essere conseguente alla presenza, su parti
rappresentative del recipiente, di masse interne o rivestimenti interni o
esterni inamovibili, anche parzialmente, o la cui rimozione risulti
pregiudizievole per l'integrita delle membrature o dei rivestimenti o delle
masse stesse. La prova di pressione idraulica puo essere sostituita, in caso di
necessita e previa predisposizione da parte dell'utente di opportuni
provvedimenti di cautela, con una prova di pressione con gas (aria o gas
inerte) ad un valore di 1,1 volte la pressione PS. In tale caso dovranno essere
prese tutte le misure di sicurezza per l'incolumita delle persone, degli animali
e l'integritd delle cose, previste dalle vigenti normative. Per tale tipo di
collaudo la prova deve avere una durata minima di due ore durante le quali
deve essere verificata 1'assenza della caduta di pressione.

RIPARAZIONE E MODIFICHE

La riparazione consiste nella sostituzione di parte di un'attrezzatura a
pressione oppure nella riparazione, con o senza saldatura, senza variazione
alcuna del progetto originario, mentre la modifica consiste in un intervento
tecnico che ha cambiato le caratteristiche originali, la destinazione e il tipo o
solamente il tipo, dopo essere stata messa in servizio.

RIPARAZIONE

Per le attrezzature certificate ai sensi del decreto legislativo n. 93/2000, e per
quelle collaudate secondo la normativa previgente, la riparazione ¢ eseguita
in osservanza della procedura sotto indicata:

a) il riparatore, prima dell'intervento tecnico, comunica al soggetto preposto
le operazioni da effettuare e, se possibile, le relative procedure di collaudo
previste dalla normativa tecnica con la quale il componente ¢ stato realizzato
in origine

b) il soggetto preposto esegue le verifiche di collaudo previste dalla
normativa tecnica di riferimento.

Nel caso di riparazione l'attrezzatura, dopo buon esito delle idonee verifiche
richieste, rimane soggetta al regime di verifiche di riqualificazione periodica
gia in essere.
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MODIFICA

La modifica ¢ realizzata in conformita alle disposizioni applicabili per le
nuove costruzioni, assoggettando l'attrezzatura ad una procedura di
valutazione di conformita in ottemperanza al decreto legislativo n. 93/2000.
Nel caso di modifica, quando previsto, l'attrezzatura necessita  di
conseguenti verifiche di messa in servizio e di verifiche di riqualificazione
periodica prima, da parte dell' INAIL , e successive da richiedersi
all'AUSL/ARPA o Soggetti Abilitati per il D.M.11/04/11.

VERIFICHE PERIODICHE DI ATTREZZATURE PARTICOLARI

Per i serbatoi criogenici con intercapedine isolante sottovuoto, non soggetti
ad azione interna di corrosione o di abrasione o di erosione, la verifica
d'integrita consiste in una prova pneumatica di norma effettuata con I'ausilio
del medesimo gas contenuto, eseguita alla pressione di 1.1 volte la
«pressione massima ammissibile» (PS), e ad una prova di ermeticita al
vuoto.

Il grado di vuoto nell'intercapedine sara spinto fino ad una depressione di
1000 micron di mercurio e sara controllato con un vacuometro; la prova avra
la durata minima di 3 ore dopo la stabilizzazione della pressione e del grado
di vuoto. Al termine della prova il grado di vuoto nell'intercapedine, letto al
vacuometro, non dovra discostarsi dalla lettura iniziale. Non € richiesto il
controllo spessimetrico.

Le attrezzature/insiemi itineranti, che in relazione al loro impiego possono
essere movimentati frequentemente da un luogo di lavoro all'altro, possono
essere assoggettati a verifica periodica direttamente presso il magazzino
distributore anziché presso il cantiere di lavoro.

Per le attrezzature che lavorano in condizioni di regime tali per cui possono
essere significativi fenomeni di scorrimento viscoso o di fatica oligociclica,
si osservano le prescrizioni tecniche vigenti in materia. Le autorizzazioni
all'ulteriore esercizio vengono rilasciate dall'INAIL sulla base della
valutazione effettuata dal datore di lavoro.

SERBATOI GPL (VEDI CIRCOLARE ML.L.P.S. N° 23 DEL 13/08/2012)

In merito a tale tipologia di attrezzature a pressione il Ministero si € espresso
con la circolare in oggetto specificando che ai serbatoi di GPL non asserviti
a processi produttivi, ad esempio quelli ad uso domestico, non si applicano
le disposizioni del D.M. 11.04.2011, ma continuano ad applicarsi il D.M.
01.12.2004, n. 329, il D.M. 29.02.1988, il D.M. 23.09.2004 ed il D.M.
17.01.2005, nei casi previsti dai rispettivi ambiti di applicazione.
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Pertanto le verifiche di riqualificazione prima e periodiche di tali attrezzature
risultano essere di esclusiva competenza delle ASL/ARPA.

Alle medesime attrezzature per GPL, finalizzate alla realizzazione di un
ciclo produttivo, oltre alle disposizioni sopra richiamate si applica anche
I'All. VII del d.1gs. 81/08 ed il D.M. 11/04/11.

NORMATIVA APPLICABILE IN GENERALE AI RECIPIENTI DI GPL

I recipienti di capacita fino a 13 m? contenenti GPL possono usufruire
dell'esonero dalle verifiche periodiche alle condizioni di cui all'articolo 3 del
decreto del 29 febbraio 1988 e s.m.i. Per i recipienti interrati di capacita non
superiore a 13 m®, le modalita di effettuazione della verifica di integrita e le
verifiche a campione a mezzo della tecnica dell'emissione acustica, sono
disciplinate dal Decreto 23 settembre 2004. del Ministero delle Attivita
Produttive.

ATTREZZATURE DA LAVORO COSTITUITE DA PIU BOMBOLE (ESEMPIO
PACCHI BOMBOLAI DI DISTRIBUTORI STRADALI PER GAS METANO, PRESSE
OLEODINAMICHE ECC. - RIF. CIRCOLARE M.L.P.S. N° 5 DEL 03/03/2015).

Si fa riferimento alle attrezzature di lavoro costituite da piut bombole,
rientranti nell'All. VII del d.Igs. 81/08 e s.m.i. collegate in parallelo ad un
unico collettore in uscita per la fruizione del prodotto, che abbiamo
medesima PS e che condividano gli stessi dispositivi di sicurezza, di
protezione e di controllo. A riguardo vengono considerate come una
attrezzatura avente capacita unica data dalla somma dei volumi delle singole
bombole. Pertanto le verifiche di riqualificazione periodica si eseguono
mediante:

- verifica di esercizio: controllo della funzionalita e corretta taratura degli
accessori di sicurezza protezione e controllo comuni a tutto il pacco di
bombole

- verifica di integrita: verifica di ciascuna bombola con metodologie gia
precedentemente esplicitate.

Dal punto di vista della tariffazione, per la verifica d'esercizio viene
considerato l'intero pacco bombole di capacita totale pari alla somma delle
singole capacita moltiplicato la PS del pacco bombole. Per la verifica di
integrita la corrispondente tariffazione viene applicata ad ogni singola
bombola.
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IMPIANTI DI RISCALDAMENTO AD ACQUA CALDA O
SURRISCALDATA DI POTENZIALITA AL FOCOLARE
SUPERIORE A 35 KW

Per gli impianti ad “acqua calda” sotto pressione comunque alimentati, di
potenzialita superiore a 35 kw e temperatura non superiore a 110°C, deve
essere presentata, ai sensi dell’art.18 del DM 01/12/1975 all’ufficio INAIL
competente per territorio, ed a cura dell’installatore, la denuncia di impianto
termico ad acqua calda secondo il D.M. 1/12/75, al fine di ottenere 1’esame
del progetto relativo all’impianto di riscaldamento. Una volta ottenuto
dall’INAIL il parere favorevole e il numero di matricola d’impianto ¢
necessario inoltrare allo stesso Ente la richiesta di sopralluogo per la verifica

dell'impianto di riscaldamento, ai sensi dell’art. 22 del DM 1/12/1975.

In caso di esito positivo I’'INAIL provvede a rilasciare il “libretto di impianto

centrale di riscaldamento ad acqua calda” (mod. RL). Se la potenzialita

risulta essere superiore a 116 kW, ovvero gli impianti con potenzialita da 35

a 116 kW inserti in immobili condominiali per i quali a norma dell'art. 1129

CC ¢ previsto 1’obbligo dell’amministratore (che in base alle ultime

modifiche intervenute del detto articolo del CC ¢ obbligatorio quando nello

stabile vi siano piu di otto unitd immobiliari), ai sensi dell'art. 22 del D.M.

01/12/75, decorsi cinque anni dalla verifica di primo impianto ¢ necessario

provvedere alla verifica periodica.

Possono verificarsi, a tal proposito, i seguenti casi:

1. Impianti termici ad acqua di potenzialita > 116 kW necessari

all’attuazione di un processo produttivo, destinati ad essere utilizzati
durante il lavoro. (Circolari M.L.P.S. n° 23 del 13/08/2012 e la n°® 5
del 3/3/2015).
L’impianto deve essere sottoposto alla prima verifica periodica ai sensi
dell’art. 71, comma 11, d.lgs. n. 81/2008 e s.m.i. In questo caso, per
I’esecuzione della prima verifica periodica, il Datore di Lavoro deve
rivolgersi all’INAIL e solo se decorrono inutilmente 45 giorni dalla
richiesta puo rivolgersi al Soggetto Abilitato preventivamente indicato
nella richiesta di prima verifica. Successivamente alla prima verifica, tali
impianti devono essere sottoposti, con periodicitd quinquennale, alle
verifiche periodiche successive alla prima. Per 1’esecuzione della
verifica periodica successiva alla prima, il Datore di Lavoro puo
rivolgersi all’AUSL/ARPA competenti per territorio o ai Soggetti
Abilitati per il D.M.11/04/11.

2. Impianti termici ad acqua di potenzialita >116 KW per il
riscaldamento degli ambienti ed ovunque installati, non necessari
all’attuazione di un processo produttivo.

L’impianto, anche quando installato in un luogo di lavoro ma adibito al
riscaldamento degli ambienti, deve essere sottoposto ogni 5 anni, ad una
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“verifica dello stato di efficienza dei dispositivi di sicurezza, di
protezione ¢ di controllo” cosi come disposto dall’art.22 del DM
1/12/1975. Per I’esecuzione della suddetta verifica, il Datore di Lavoro
deve rivolgersi esclusivamente alle ASL/ARPA competenti per
territorio.

ACCERTAMENTI SUGLI IMPIANTI TERMICI (RIF RAccoLTA R -
EDIZ.2009)

Per i generatori di calore, gli accertamenti da eseguire, in relazione al
progetto approvato, sono:
a) riscontro dei dati di targa del o dei generatori di calore;
b) riscontro che i generatori di calore siano corredati dei dispositivi di
sicurezza, protezione e controllo;
¢) riscontro dell’esistenza dei dispositivi di sicurezza quali tubo di sicurezza
per gli impianti a vaso aperto, valvola di sicurezza, valvola di scarico
termico, valvola di intercettazione del combustibile;
d) riscontro dell’esistenza e della capacita del o dei vasi di espansione per
impianti a vaso chiuso, o del serbatoio d'espansione per gli impianti a vaso
aperto ed del relativo tubo di troppo pieno;
e) riscontro dell’esistenza del termostato di blocco.
f) riscontro dell’esistenza e funzionalita del termostato di regolazione;
g) riscontro dell’esistenza dei dispositivi di sicurezza livello/pressione
minima.
h) acquisizione in copia delle seguenti certificazioni o dichiarazioni:
- certificato di prova idraulica o costruzione del o dei generatori o
scambiatori di calore;
- certificazione di taratura ISPESL/INAIL dei dispositivi di
sicurezza,
- certificazione di accettazione dei dispositivi di protezione, salvo
che gli stessi non siano contraddistinti con il nome ( o marchio ) del
fabbricante e gli estremi del certificato di accettazione;
- dichiarazioni rilasciate dall’installatore o tecnico qualificato
attestante che:
* la realizzazione del tubo di sicurezza in ogni sua parte ¢
conforme al disegno schematico definitivo dell’impianto e le
capacita dell’impianto stesso e del vaso di espansione sono
quelle dichiarate nel progetto approvato;
* gli scarichi dei dispositivi di sicurezza avvengono senza
arrecare danno a persone € cose;
* i dispositivi di interruzione dell’apporto di calore per
regolazione e per blocco sono funzionalmente indipendenti
fra loro;
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+ gli elementi sensibili dei termostati di regolazione e di

blocco, installati sulla tubazione di uscita del generatore di

calore, sono posizionati in modo che la temperatura del

generatore stesso non supera i limiti stabiliti;

* 1 vasi di espansione, i tubi di sicurezza, i tubi di troppo

pieno ¢ i tubi di sfogo non sono soggetti al gelo o ne sono

protetti.

* per i generatori di calore modulari la circolazione ¢

conforme alla normativa
i)verifica degli strumenti di controllo (termometro e manometro); rilievo
degli elementi di identificazione stampigliati sulle valvole di scarico termico
e riscontro, sulla base del certificato del fabbricante , sul quale sono riportati
gli estremi del certificato di accettazione , e del diagramma della portata in
funzione della pressione di scarico, della loro idoneita per quanto riguarda il
dimensionamento;
j) rilievo degli elementi di identificazione stampigliati sulle eventuali valvole
di intercettazione del combustibile ed acquisizione del certificato del
fabbricante sul quale sono riportati gli estremi del certificato di accettazione;
Resta comunque in facolta del tecnico incaricato di effettuare una prova
pratica sull’impianto per verificare la funzionalita dei dispositivi di
protezione e sicurezza.

L’attivita pluriennale di verifica delle “attrezzature a pressione” svolta dalle
Unita Operative/Servizi Sicurezza Impiantistica Antinfortunistica della
Regione Emilia Romagna, ha consentito di estrapolare dagli esiti delle
verifiche una serie significativa di dati inerenti alle “Anomalie delle
attrezzature a pressione”. Da questa attivita sono state rilevate le anomalie
piu significative o ricorrenti che hanno dato luogo ad una serie di
pubblicazioni. In passato I’A.N.C.C., Associazione Nazionale Controllo
Combustione Ente nazionale esclusivamente preposto fino all'anno 1982 al
controllo sulla costruzione ed esercizio delle attrezzature a pressione, ha
pubblicato periodicamente fino all'anno 1978 la statistica degli incidenti ed
avarie occorsi agli apparecchi a pressione installati su tutto il territorio
nazionale. Venivano riportati puntualmente i riferimenti dei costruttori, delle
tipologie ed ubicazioni delle attrezzature coinvolte, informazioni che
risultavano utili ai tecnici verificatori per i comportamenti conseguenti nei
confronti di attrezzature analoghe che avessero poi incontrato durante la loro
attivita esclusiva di verifica. Le pubblicazioni della Regione FEmilia
Romagna hanno inteso proseguire nella stessa direzione, ovviamente con
riferimento al solo territorio regionale ed anche se per motivi legali i dati
sono privi dei riferimenti relativi ai costruttori, alle tipologie ed installazioni
delle attrezzature coinvolte, tuttavia approfondendo 1’analisi delle cause
possibili e gli aspetti tecnici che hanno determinato le anomalie,
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evidenziando i provvedimenti adottati come azioni quanto piu possibile
preventive, affinché le attrezzature non divenissero poi pericolose per
lI'incolumita delle persone degli animali o dei beni o peggio causa proprio
d'incidenti.

ANOMALIE DELLE ATTREZZATURE IN PRESSIONE

La pubblicazione del 2016 giunta alla terza edizione, le precedenti
pubblicate negli anni 1995, 1997 e 2001, ¢ stata realizzata come le
precedenti su mandato della Regione Emilia Romagna dal “Gruppo di lavoro
regionale Attrezzature a pressione”.

Vuole sintetizzare i casi piu significativi delle anomalie rilevate nel periodo
dal 2001 al 2016.

Nella Regione sino al 20/08/13, data di entrata in vigore della L. 98/13
“Decreto del fare”, risultavano sotto il controllo delle Unita / Settori
Impiantistici Antinfortunistici circa 1.500 generatori di vapore e 35.000
recipienti di gas e vapori installate in luoghi di lavoro e vita, in scadenza di
verifica ogni anno sul territorio.

Nell'arco temporale preso in considerazione sono pervenute schede di
segnalazione; da queste sono stati estrapolati i dati relativi al tipo di
anomalie piu ricorrenti e relative cause rilevate durante le riqualificazioni
periodiche.

La dispensa contiene 57 schede identificative delle tipologie di
anomalie piu significative, riscontrate anche ripetutamente su
apparecchi di analoghe caratteristiche.

Il termine “anomalia” identifica sia difetti veri e propri, sia particolari
condizioni dell’attrezzatura che si discostano da quelle prevedibili nel
normale esercizio.

La classificazione delle anomalie pud essere ricondotta a due categorie
principali: anomalie originarie e anomalie dovute alle condizioni di
esercizio.

ANOMALIE ORIGINARIE

Nel caso delle anomalie originarie le strutture e i materiali che costituiscono
I’attrezzatura possono gia dalla loro origine avere difetti che in fase di
costruzione possono essere ritenuti accettabili, o non rilevabili in quanto non
ancora apprezzabili, oppure poiché i controlli non distruttivi operati in
costruzione che per norma non sono estesi al 100% delle membrature e delle
saldature d'unione, non 1li hanno puntualmente evidenziati anche se poi
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l'attrezzatura ha superato tutti i controlli e le prove di costruzione imposte
dalle norme, e quindi l'attrezzatura ¢ risultata idonea all'esercizio.

La caratteristica dei difetti definiti originari ¢ quella di emergere durante
I’esercizio anche a distanza di molto tempo dalla costruzione
dell’apparecchio.

Le tipologie di anomalie originarie piu significative riscontrate sono le
seguenti:

- sfogliature delle lamiere

- inclusioni di materiali estranei

- non completa penetrazione della saldatura

- persistenza di tensioni nelle lamiere per non corretto trattamento termico di
distensione.

ANOMALIE DOVUTE ALL'ESERCIZIO

Le tipologie di anomalie dovute alle condizioni di esercizio emerse
nell’analisi dei dati sono le seguenti:

- cricche nei materiali

- cricche su saldature

- corrosioni di varia natura

- riduzioni di spessore nei materiali

- deformazioni permanenti

L’esperienza ha evidenziato che non esistono apparecchiature o attrezzature
intrinsecamente sicure. Il non corretto o improprio utilizzo o la non corretta
manutenzione dell'attrezzatura, costituiscono fattori di rischio rilevanti che
possono portare a incidenti anche gravi.

Per valutare adeguatamente le anomalie dovute all’esercizio, si € ritenuto
opportuno separare I'esame dei generatori di vapore dai recipienti contenenti
vapori e gas, in quanto i primi sono soggetti a fiamma diretta e pertanto
sollecitati direttamente dall’energia termica.

E opportuno precisare che con il termine ANOMALIA ci si riferisce sia a
difetti veri e propri, sia a situazioni che per qualche aspetto si discostano da
quelle normalmente prevedibili in ragione del tipo di impianto.

Ad esempio, se si considera un generatore di vapore, dopo dieci anni di
servizio, la presenza di modeste corrosioni uniformi sui tubi, dovute
all’acqua, non sono da considerarsi ANOMALIA, in quanto sono
conseguenze normali del funzionamento e dell’usura dell’impianto. Se
invece lo stesso fenomeno viene riscontrato dopo un solo anno d’esercizio,
questo puo essere indice di una situazione che non ¢ derivata dal normale
funzionamento dell’impianto, bensi da cause particolari che devono essere
individuate e che fanno considerare il fenomeno rilevato come ANOMALIA
dell’apparecchio o del suo esercizio.
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LA RACCOLTA DEI DATI

I dati relativi alle anomalie sono stati rilevati dai tecnici dei settori
impiantistici della Regione Emilia Romagna nell’attivita di verifica di
riqualificazione periodica delle attrezzature a pressione. Questi dati sono
stati riportati in schede ( esempio in figura 1), numerate progressivamente e
suddivise per tipologie di apparecchi.

All’atto del riscontro di un’anomalia significativa, il tecnico provvedeva alla
compilazione della scheda facendola pervenire al Gruppo di lavoro
regionale.

L’analisi della documentazione ¢ stata fatta estrapolando i seguenti dati:

e Dati statistici (Descrizione categoria utente; Tipologia attrezzatura;
Descrizione dell’attrezzatura; Descrizione del sito/locale di
installazione; Descrizione ciclo produttivo in cui ¢ inserita
I’attrezzatura)

Dati tecnici (pressione; superficie; producibilita; capacita)
Descrizione dell’anomalia riscontrata
Studio della causa che ha prodotto I’anomalia

Intervento correttivo proposto e relativo esito

ANOMALIE DEGLI APPARECCHI A PRESSIONE

proposto e relative esito |
[Demotizione del generatore |

[SCHEDA RACCOLTA DATI | N3]

a
[Descrizione categoria utente [ Coseificie |

[Tipoiogia attreratura [ Generatore divapare ]

Descrizione dell sttrexzatura Generatore di vapore: od inversicne df fiomma o
tre gini o fuma pisstre piane

[Descritione del tofiocsie d nstalbtions

|
]
[[Descrizione cicle produttive in cui & inserita Fattrezzaturs I
]

[Coponts | S | [Saerice RS

nel tempo si & awuto un incremento
ot Pocclusione dei fori del barilotto,

Figura 1 — Esempio di scheda raccolta dati

Gli apparecchi interessati da anomalie, ritenute non gravi, sono stati
restaurati e/o riparati utilizzando le corrette procedure previste dalla
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normativa vigente all'epoca di costruzione dell'apparecchio e comunque
secondo i dettati del D.M. 329/04 ¢ D.M. 11/04/11.

Per le attrezzature con difetti non riparabili o pregiudizievoli per la
sicurezza, ne € stato ordinato il divieto d'uso, sono stati resi inattivi o
definitivamente utilizzati non in pressione, oppure avviati alla demolizione.

Infine, per altri apparecchi, a fronte della variazione di parametri costruttivi
o di utilizzo, si sono rese necessarie nuove verifiche di stabilita ed € stata
prescritta, ove necessario, la trasmissione all’INAIL ex ISPESL competente
per le nuove verifiche di messa in servizio.

ANOMALIE GENERATORI DI VAPORE

Le anomalie piu ricorrenti rilevate nei generatori di vapore sono
classificabili come:
e  Cricche su saldature
Smandrinatura/cedimento saldatura tubi
Deformazioni permanenti
Cedimento/rottura sotto sforzo saldature
Fessurazioni nel materiale
Corrosioni
Foratura tubi

Anomalie generatori di vapore

m Cricche su saldature
m Smandrinatural cediment o saldatura tubi
Deformazioni pemmanenti
m Cedimento/rottura sotto sforz o saldature
m Fessurazioni nel materale
Cormosioni

m Foratura tubi

Figura 2 - distribuzione percentuale delle anomalie

In Figura 3 ¢ invece indicata la distribuzione percentuale delle cause e
concause provocanti I’anomalia riscontrata:

e trattamenti dell’acqua di alimentazione

e manutenzione, analisi e controlli

e variazioni di combustibile
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surriscaldamenti

dilatazioni termiche

condizioni di esercizio non previste dal progetto
anomalie originarie

mancato funzionamento dispositivi di sicurezza

Cause e concause provocanti I'anomalia riscontrata

m Trattamenti acqua alimentazione

m Manutenzione, analisi controlli
Yarazioni combustibile

m Suriscaldamernti

m Dilatazioni termiche
Condizioni di esercizio non previste dal
progetto

m Anomalie onginare
Mancato furzicnamento dispositivi di
sicurezza

Figura 3 - distribuzione percentuale cause e concause provocanti I’anomalia

ANALISI DELLE CAUSE
ACQUA D’ALIMENTAZIONE

Negli impianti termici 1’acqua pud dare origine a due tipi di inconvenienti:
incrostazioni e corrosioni. Mentre il fenomeno delle incrostazioni ¢
abbastanza definito e delineato perché la sua origine ¢ unica ed ¢, quasi
sempre, la durezza cio¢ il contenuto in acqua di sali di calcio e di magnesio e
di silicati, il fenomeno corrosivo ¢ invece un fenomeno complesso di cui ¢
spesso difficile determinarne le cause d’origine e quelle di sviluppo. A
complicare I’analisi del fenomeno della corrosione nelle tubature metalliche,
¢ la presenza degli ossidi metallici (generati dalla corrosione stessa) che si
depongono in altri punti dell’impianto, dando origine a pile di corrosione
elettrolitica secondaria.

MANUTENZIONE, ANALISI E CONTROLLI

Per la corretta gestione di un generatore di vapore e per la conservazione di
tutte le linee di vapore e di condensa, ¢ necessario eseguire regolarmente
tutta una serie di controlli e analisi che consentano di verificare la regolarita
di gestione e il valore dei parametri chimici. Deve essere, dunque,
evidenziata 1’importanza dell’assistenza continua del conduttore che puo
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intervenire tempestivamente al variare dei parametri di funzionamento oltre i
limiti di controllo. La corretta conduzione di una centrale a vapore prevede
controlli sistematici dei parametri chimici dell’acqua di alimento e di
esercizio, da eseguirsi ad esempio come prescritto dalla circolare tecnica
ISPESL 30/81 allegata alla circolare ISPESL 20340 del 06/06/1981 con
periodicita di almeno quattro volte alla settimana con corredi anche non
analitici, ma anche controlli periodici mensili da eseguire con 1’ausilio di un
laboratorio qualificato sulle analisi dell’acqua d’alimento degli impianti.

In particolare il conduttore deve controllare con regolarita le caratteristiche
chimiche della condensa e tutti i parametri e dispositivi analizzabili
strumentalmente anche se dotati di sistemi di allarme.

VARIAZIONE DEL COMBUSTIBILE

L’adozione di un combustibile diverso da quello originario, in particolare la
sostituzione di combustibile liquido con combustibile gassoso, deve avvenire
con le necessarie cautele.

La fiamma prodotta da un olio combustibile cede calore per irraggiamento
mentre quella del gas principalmente per convezione.

Con la combustione dei gas, i fumi pertanto escono piu caldi con il rischio di
surriscaldamento delle pareti di scambio; tale fenomeno pud provocare in
molti casi fessurazioni nella parte terminale dei tubi da fumo e nei giunti
saldati; la combustione del GPL, oltre al fenomeno appena descritto, a causa
della non costante proporzione nella miscela di propano e butano puo
causare a parita di portata del combustibile al bruciatore un aumento delle
calorie bruciate nell'unita di tempo con conseguente rischi di
surriscaldamento.

In questi casi soluzioni idonee possono essere: 1’istallazione al termine del
focolare di un refrattario rompi fiamma, I’impiego di bruciatori con
potenzialita inferiore e la regolazione della combustione, aumentando
I’eccesso d’aria in modo che sia possibile abbassare la temperatura dei fumi
all’uscita del focolare.

Quest’ultima soluzione ha pero 1’inconveniente di ridurre notevolmente il
rendimento del generatore.

SURRISCALDAMENTI

Oltre al citato pericolo di cricche nelle saldature di unione tra i tubi e piastre
tubiere o nei tubi stessi, si possono generare aumenti localizzati della
temperatura di parete delle piastre tubiere, in caso di cedimento dei refrattari
d’isolamento della zona superiore a contatto, all’interno delle membrature,
con il vapore.
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DILATAZIONI TERMICHE

Sono particolarmente pericolose per i generatori a tubi di fumo di grande
potenzialita in quanto le dilatazioni sono direttamente proporzionali alla
lunghezza delle membrature. Le conseguenze meno gravi per la sicurezza,
ma rilevanti dal punto di vista economico per I'utente, consistono nella
perdita di tenuta con trafilamenti d’acqua sulla mandrinatura dei tubi in
corrispondenza del primo giro dei fumi, fino ad arrivare nei casi piu gravi al
vero e proprio distacco dei tubi dalla piastra tubiera.

CONDIZIONI DI ESERCIZIO NON PREVISTE DAL PROGETTO

Si tratta di anomalie che si evidenziano durante ’esercizio del generatore ¢
che non sono prevedibili all’atto della progettazione. Si possono citare come
casi esemplificativi: lo stress termico sulle zone d’ingresso dell’acqua di
alimentazione, la non idonea potenzialita del bruciatore installato, la varieta
dei combustibili impiegati, come ad esempio i rifiuti solidi negli impianti di
incenerimento.

ANALISI ANOMALIE: ATTREZZATURE RECIPIENTI A PRESSIONE

Le anomalie piu ricorrenti (figura 7) rilevate durante le riqualificazioni
periodiche sui recipienti a pressione sono classificabili come:
e Cricche su saldature
Fessurazioni nel materiale
Cedimento strutturale
Corrosioni

Anomalie originarie
Riduzione condizioni stabilita

m Cricche su saldature

m Fessurazioni nel materiale
Cedimento strutturale

W Corrosioni

B Anomalie originarie
Riduzione condizioni stabilita

Figura 7 - distribuzione delle anomalie sul campione analizzato
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Le cause piu ricorrenti riscontrate nelle attrezzature a pressione (figura 8)
provocanti un’anomalia sono classificabili come:

condizioni di esercizio non previste dal progetto;

inadeguata manutenzione;

sollecitazioni non previste dal progetto;

anomalie originarie

intervento di modifica non previsto

W Condizioni di esrcizio non previste
dal progetto

u Inadeguata manutenzione
Sollecitazioni non previste dal
progetto

m Anomalie originarie

B Intervento di modifica non previsto

Figura 8 - distribuzione delle cause e concause provocanti I’anomalia sul
campione analizzato

ANALISI DELLE CAUSE

Senza entrare nella specifica analisi delle cause (ampiamente curata
nell’elaborato) si evidenzia che il fattore preponderante ¢ identificabile nella
“inadeguata manutenzione”, causa la mancanza di consapevolezza da parte
dell'utilizzatore del potenziale pericolo insito nell'uso delle attrezzature a
pressione per la rilevante energia immagazzinata gia anche da attrezzature di
ridotte dimensioni.

E importante evidenziare come il concetto di manutenzione sia obbligatorio
per le attrezzature utilizzate nei luoghi di lavoro in base nall'art.71 comma 4
del d.lgs. 81/08 e s.m.i., € che questa sia comunque determinante per il loro
utilizzo in sicurezza indipendentemente da dove queste attrezzature siano
installate, compresi anche gli ambienti di vita.

CONCLUSIONE

L’obiettivo della raccolta delle schede ¢ stato quello di costituire un valido
strumento tecnico di consultazione per tutti i soggetti interessati alla tematica
della sicurezza delle attrezzature e impianti a pressione, specificatamente per
gli operatori addetti ai controlli istituzionali e per i responsabili della
sicurezza delle aziende. La finalita dell’elaborato ¢ di sottolineare
I’importanza delle Verifiche di Riqualificazione Periodica, della conseguente
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valutazione degli eventuali effetti anomali e della ricerca, a volte
difficoltosa, delle cause che li hanno determinati al fine di evitare possibili
infortuni od incidenti.

Si evidenzia che dopo l'entrata in vigore del “Decreto del fare”, dal
20/08/2013 le AUSL/ARPA non sono piu destinatarie dei verbali di messa in
servizio delle nuove attrezzature installate nei luoghi di lavoro sui territori
regionali; rimangono invece titolari esclusivi delle verifiche di
riqualificazione periodica delle attrezzature installate nei luoghi di vita, ed
anche di quelle installate in luoghi di lavoro ma non necessarie all'attuazione
di un processo produttivo

Nei luoghi di lavoro ¢ ora compito dell'utilizzatore, una volta che le proprie
attrezzature sono state sottoposte a verifica di messa in servizio e prima
verifica periodica da parte dell'INAIL competente, oppure per gli insiemi a
pressione solo a prima verifica periodica, incaricare a sua scelta per le
verifiche successive le AUSL /ARPA. oppure un Soggetto Abilitato (S.A.)
per il D.M. 11/04/11

In seguito a quanto sopra descritto le AUSL/ARPA hanno attualmente nei
propri data-base solo gli insiemi/attrezzature installate sul territorio regionale
sino al 20/08/2013, e le sole nuove attrezzature per cui sono state incaricate
dall'utilizzatore ed eseguire le verifiche di riqualificazione periodica.
Inevitabilmente in futuro si verra pertanto progressivamente a perdere la
visione di insieme del problema trattato.

La dispensa ¢ resa disponibile sul sito della Regione Emilia-Romagna

http://www.regione.emilia-romagna.it/sicurezza-nei-luoghi-di-
lavoro/coordinamento/organizzazione/comitato

all'indirizzo

http://www.regione.emilia-romagna.it/sicurezza-nei-luoghi-di-
lavoro/edilizia/qualificare/linee-guida-e-studi-tecnici-1/aree-
tematiche/rischi-specifici/altri-rischi/anomalie-attrezzature-a-
pressione/anomalie-attrezzature-a-pressione-1
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IL REGIME DELLE VERIFICHE PERIODICHE DELLE
ATTREZZATURE ED IMPIANTI NEI LUOGHI DI LAVORO
RICOMPRESE NELL’ALL. VII DEL D.LGS 81/08 E NEL DPR 462-
2001 ED IL RUOLO DELLA EVIDENZA DEI CONTROLLI

Massimo Rizzati (1) Sandro Sarti (2)

1) AUSL Ferrara
2) AUSL Modena

Il DM 11 Aprile 2011, al punto 3.4 dell’allegato III, stabilisce: ”3.4 per le
attivita relative alle lettere a), c), d), la Commissione di cui al punto 3.1, puo
avvalersi, per le proprie valutazioni, dell’ INAIL o delle ASL che esprimono
il loro parere a seguito dei necessari sopralluoghi e accertamenti.”; in
sintesi, su disposizione della Commissione Ministeriale, le ASL, potrebbero
essere chiamate per esprimere un parere preventivo circa I’iscrizione
nell’elenco dei Soggetti Pubblici o Privati, potrebbero essere chiamate ad
effettuare accertamenti tecnico-amministrativi sui soggetti richiedenti
’abilitazione, ¢ potrebbero formulare pareri di sospensione in caso di gravi
inadempienze e in casi particolari richiederne la cancellazione dall’elenco.

In relazione alle previsioni del DPR 462/01, I’art. 2 prevede “la messa in
esercizio degli impianti elettrici di messa a terra e dei dispositivi di
protezione contro le scariche atmosferiche, non puo essere effettuata prima
della verifica eseguita dall’installatore che rilascia la dichiarazione di
conformita ai sensi della normativa vigente. La dichiarazione di conformita
equivale a tutti gli effetti ad omologazione dell’impianto.”; all’art. 3
“L’ISPESL (ora INAIL) effettua a campione la prima verifica sulla
conformita alla normativa vigente degli impianti di protezione contro le
scariche atmosferiche e i dispositivi di messa a terra degli impianti elettrici
e trasmette le relative risultanze all’ASL 0 ARPA.”.

Dall’impianto normativo attualmente in vigore, non ¢ stato ancora messo in
atto un sistema di controllo dell’operato dei Soggetti Privati Abilitati ai sensi
del DM 11 Aprile 2011, ma le uniche segnalazioni di presunti
comportamenti non corretti messi in atti dai soggetti abilitati, derivano
dall’attivita di vigilanza effettuata dagli appositi Servizi delle ASL o da
ARPA nelle regioni dove quest’ultimo ente effettua le verifiche periodiche.
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Pertanto si rende necessario predisporre un protocollo specifico per il
controllo dell’operato dei Soggetti Abilitati al fine di salvaguardare, tra gli
altri, i1 Datore di Lavoro dalla fruizione di servizi di verifica
qualitativamente scarsi o non adeguati; questa attivita, comporterebbe anche
il mantenimento di un elevato livello di attenzione da parte di tutti i Soggetti
Abilitati operanti nel campo delle verifiche periodiche e si verrebbero a
limitare le azioni messe in atto e finalizzate all’ accaparramento del cliente
con escamotage di vario genere.

La logica conseguenza di questa attivita di vigilanza, consiste nel
miglioramento in termini di immagine dei Soggetti Abilitati e il naturale
annullamento dei Soggetti che offrono servizi di discutibile qualita.

Nel settore delle verifiche di cui al DPR 462/01, senza usare uno scontato
eufemismo, esiste la totale anarchia, nel senso, che al contrario del DM 11
aprile 2011, dove e stabilito un tariffario che solitamente viene applicato con
il massimo della scontistica consentita, per le verifiche degli impianti
elettrici di terra, la tariffa viene stabilita dal Soggetto Autorizzato che in base
alla necessita si acquisizione del servizio da erogare, pratica tariffe che a
rigor di logica non possono essere minimamente remunerative per
compensare il servizio erogato; tanto che, sono stati rilevati preventivi che
per lo stesso impianto sono state prodotte offerte con una differenza
superiore del 120%.

Il settore, pertanto, necessita di interventi urgenti di regolamentazione che
possono trovare riscontro stabilendo una serie di parametri oggettivi per la
formulazione della tariffa con possibilita di applicazione di un differenziale
limitato che tenga conto delle condizioni al contorno in cui il tecnico si trova
ad operare.

L’IMPORTANZA DELLE MANUTENZIONI E DEI CONTROLLI
SUGLI APPARECCHI DI SOLLEVAMENTO AI SENSI DEL D.LGS
81/08

Sappiamo quanto sia delicato il tema della manutenzione e dei controlli sulle
attrezzature di lavoro, specialmente quando si parla di attrezzature per il
sollevamento di materiali e/o persone.

L’art. 71 del d.lgs. 81/2008 ¢ il DM 11/04/2011 hanno modificato in maniera
radicale 1’approccio amministrativo alle verifiche periodiche degli
apparecchi e attrezzature.

Il cambiamento imposto dalle nuove normative si pone [’obiettivo di
raggiungere un piu_elevato livello di controllo, con evidente fine
prevenzionistico, nonché il superamento delle differenze di applicazione a
livello locale, quindi una maggiore omogeneita a livello nazionale.
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Il Datore di Lavoro deve eseguire una idonea manutenzione al fine di

garantire nel tempo la permanenza degli originali requisiti di sicurezza

previsti dalle specifiche disposizioni legislative e regolamentari, art. 71

comma 4, lettera a), punto 2.

Per poterla eseguire correttamente ¢ pertanto necessario che tali attrezzature

siano corredate da istruzioni per 1'uso e per la manutenzione.

I lavoratori incaricati di riparare ed eseguire la manutenzione devono essere

qualificati in maniera specifica.

Il Datore di Lavoro deve registrare tutti gli interventi manutentivi ed i

controlli su un apposito registro, obbligatoriamente previsto per gli

apparecchi di sollevamento, art. 71 comma 4, lettera b).

Negli apparecchi di sollevamento di tipo trasferibile la sicurezza dipende

dalle condizioni di installazione e, pertanto, ¢ necessario un controllo dopo

ogni montaggio in un nuovo cantiere o in una nuova localita di impianto, al

fine di assicurarne 1’installazione corretta e il buon funzionamento, in base a

quanto prescritto dall’art. 71, comma 8§, lett. a).

In generale tutti gli apparecchi di sollevamento sono soggetti ad influssi che

possono provocare deterioramenti suscettibili di dare origini a situazioni

pericolose e pertanto devono essere sottoposti ad interventi di controllo

periodici e straordinari, previsti dall'art. 71, comma 8, lettera b).

Per i controlli dei dispositivi immessi sul mercato in data successiva

all’entrata in vigore della Direttiva Macchine, installati al fine di migliorare

le condizioni di sicurezza dell’apparecchio di sollevamento anche in
rapporto alle previsioni del comma 1 ovvero del comma 4 lettera a) numero

3 dell’art. 71 del d.Igs. 81/08 e s.m.i., ¢ necessario fare riferimento alle

indicazioni fornite dai fabbricanti degli stessi nei rispettivi manuali, ove

disponibili (nei casi in cui I’adozione di tali dispositivi comporti una
modifica delle modalita di utilizzo o delle prestazioni previste dal
fabbricante si configura una nuova immissione sul mercato dell’apparecchio

di sollevamento), riferimento all'art. 71 comma 5.

I controlli sono volti ad assicurare il buono stato di manutenzione e

l'efficienza ai fini della sicurezza e devono essere effettuati da persona

competente, art. 71 comma 8, lettera c).

Le frequenze dei controlli periodici sono stabilite in base alle indicazioni

fornite dai Fabbricanti ovvero dalle norme di buona tecnica, o in assenza di

queste ultime, desumibili dai codici di buone prassi.

Le tipologie di controlli periodici sulla base delle norme ISO 9927:2013 e

ISO 12482-1 sono:

- ISPEZIONE GIORNALIERA: ispezione condotta giornalmente dal
conduttore di gru o dall'imbracatore prima di iniziare le operazioni di
sollevamento; consiste in una ispezione visiva ed in test funzionali.

- ISPEZIONE FREQUENTE: ispezione condotta sulla base della
frequenza e della severita di utilizzo dell'attrezzatura e dell'ambiente di
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lavoro, entro intervalli di tempo non superiori a 3 mesi (a meno di
periodi di inattivita).

- ISPEZIONE PERIODICA: ispezione condotta sulla base dell'ambiente
di lavoro, della frequenza e della severita di utilizzo delle attrezzature,
entro intervalli di tempo non superiori a 12 mesi ( a meno di periodi di
inattivita).

Profili del personale coinvolto nelle attivita di controllo periodico:

- conduttore di gru (identificabile con 1’operatore di cui all’art. 69 del
d.lgs. 81/08 e s.m.i.): persona che fa funzionare la gru al fine di
posizionare dei carichi. E responsabile della manovra corretta
dell’attrezzatura. Deve essere adeguatamente addestrato per la specifica
tipologia di gru ed avere una sufficiente conoscenza della gru, dei suoi
comandi e dei suoi dispositivi di sicurezza. [EN 12480-1];

- imbracatore (identificabile con ’operatore di cui all’art. 69 del d.lgs.
81/08 e s.m.i.): responsabile dell’attacco e dello sgancio del carico al e
dall’organo di presa della gru, cosi pure dell’utilizzo della corretta
attrezzatura di sollevamento in conformita con la pianificazione della
manovra per il buon posizionamento dei carichi. [EN 12480-1];

- personale di manutenzione (identificabile con 1’operatore di cui all’art.
69 del d.lgs. 81/08 e s.m.i. se specificatamente qualificato secondo
quanto previsto all’art. 71 comma 7 lett. b)): personale responsabile della
manutenzione della gru e del suo sicuro e soddisfacente funzionamento.
E tenuto ad effettuare ogni manutenzione necessaria. Deve avere piena
familiarita con D’attrezzatura ed i rischi che essa presenta e con le
procedure di intervento previste. [EN 12480-1];

- tecnico esperto (identificabile con 1’operatore di cui all’art. 69 del d.lgs.
81/08 e s.m.i. se in possesso delle competenze necessarie come previsto
all’art. 71 comma 8 lett. ¢)): persona che, per la sua preparazione ed
esperienza, possiede capacita e conoscenze nel campo delle gru e
sufficiente familiarita con le principali regolamentazioni per poter
determinare eventuali scostamenti dalle condizioni previste.[ISO 9927].

Le figure descritte non devono necessariamente essere distinte tra loro,

purché in possesso di tutte le competenze necessarie; dette figure non

devono essere appositamente reclutate dal Datore di Lavoro, ma possono
coincidere, previo possesso dei requisiti necessari all’espletamento dei
compiti previsti, con il personale in forza presso il Datore di Lavoro.

Questo anche in considerazione di quanto previsto dal combinato disposto

degli articoli 69 e 71 comma 7 del d.Igs. 81/08 e s.m.i. che prevede che il

Datore di Lavoro assicuri una qualificazione del personale commisurata agli

specifici rischi che le attrezzature di lavoro in uso presentano.

I controlli straordinari sono controlli finalizzati a garantire il mantenimento

di buone condizioni di sicurezza ogni volta che intervengano eventi
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eccezionali che possano avere conseguenze pregiudizievoli per la sicurezza

delle attrezzature di lavoro, quali:

e riparazioni;

trasformazioni;

incidenti;

fenomeni naturali;

periodi prolungati di inattivita.

Le indicazioni per effettuare i controlli straordinari le deve fornire il

Fabbricante o, in assenza di queste, devono essere ricavate dalle pertinenti

norme tecniche o dalle buone prassi o da linee guida.

Le tipologie di controlli straordinari sono:

e [SPEZIONE ECCEZIONALE: ispezione, che dovrebbe essere condotta
da un Ispettore di gru, a seguito di eventi eccezionali (condizioni
ambientali estreme, terremoti, utilizzo in condizioni di sovraccarico,
collisioni con altre strutture), che risulta abbiano provocato danni alla
gru, riparazione a seguito di danneggiamenti o modifiche (della portata,
della struttura portante o dei suoi componenti, del sistema di comando
..). Tale ispezione ¢ volta a garantire che non si verifichino scostamenti
delle condizioni di sicurezza della gru.

e VERIFICA SPECIALE (O VALUTAZIONE STRAORDINARIA):
indagine approfondita volta a valutare la vita residua dell'attrezzatura,
condotta da ingegnere esperto:

a) almeno dopo 10 anni dalla data di fabbricazione per gru a torre,
gru mobili e gru caricatrici, oppure

b) almeno dopo 20 anni dalla data di fabbricazione per le altre
tipologie di apparecchi di sollevamento, oppure

c) nei casi in cui si rilevi un aumento della frequenza di
malfunzionamento della gru e dall'ispezione periodica risulti un
significativo deterioramento della macchina, oppure

d) nel caso in cui il Datore di Lavoro acquisti una gru usata per la
quale non risulta possibile stabilire il recedente regime di
utilizzo (in tal caso tale controllo dovra essere condotto al
massimo entro 12 mesi dalla messa in servizio).

e INDAGINE SUPPLEMENTARE: verifica speciale, condotta da persona
competente/ingegnere esperto, introdotta dal DM 11/04/2011.

L'indagine supplementare, prevista dal D.M. 11 aprile 2011, all'allegato II,
punto 2, lettera c), ¢ una attivita finalizzata ad individuare eventuali vizi,
difetti o anomalie, prodottisi nell'utilizzo delle attrezzature di lavoro messe
in esercizio da oltre 20 anni, nonché a stabilire la vita residua in cui la
macchina potra ancora operare in condizioni di sicurezza con le eventuali
relative nuove portate nominali.
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L'indagine supplementare deve essere obbligatoriamente effettuata sulle gru
mobili (esempio: auto-gru, gru su autocarro), sulle gru trasferibili (esempio:
gru a torre) e sui ponti mobili sviluppabili su carro ad azionamento
motorizzato (DM 11/04/2011, allegato II, punto 3.2.3).

Le indicazioni per la effettuazione dell'indagine supplementare le troviamo
sulle norme tecniche, come indicato sul DM 11/04/2011 (allegato II al punto
3.2.3), e sulla Circolare M.L.P.S. n. 18 del 23/05/2013 al punto 1.

I controlli devono essere effettuati da persona competente.

Non ¢ possibile, per chi svolge attivita di verificatore, I'effettuazione di
attivita quali i controlli previsti all'art. 71 comma 8 del d.lgs. 81/08 e s.m.i., e
le indagini supplementari (Circolare M.L.P.S. n. 9 del 05/03/2013, punto 9).
Si ricorda inoltre che tutti i controlli condotti sull’attrezzatura devono essere
riportati su apposito registro, ad eccezione di quelli giornalieri, per i quali ¢
sufficiente la registrazione solo in caso in cui dovessero evidenziare
eventuali difetti, al fine anche di ottemperare a quanto previsto dall’art. 71,
comma 9 del d.lgs. 81/08, che prevede la registrazione dei risultati dei
controlli condotti e la loro conservazione per almeno tre anni.

La legislazione prevede che gli apparecchi di sollevamento di tipo mobile e
trasferibile siano sempre accompagnati dalla documentazione comprovante
I'esecuzione dell'ultimo controllo con esito positivo, ossia dal registro di
controllo, art. 71, comma 10 del d.Igs. 81/08.
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SICUREZZA2017

LE VERIFICHE PERIODICHE DI SICUREZZA

L'art. 71 del d.lgs. 81/08 al comma 11 prevede che, oltre ai controlli previsti

dal comma 8, il Datore di Lavoro deve far sottoporre le attrezzature di lavoro

di cui all'allegato VII del medesimo d.lgs. 81/08, a verifiche periodiche volte

a valutare il loro effettivo stato di conservazione ed efficienza ai fini della

sicurezza.

La prima verifica periodica ¢ eseguita dall'INAIL mentre per le successive il

Datore di Lavoro puo scegliere tra ASL/ARPA o soggetti abilitati.

Le verifiche sono effettuate a titolo oneroso per i Datori di Lavoro e i

risultati devono essere verbalizzati e conservati a disposizione degli organi

di vigilanza.

I1 DM 11 aprile 2011 definisce che le verifiche periodiche sono finalizzate

ad accertare la conformita alle modalita di installazione previste dal

fabbricante nelle istruzioni d'uso, lo stato di manutenzione e conservazione,

il mantenimento delle condizioni di sicurezza previste in origine dal

fabbricante e specifiche dell'attrezzatura di lavoro, l'efficienza dei dispositivi

di sicurezza e di controllo.

E importante ribadire che le verifiche periodiche:

1. non sono collaudi;

2. non sono finalizzate alla verifica della conformita alle direttive

comunitarie di prodotto;

non sono attivita di consulenza;

4. non sono i controlli che il Datore di Lavoro deve effettuare ai sensi
dell'art. 71 comma 8 del d.lgs. 81/08 (controlli iniziali, controlli
periodici e controlli straordinari).

Le verifiche periodiche sono finalizzate a:

a) identificare l'attrezzatura di lavoro in base alla documentazione allegata
alla comunicazione di messa in servizio, inoltrata al Dipartimento INAIL
territorialmente competente, controllandone la rispondenza ai dati
riportati nelle istruzioni per l'uso del fabbricante. In particolare devono
essere rilevate le seguenti informazioni:

e nome del costruttore.

e tipo e numero di fabbrica dell'apparecchio,

e anno di costruzione,

e matricola assegnata dall'INAIL in sede di comunicazione di messa in
servizio.

Si deve inoltre prendere visione della seguente documentazione:

1. dichiarazione CE di conformita;

ii. dichiarazione di corretta installazione (ove previsto da disposizioni
legislative);

iii. tabelle/diagrammi di portata (ove previsti);
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iv. diagramma delle aree di lavoro (ove previsto);
v. istruzioni per l'uso.

b) accertare che la configurazione dell'attrezzatura di lavoro sia tra quelle
previste nelle istruzioni d'uso redatte dal fabbricante;

c) verificare la regolare tenuta del «registro di controllo», ove previsto dai
decreti di recepimento delle direttive comunitarie pertinenti o, negli altri
casi, delle registrazioni di cui all'articolo 71, comma 9, del d.lgs.
81/2008;

d) controllarne lo stato di conservazione;

e) effettuare le prove di funzionamento dell'attrezzatura di lavoro e di
efficienza dei dispositivi di sicurezza.

D.Lgs. 17/2010 (Recepimento Direttiva 2006/42/CE)
ART. 3
(Immissione sul mercato e messa in servizio)

3. Il fabbricante o il suo mandatario, prima di immettere sul mercato ovvero
mettere in serviziouna macchina:

¢) fornisce in particolare le informazioni necessarie, quali ad esempio le
istruzioni;

Allegato | RES 1.7.4 [struzioni - Ogni macchina deve essere accompagnata

da istruzioni per l'uso nellalingua ...

RES 1.7.4.1. Principi generali di redazione - ...
r) la descrizione delle operazioni di regolazione e manutenzione che
devono essere effettuate dall'utilizzatore nonché le misure di manutenzione

preventiva da rispettare;

Apparecchi di sollevamento
Gru caricatrici UNIEN 12999
7234 Il manuale deve includere futfi i coniroll pre-aviamento e postfunzionamento che

devono essere effettuati prima dellamessain opara per il lavoro, prima del funzionamento
e della messa a riposo della macchina dopo il suo utilizzo.
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DOCUMENTAZIONE NECESSARIA ALLA VERIFICA DEGLI APPARECCHI DI
SOLLEVAMENTO

Per gli apparecchi di sollevamento di materiali di tipo fisso con portata
superiore a kg 200, le scale aeree ad inclinazione variabile, i ponti mobili
sviluppabili su carro ad azionamento manuale, i ponti sospesi e relativi
argani non marcati CE occorre:

e il Libretto di collaudo/omologazione dell'apparecchio emesso
dall’E.N.P.I. (Ente Nazionale per la Prevenzione degli Infortuni) o
dall’LS.P.E.S.L. (Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza sul
Lavoro);

eventuali verbali di verifica degli ultimi 5 anni;

eventuale manuale con istruzioni per I’'uso e la manutenzione;

registro di controllo, con i controlli degli ultimi 3 anni;

tutta la documentazione inerente 1’'uso e la manutenzione della
macchina, installazione di radiocomandi, comprese eventuali
certificazioni e dichiarazioni.

Per gli apparecchi di sollevamento di materiali di tipo fisso con portata
superiore a kg 200, le scale aeree ad inclinazione variabile, i ponti mobili
sviluppabili su carro ad azionamento manuale, i ponti sospesi e relativi
argani, le piattaforme di lavoro auto sollevanti su colonne, i carrelli
semoventi a braccio telescopico e per gli ascensori e montacarichi da
cantiere con cabina/piattaforme sollevabili verticalmente, marcati CE
occorre:

e la denuncia di messa in servizio con la matricola assegnata
dall’.S.P.E.S.L. e/o il verbale di prima verifica col Libretto emesso
dall’L.S.P.E.S.L. (fino al 22/05/2012) o la scheda tecnica dell’INAIL (dal
23/05/2012);

eventuali verbali di verifica degli ultimi 5 anni;

la dichiarazione di conformita del costruttore;

il manuale con istruzioni per I’uso e la manutenzione;

il registro di controllo, con i controlli degli ultimi 3 anni;

tutta la documentazione inerente 1'uso e la manutenzione della
macchina, installazione di radiocomandi, comprese eventuali
certificazioni e dichiarazioni.

Per gli apparecchi di sollevamento di materiali di tipo mobile o

trasferibile con portata superiore a kg 200 e i ponti mobili sviluppabili

su carro motorizzati non marcati CE occorre:

e il Libretto di collaudo/omologazione dell'apparecchio emesso
dal’E.N.P.I. (Ente Nazionale per la Prevenzione degli Infortuni) o
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dall’.S.P.E.S.L. (Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza sul
Lavoro);

eventuali verbali di verifica degli ultimi 5 anni;

eventuale manuale con istruzioni per I’uso e la manutenzione;

il registro di controllo, con i controlli degli ultimi 3 anni;

tutta la documentazione inerente 1’uso e la manutenzione della
macchina, comprese eventuali certificazioni e dichiarazioni;

per gli apparecchi di sollevamento materiali di tipo mobile o trasferibile
e i ponti sviluppabili su carro motorizzati occorre produrre una Indagine
Supplementare allo scadere dei 20 anni dalla messa in esercizio (D.M.
11/04/2011 Allegato I1° punto 2 c¢) e punto 3.2.3).

Per i carrelli semoventi a braccio telescopico e per gli ascensori e
montacarichi da cantiere con cabina/piattaforme sollevabili
verticalmente, non marcati CE occorre:

attestazione del datore di lavoro o da persona competente da lui
incaricata sulla conformita della macchina ai requisiti di sicurezza di cui
all’allegato V del d.lgs. 81/08;

verbale di prima verifica periodica con scheda tecnica INAIL;

eventuali verbali di verifica degli ultimi 5 anni;

eventuale manuale con istruzioni per 1’uso e la manutenzione;

il registro di controllo, con i controlli degli ultimi 3 anni;

tutta la documentazione inerente 1’uso e la manutenzione della
macchina, comprese eventuali certificazioni e dichiarazioni.



SICUREZZA2017 83
ATTREZZATURE DI LAVORO:
i controlli e le verifiche periodiche

ESEMPIO DI CHECK-LIST PER LA VERIFICA DELLE GRU A PONTE (CARRO-
PONTE)

Verifica della documentazione di legge

Gru ENPI/ISPESL - Libretto di Collaudo/Verifica

Gru marcata CE - Manuale di Uso e di Manutenzione
- Registro di Controllo
- Matricola attribuita dall’ ISPESL
- Dichiarazione CE di Conformita del Costruttore
- Dichiarazione di Installazione del carro-ponte ¢ di
idoneita delle vie di corsa

Controllo targhe di identificazione

Gru ENPI/ISPESL - targhetta metallica di identificazione ENPI/ISPESL
- targhetta di identificazione del Costruttore

Gru marcata CE - targhetta con marcatura CE del Costruttore
- targhe vari componenti (struttura, paranco)

Controllo rispondenza della struttura ai dati forniti dalla documentazione
di legge

Controllo a vista della struttura e dei componenti meccanici della gru a
vuoto

Controllo della struttura di sostegno (in muratura, in cemento armato o
in ferro) e delle vie di corsa

Controllo a vista dei componenti elettrici della gru

Controllo del corretto funzionamento di un eventuale radiocomando
Controllo della fune o della catena del paranco della gru

Controllo del gancio di sollevamento della gru

Controllo della rispondenza dei comandi, sulla pulsantiera a filo o
sull’eventuale radiocomando, con le rispettive manovre

Controllo delle velocita (lenta/veloce) del paranco (salita/discesa)
Controllo delle velocita (lenta/veloce) del carrello porta-paranco di
traslazione

Controllo delle velocita (lenta-veloce) del carro di traslazione

Controllo dei fine corsa elettrici di salita/discesa del paranco

Controllo dei fine corsa elettrici di vicino/lontano del carrello porta-
paranco

Controllo dei fine corsa elettrici di avanti/indietro del carro di traslazione
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Controllo dei fine corsa meccanici del carrello porta-paranco e del carro
di traslazione

Controllo funzionamento del pulsante “a fungo” per arresto di
emergenza

Controllo funzionamento dell’interruttore/sezionatore della gru
Controllo del comportamento della struttura sotto carico nominale
Controllo della gru mediante prove di carico con portate nominali di tipo
statico con particolare riguardo dell’equilibratura del carrello porta-
paranco e del carro di traslazione

Controllo della gru mediante prove di carico con portate nominali di tipo
dinamico

Controllo efficienza dei freni del paranco, del carrello porta-paranco e
del carro con macchina sotto carico nominale

Controllo dispositivo limitatore di carico per le macchine marcate CE
con portata nominale superiore a kg.1000 (verificare la tolleranza
massima sul carico nominale prevista dal costruttore)

Controllo della gru dopo le prove di carico

Controllo della messa a terra delle strutture metalliche della gru (masse
metalliche).

Controllo delle efficienza del dispositivo differenziale a protezione della
linea di alimentazione della gru.

Controllo dei segnali di sicurezza e delle targhette di informazione
presenti sulla macchina al fine di segnalare rischi residui e fornire
informazioni all’operatore ed al personale presente (tabelle con
indicazioni per 1’uso, indicazione della portata massima, segnali
corrispondenti ai comandi di vicino/lontano per il carrello, ecc).
Controllo della cartellonistica con la segnaletica di salute e sicurezza
presente nel reparto e afferente all’apparecchio di sollevamento.

Tutti i controlli devono essere eseguiti secondo le indicazioni delle norme
tecniche di riferimento e con le modalita espressamente previste nel Manuale

d’uso e manutenzione dal Costruttore dell’apparecchio di sollevamento.

Controllo registrazioni dei controlli di sicurezza e manutenzione

Gru ENPI/ISPESL - Libretto delle Verifiche delle verifiche trimestrali
delle funi e catenee Registro di Controllo con la
indicazione dei controlli previsti dal Costruttore
(oppure vedi schede INAIL)

Gru marcate CE - Registro di Controllo con indicazione dei controlli
previsti dal Costruttore
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CONSIDERAZIONI SUGLI ESITI DELLE VERIFICHE DEGLI APPARECCHI DI
SOLLEVAMENTO

I riscontri forniti dai tecnici, dai manutentori e dagli operatori evidenziano

che:

su circa il 7% degli apparecchi risultano presenti difetti ed anomalie
pericolose ai fini della sicurezza (ossidazioni e corrosioni di parti delle
strutture, cricche anche estese, giochi ed usure eccessive delle parti
meccaniche, problemi ai componenti idraulici, elettrici ed elettronici,
paranchi a “fine vita”, vie di corsa e appoggi non idonei);

su circa il 5% degli apparecchi si riscontrano serie anomalie, riferibili ad
una non corretta o scadente manutenzione ordinaria e straordinaria, che
possono ritenersi potenzialmente pericolose per la sicurezza (ossidazioni
diffuse delle strutture, componenti rotti o non perfettamente funzionanti,
segnaletica e indicazioni non leggibili, dispositivi di sicurezza non
affidabili, perdite di fluidi, ecc..).

su circa il 5% degli apparecchi si riscontrano serie anomalie, riferibili ad
una non corretta od inesistente manutenzione ordinaria, che possono
ritenersi potenzialmente pericolose per la sicurezza.

Di seguito alcune casistiche di difetti ed anomalie relativi ad apparecchi di
sollevamento, riscontrati dai Servizi Impiantistici delle AUSL della Regione
Emilia Romagna nell’ambito della loro attivita di verifica periodica.
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Figura 1 - Coppiglie deformate da perni girevoli
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Figura 2 - Presenza di cricche su porta ralla di gru a torre
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Figura 3 - Grave cricca su struttura
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Figura 4 - Schiacciamento impiombatura tirante
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Figura 5 - Braccio gru a torre con elementi deformati
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Figura 7 - Bulloni della ralla gravemente ossidati
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Figura 8 - Elementi strutturali del braccio intagliati dalla fune del carrello
scarrucolata
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SICUREZZA2017

GLI STRUMENTI DI MISURA: DAI REQUISITI DEI SISTEMI DI
GESTIONE ALLA VERIFICA PERIODICA NELL’AMBITO DELLA
METROLOGIA LEGALE

Giuseppe Buccheri

Universita degli Studi di Modena e Reggio Emilia

Gli artt. 70 e 71 del D.Lgs.81/2008 forniscono una “sequenza logica” sugli
obblighi e le responsabilita relativamente alle attrezzature di lavoro (e agli
impianti).

le attrezzature di lavoro messe a disposizione dei lavoratori devono
essere conformi alle specifiche disposizioni legislative e
regolamentari di recepimento .... (conformita)

. al fine di ridurre al minimo i rischi connessi all’uso delle
attrezzature di lavoro il DDL adotta adeguate misure tecniche ed
organizzative, tra le quali quelle del’ALLEGATO VI  (rischi
correlati con 1’uso delle attrezzature)

... oggetto di idonea manutenzione al fine di garantire nel tempo la
permanenza dei requisiti di sicurezza di cui all’articolo 70 .......
(mantenimento della conformita)

siano curati la tenuta e 1’aggiornamento del registro di controllo
delle attrezzature di lavoro per cui lo stesso € previsto (evidenza)
Qualora le attrezzature richiedano per il loro impiego conoscenze o
responsabilita particolari in relazione ai loro rischi specifici, il datore
di lavoro prende le misure necessarie affinché: a) [’uso
dell’attrezzatura di lavoro sia riservato ai lavoratori allo scopo
incaricati che abbiano ricevuto una informazione, formazione ed
addestramento adeguati ..... (formazione degli operatori)

le attrezzature di lavoro la cui sicurezza dipende dalle condizioni di
installazione siano sottoposte a un_controllo iniziale e ad un
controllo dopo ogni montaggio in un nuovo cantiere o in una nuova
localita di impianto, al fine di assicurarne 1’installazione corretta e il
buon funzionamento
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® e attrezzature soggette a influssi che possono provocare
deterioramenti suscettibili di dare origine a situazioni pericolose
siano sottoposte ad interventi di controllo periodici, secondo
frequenze stabilite in base alle indicazioni fornite dai fabbricanti ... ,
ad interventi di controllo straordinari al fine di garantire il
mantenimento di buone condizioni di sicurezza,

e _oltre a quanto previsto in precedenza, il datore di lavoro sottopone
le attrezzature di lavoro riportate nel’ALLEGATO VII a verifiche
periodiche volte a valutarne 1’effettivo stato di conservazione e di
efficienza ai fini di sicurezza, con la frequenza indicata nel
medesimo ALLEGATO (DM 11.04.2011).

Le manutenzioni, i controlli e le verifiche possono richiedere attivita visive,
funzionali e la rilevazione di specifici parametri_(attivita di misurazione),
con I’impiego di strumenti di misura, della cui accuratezza bisogna essere
sicuri, da qui I’importanza della gestione degli strumenti. Le modalita di
gestione variano a seconda del contesto:

sistemi qualita (ISO 9001), norme per 1’accreditamento degli organismi di
certificazione di prodotto e di ispezione (UNI CEI EN ISO/IEC 17065:2012,
UNI CEI EN ISO/IEC 17020, attivita laboratoristiche (UNI 17025), attivita
di misurazione legale (Direttiva 2014/32/UE e DM 17 Aprile 2017 N.93).

La metrologia ¢ la disciplina che si occupa dello studio dei principi, dei
metodi e dei mezzi necessari per effettuare la misurazione di una grandezza
fisica.

Ogni qual volta si esegue una misurazione, si vuole conoscere in modo
quantitativo una grandezza fisica, mettendola in relazione matematica con
delle wunita di misura accettate convenzionalmente dagli utenti di tale
misura. E fondamentale pertanto avere unita di misura universalmente
accettate (Sistema Internazionale S.1.)

Il sistema internazionale di unitd di misura, soddisfa tre esigenze
fondamentali della metrologia:

e scelta univoca delle unita per ogni grandezza fisica;

o relazione fra le unita di misura di grandezze fisiche diverse;

e scelta univoca di una scala di multipli e sottomultipli per ciascuna unita

di misura

Indipendentemente dal contesto nel quale si viene ad operare, ¢ necessario
tener conto di due fattori: I’errore e I’incertezza della misura. Si parla di
errore di una misura, quando si misura un valore noto. L’errore ¢
rappresentato dalla differenza tra un valore di lettura (esito del processo di
misurazione) ed il valore conosciuto di una grandezza fisica sottoposta a
misurazione (misurando).
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Ha senso quantificare tale differenza quando si vuole correggere il valore di
lettura e quindi eliminare 1’influenza di tale errore.

L'errore che si commette in un processo di misurazione ¢ ovviamente il
risultato di tanti errori aventi origine ed entita diverse, che intervengono
singolarmente o contemporaneamente nel processo di misurazione.

11 valore di misura corretto, se esiste, sostituira a tutti gli effetti il valore di
lettura ma non riuscira mai ad essere esente da ogni tipo di errore. In
conclusione quindi, il risultato di una misurazione ¢ solamente
un'approssimazione o una stima del valore del misurando. Sorge quindi la
necessita di quantificare il grado di approssimazione di questa stima.

Il risultato di una misurazione, essendo una stima, ¢ completo solamente
quando ¢ accompagnato da un parametro che quantifica il grado di
approssimazione di questa stima: I’incertezza della misura.
L’incertezza di misura : "parametro non negativo che caratterizza la
dispersione dei valori di una grandezza che sono attribuiti a un misurando,
sulla base delle informazioni utilizzate".
In termini pratici ¢ possibile dire che l'incertezza di misura ¢ il risultato della
stima sull'ampiezza dell'intervallo (intervallo di fiducia) entro il quale si
trova il valore del misurando con una determinata probabilita (livello di
fiducia). Se non ci fossero errori non ci sarebbe neanche incertezza associata
al risultato di una misurazione.
Queste considerazioni servono per comprendere meglio il significato delle
informazioni quantitative che definiscono in modo completo il misurando e
cioe:
¢ il valore numerico da assegnare al misurando (migliore stima effettuata);
e ['unita di misura nella quale tale valore ¢ espresso;
e ['incertezza da attribuire al valore numerico ;
e il livello di fiducia che caratterizza l'incertezza associata.
Il livello di fiducia deve essere stabilito dall'utilizzatore della misura e non
dal metrologo; se la misura per esempio coinvolge fattori inerenti la
sicurezza o l'impatto ambientale, ¢ necessario avere livelli di fiducia molto
elevati. La conoscenza dell'incertezza di misura ¢ fondamentale,, per
esprimere una decisione oggettiva circa la conformita di una caratteristica
misurabile in relazione ad una determinata specifica.
La valutazione dell'incertezza implica una conoscenza del processo di
misurazione e quindi degli elementi che concorrono al risultato del processo
stesso .
Questi elementi possono essere;

® ['apparecchiatura per misurazione:

® ['ambiente;

® |'operatore;
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il metodo di misura;
® il misurando.

La norma UNI EN ISO 14253-1 ¢ di fondamentale importanza perché per la
prima volta viene determinato il problema di come tenere conto
dell'incertezza dello strumento di misura quando esso viene usato per fare
verifiche di conformita.
I limiti di tolleranza individuano l'intervallo di valori di una caratteristica del
prodotto per i quali esso puo essere dichiarato conforme; essi perd non
tengono conto ovviamente dell'incertezza del processo di misura utilizzato
per verificare il rispetto di tali limiti. Ecco perché diventa necessaria una
regola operativa che tenga conto dell'incertezza di misura per valutare in
base al risultato della misurazione lo stato di conformita del prodotto
ispezionato.
L'ampiezza della zona di ambiguita ¢ quindi strettamente L'ampiezza
della zona di ambiguita (vedi figura 3) ¢ quindi strettamente la
legata all'incertezza nel processo di misurazione che risulta in
genere diverso in funzione dell'ente che esegue la misura per
verificare la conformita o la non conformita del prodotto.
legata all'incertezza nel processo di misurazione che risulta in genere diverso
in funzione dell'ente che esegue la misura per verificare la conformita o la
non conformita del prodotto.

Nel caso di verifica di conformita dei prodotti, l'incertezza di misura da
confrontare con la zona di tolleranza non ¢ costituita solo dall'incertezza
strumentale (ricavabile dall'errore massimo ammesso fornito da costruttore)
ma rappresenta l'incertezza del processo di misurazione adottato per
verificare la conformita del prodotto secondo la zona di tolleranza
specificata.

Nei casi in cui si deve invece tenere conto dell'incertezza di misura nella
valutazione di conformita del prodotto, non si possono stabilire rapporti fissi
ma si devono definire in funzione sia dei costi da sostenere per ridurre
l'incertezza di misura. Il costo del processo di misurazione € quindi tanto piu
alto quanto piu bassa ¢ l'incertezza di misura richiesta

La conoscenza delle incertezze di misura ed una corretta applicazione della
norma ISO 14253-1 puo portare ad una riduzione dei costi operando con
strumentazione di basso costo e maggiore incertezza e limitando 1'uso di
strumentazione ad alto costo e minore incertezza ai casi in cui il risultato
della misurazione sia nella zona di ambiguita.

A questo punto ¢ necessario introdurre il concetto di riferinii9ta metrologica,
definita come la proprieta del risultato di una misurazione o del valore di
un campione per mezzo della quale pud essere collegato a riferimenti
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stabiliti, generalmente campioni nazionali o internazionali, attraverso una
catena ininterrotta di confronti aventi tutti incertezza dichiarata.

Non poter dimostrare la riferibilita ai campioni riconosciuti € non conoscere
il grado di incertezza significa non poter confrontare le proprie misure con
quelle fatte da altri in altro luogo e in altro tempo, per esempio da clienti,
concorrenti o autoritd. Questo porta alla impossibilita di garantire la
conformita dei propri prodotti nei casi di contestazioni o peggio in presenza
di contenziosi legali per responsabilita sul prodotto difettoso.

Cosi come una norma tecnica di prodotto € concepita per favorire la libera
circolazione del prodotto (garantendo il soddisfacimento di certi requisiti
fondamentali) cosi la riferibilita metrologica garantisce la libera circolazione
dei risultati di misura nell'ambito dell'incertezza dichiarata.

Il risultato di una misurazione ¢ riferibile in un certo contesto quando :

1. 1l valore stimato del misurando ¢ ottenuto attraverso il confronto con
campioni delle grandezze coinvolte (o idonei strumenti di misura) i cui
valori (o le cui indicazioni) sono determinati mediante un ulteriore
confronto (o una catena ininterrotta ¢ documentata di confronti che
viene comunemente chiamata catena metrologica o diagramma di
riferibilitd) con corrispondenti campioni la cui validita € riconosciuta nel
contesto considerato;

2. la valutazione dell'incertezza di misura associata al valore stimato del
misurando e del livello di fiducia che caratterizza l'incertezza fornita, €
effettuata con metodi conformi alle indicazioni di una normativa la cui
validita ¢ riconosciuta nel contesto considerato (ovvero la riferibilita ¢
una proprieta che esiste entro una incertezza definita).

Il primo punto ¢ certamente soddisfatto quando si utilizzano campioni e

strumenti corredati di un certificato di taratura valido ovvero emesso

nell'ambito del Sistema Nazionale di Taratura ( SNT ) da uno degli Istituti di

Metrologia Primari ( IMP ) o da un laboratorio accreditato da parte di un

altro sistema nazionale di taratura con il quale esista un accordo di mutuo

riconoscimento

Il secondo punto richiede il corretto utilizzo di una metodologia

standardizzata di valutazione dell'incertezza che, non solo necessita di una

rispondenza formale ad una serie di calcoli canonici, ma impone anche
un'analisi ed una conoscenza approfondita dell'intero processo di misura

(caratteristiche metrologiche delle apparecchiature, condizioni d'impiego,

abilita dell'operatore, implicazioni del metodo di misura, definizione del

misurando, ecc.).

Atri due importanti concetti metrologici sono quelli di taratura ¢ conferma
metrologica.
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La taratura ¢ una "operazione eseguita in condizioni specificate, la quale
stabilisce una relazione tra i valori di una grandezza , con le rispettive
incertezze di misura, forniti da campioni di misura, e le corrispondenti
indicazioni, comprensive delle incertezze di misura associate.

Una volta che lo strumento ¢ stato corretto, tenendo conto degli errori
riscontrati durante la taratura, esso fornisce misure in accordo con i campioni
utilizzati per la taratura; l'incertezza di taratura descrive il livello di fiducia
con cui questo accordo € garantito.

Un concetto legato a quello di taratura ¢ quello di conferma metrologica;
per conferma metrologica si intende "l'insieme delle operazioni richieste per
garantire che un'apparecchiatura per misurazione sia conforme ai requisiti
per l'utilizzazione prevista".

La conferma metrologica ci garantisce che nell'ultimo intervallo di taratura,
'apparecchio ha mantenuto inalterate le sue capacita metrologiche. Lo scopo
di attivare un sistema di conferma metrologica ¢ quindi quello di fare in
modo che il rischio che un'apparecchiatura di misura produca risultati aventi
errori inaccettabili rimanga entro limiti prefissati.

Accade spesso che si travisi il significato della conferma metrologica
confondendolo con la taratura dello strumento: il certificato di taratura viene
a volte erroneamente considerato come una affermazione di buon
funzionamento dello strumento, convalidata ed esplicitata dall'applicazione
di una etichetta di taratura. Un certificato di taratura, anche quello emesso da
un laboratorio accreditato, fornisce i risultati ottenuti applicando una
determinata procedura di taratura; ¢ l'utilizzatore che ha gli elementi per
giudicare, in base ai risultati riportati sul certificato, se lo strumento ¢ in
grado di svolgere correttamente la funzione ad esso assegnata.

Il sistema di gestione della misurazione descritto nella norma ISO 10012
estende 'applicazione di strumenti gestionali tipici dell'assicurazione qualita,
anche all'ambito metrologico. Da qui [I’importanza nell’ambito
dell’organizzazione, di individuare un responsabile della gestione degli
strumenti, che operi con idonee procedure ed esegua le prescritte
registrazioni (responsabile della funzione metrologica).
Il responsabile della funzione metrologica deve garantire che:
e le esigenze di misurazione espresse dal cliente siano individuate e
trasformate in requisiti metrologici;
e il sistema di gestione della misurazione soddisfi i requisiti
metrologici espressi dal cliente;
e la conformita ai requisiti specificati espressi dal cliente possa essere
dimostrata.
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Il responsabile della funzione metrologica deve definire e stabilire per il
sistema di gestione della misurazione obiettivi per la qualita valutabili
quantitativamente
L'alta direzione dell'organizzazione deve garantire il riesame sistematico del
sistema di gestione della misurazione a intervalli pianificati per garantire la
sua continua adeguatezza , efficacia e idoneita.
L'alta direzione dell'organizzazione deve garantire il riesame sistematico del
sistema di gestione della misurazione a intervalli pianificati per garantire la
sua continua adeguatezza , efficacia e idoneita, ad esempio:
e l'individuazione dei requisiti del cliente (in termini metrologici) e la
verifica della capacita di soddisfarli;
e la definizione di obiettivi per la qualita da parte della direzione ed il
successivo riesame;
e [l'esecuzione di audit e monitoraggio ai processi di misurazione ed
all'intero sistema di gestione della misurazione.
Anche per quanto riguarda le registrazioni vi sono poche differenze rispetto
alla restante documentazione di un sistema di gestione per la qualita.
Gli intervalli di taratura devono essere tali da "assicurare risultati validi"
(risultati aziendali di prodotti/processi), ovvero quando bisogna garantire
prodotti/processi conformi ai requisiti specificati, le apparecchiature di
misura devono essere gestite in regime di conferma metrologica come
descritto nella norma UNI EN ISO 10012. Gli intervalli di taratura devono
quindi essere stabiliti con l'obiettivo di rendere piu basso possibile il rischio
che lo strumento non sia conforme alle sue specifiche quando viene
utilizzato riducendo ovviamente al minimo il costo delle operazioni di
conferma. Per minimizzare tale rischio, risulta pertanto opportuno,
compatibilmente con le esigenze tecnico-economiche , mantenere intervalli
di taratura piu brevi possibili.
i fattori di cui bisogna maggiormente tener conto nella definizione degli
intervalli iniziali di conferma sono:
e le informazioni di tendenza ottenute dalle tarature interne e/o esterne
precedenti;
e la stabilita propria dello strumento (tipo di strumento, tendenza
all'usura, ecc.);
e le informazioni e raccomandazioni fornite dal costruttore;
e la frequenza d'impiego;
e modalita d'uso e condizioni ambientali (temperatura, umidita,
vibrazioni ecc.);
e ['accuratezza della misura desiderata;
e cventuali norme tecniche applicabili.
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e l'importanza delle conseguenze derivanti dal ritenere corretto un
valore di misura errato, qualora lo strumento presentasse errori
superiori a quelli accettati;

e la frequenza dei confronti con altri strumenti o campioni.

L'attivita di taratura puo essere effettuata internamente o esternamente. La
decisione si basa principalmente su tre parametri di valutazione :

1. costi

2. immagine

3. autonomia operativa

La taratura ¢ inoltre confusa con il concetto di regolazione. Il termine
"regolazione" ¢ la traduzione dell'inglese "adjustment" ¢ puo essere tradotto
in italiano anche con "aggiustamento" o "messa in punto". La vecchia norma
UNI EN 30012-1 la definiva come "operazione volta a portare uno
strumento per misurazione nelle condizioni di funzionamento e di
accuratezza adatte per la sua utilizzazione". Per "messa in punto" la norma
UNI 4546 intende "insieme di operazioni compiute su un dispositivo per
misurazione per imporgli di fornire determinati segnali di lettura in
corrispondenza a particolari valori del misurando” .

Per gli strumenti per i quali puod essere eseguita la messa in punto &
necessario definire in quali casi viene eseguita questa operazione.

Con riferimento alle norme per D’accreditamento degli Organismi di
Certificazione ed Ispezione:

e [Lanorma UNI CEI EN ISO/IEC 17065:2012 (accreditamento degli
Organismi di certificazione di prodotto, processi e servizi), non
stabilisce alcun requisito aggiuntivo relativamente alla gestione degli
strumenti di misura, ma ribadisce che 1’organismo debba avere un
suo sistema di gestione e pertanto cid deve essere gestito come uno
dei processi di sistema.

e La norma UNI CEI EN ISO/IEC 17020:2012. Requisiti per il
funzionamento di vari tipi di organismi che eseguono ispezioni ¢ la
norma di riferimento per i “Soggetti Abilitati”, ovvero quegli
Organismi che eseguono le Verifiche Periodiche (prima e
successive) sulle attrezzature di lavoro di cui al DM 11.04.2011,
prevede un requisito esplicito sui dispositivi e le apparecchiature
(6.2).

v' L’organismo di ispezione deve avere a propria disposizione adeguate
apparecchiature per consentire che tutte le attivita associate alle attivita

di ispezione siano effettuate in maniera competente e sicura.

v' Deve disporre di regole per I’accesso alle apparecchiature specificate,
utilizzate per eseguire le ispezioni, e di regole per il loro utilizzo.
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v Deve assicurare ’appropriatezza continua delle apparecchiature per la
loro utilizzazione prevista.

v’ Tutte le apparecchiature che hanno un’influenza importante sui risultati
delle ispezioni devono essere definite e, ove appropriato, univocamente
identificate.

v" Tutte le apparecchiature devono essere manutenute, in conformita alle
procedure e istruzioni documentate.

v' Le apparecchiature di misurazione, che hanno un’influenza importante
sui risultati delle ispezioni, devono essere tarate prima di essere messe in
servizio, e poi successivamente tarate secondo un programma stabilito.

Un ulteriore contesto che richiede una specifica gestione degli strumenti di
misura ¢ quello della misurazione legale, ovvero la regolamentazione delle
transazioni commerciali.
La direttiva 2014/32/UE ¢ una direttiva di prodotto del “nuovo approccio”
(marcatura CE), applicabile solo ai prodotti nuovi e stabilisce 1 requisiti cui
devono conformarsi gli strumenti di misura ai fini della loro messa a
disposizione sul mercato e/o messa in servizio per le funzioni di misura
(misurazione legale). Il testo si applica a tutta una serie di strumenti .
® contatori dell’acqua (MI- 001)
Strumento inteso a misurare, memorizzare e visualizzare, in condizioni
di conteggio, il volume d'acqua che passa attraverso il trasduttore di
misurazione.
® contatori del gas e i dispositivi di conversione del volume (MI-002)
Strumento inteso a misurare, memorizzare e visualizzare la quantita di
gas combustibile (volume o massa) che vi passa attraverso.
® i contatori di energia elettrica attiva (MI-003)
costituisce una ‘‘sottounita”: un dispositivo hardware che funziona in
modo indipendente e che costituisce uno strumento di misura,
unitamente ad altre sottounita, con cui e compatibile.
® contatori di energia termica (MI-004),
uno strumento destinato a misurare il calore che, in un circuito di
scambio di energia termica, é assorbito o rilasciato da un liquido
denominato liquido di trasmissione di calore.
® sistemi di misura per la misurazione continua e dinamica di quantita
di liquidi diversi dall’acqua (MI-005),
Strumento inteso a misurare in modo continuato, memorizzare e
visualizzare la quantita del liquido che passa attraverso il trasduttore di
misurazione in un condotto chiuso e a pieno carico.
®  strumenti per pesare a funzionamento automatico (MI-006),
Strumento che determina la massa di un prodotto senza l'intervento di
un operatore e che segue un programma predeterminato di processi
automatici caratteristico di tale strumento.
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tassametri (MI-007),
Un dispositivo che funziona insieme ad un generatore di
segnale per produrre uno strumento di misura che misura la
durata, calcola la distanza sulla base di un segnale emesso dal
generatore di segnale di distanza, calcola e visualizza l'importo da
corrispondere per la corsa.

® misure materializzate (MI-008), Misura di lunghezza Strumento che
comporta suddivisioni le cui distanze sono date in unita legali di
lunghezza.

Misura di capacita Misura (quale un bicchiere, una brocca o un

boccale) intesa a determinare un volume specificato di liquido (diverso

da un prodotto farmaceutico) che e venduto per il consumo immediato.

e strumenti di misura della dimensione (MI- 009)

Strumenti di misura della lunghezza serve a determinare la lunghezza di

materiali del tipo corda (sotto forma di tessili, bande e cavi), mediante il

movimento di avanzamento del prodotto da misurare.

Strumenti di misura della superficie serve a determinare la superficie di

oggetti di forma irregolare (ad esempio, pellami).

Strumenti di misura multidimensionali serve a determinare le dimensioni

(lunghezza, altezza, profondita) del piu piccolo parallelepipedo

rettangolo compreso nel prodotto.

e analizzatori di gas di scarico (MI-010). E uno strumento che serve a
determinare le frazioni volumetriche di specifici componenti dei gas
di scarico del motore di un veicolo ad accensione a scintilla al
livello di umidita del campione analizzato.

Nella Direttiva 2014/32/UE non si fa riferimento alle verifiche periodiche: i
singoli stati vengono lasciati liberi di decidere in merito.
11 D.Lgs.N.84/2016, recepimento della direttiva 2014/32/UE:
® Introduce il concetto di "controlli metrologici legali": 1 controlli
per motivi di interesse pubblico, sanita pubblica, sicurezza
pubblica, ordine pubblico, protezione dell'ambiente, imposizione di
tasse e diritti, tutela dei consumatori e lealta delle transazioni
commerciali, intesi a verificare che uno strumento di misura sia in
grado di svolgere le funzioni cui e' destinato;
®  Anticipa la necessita di verifiche periodiche con cadenze biennali e
verifiche casuali per le dieci classi di strumenti che rientrano nel
campo di applicazione della direttiva.
e Rimanda ad un successivo decreto le modalita operative per
I’esecuzione delle suddette verifiche.

e [I DECRETO MINISTERIALE 21 aprile 2017, n. 93 amplia
notevolmente il campo di applicazione per le verifiche periodiche
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(viene utilizzato il termine verificazione) e casuali degli strumenti
impiegati nella misurazione legale /

Gli strumenti di misura in servizio, qualora utilizzati per le funzioni
di misura legali, sono sottoposti alle seguenti tipologie di controlli
successivi: a) verificazione periodica; b) controlli casuali o a
richiesta; c) vigilanza sugli strumenti soggetti alla normativa
nazionale e europea.

Questo ampliamento (anche agli strumenti pre-direttiva) sta
causando notevoli difficolta applicative, poiché le schede operative
sono riferite principalmente agli strumenti di nuova generazione
(elettronici) e mal si adattano agli strumenti meccanici o
elettromeccanici.

Negli allegati vengono riportate le schede per la verificazione
periodica di 8 categorie di strumenti e viene preannunciato Per gli
strumenti di cui all’allegato MI-007 — Tassametri - e all’allegato
MI-010 - Analizzatori di gas di scarico per lo svolgimento delle
verifiche periodiche resta comunque subordinato all’individuazione
di specifiche schede per le procedure di verificazione periodica.

COSA ATTENDERSI PER IL FUTURO?

1.

2.

Chiarimenti sugli aspetti che ne rendono difficile 1’applicazione
pratica.

un sempre maggior numero di strumenti di misura utilizzati nella
metrologia legale, saranno soggette alle verificazioni periodiche ed
ai controlli casuali.
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Altre pubblicazioni

Collana dBA

dBA’85 Il rumore industriale - Prevenzione e bonifica in
ambiente di lavoro.
Atti del Convegno di Modena del 14, 15 e 16 febbraio 1985

dBA’90 Rumore e vibrazioni - Valutazione, prevenzione e
bonifica
Atti del Convegno di Bologna e Modena del 20, 21, 22 e 23

novembre 1990

dBA’94 Rumore e vibrazioni - Valutazione, prevenzione e
bonifica in ambiente di lavoro
Atti del Convegno di Modena del 20, 21 e 22 ottobre 1994

dBA’98 Dal rumore ai rischi fisici - Valutazione, prevenzione e
bonifica in ambiente di lavoro
Atti del Convegno di Modena del 17, 18 e 19 ottobre 1998

dBAincontri’99 Rumore e vibrazioni negli ambienti di lavoro —
Dalla valutazione alla bonifica
Atti del Seminario di Modena del 23 settembre 1999

dBAincontri2000 Rumore e vibrazioni - Linee Guida per la
corretta applicazione della legislazione negli ambienti di
lavoro

Atti del Seminario di Modena del 20 settembre 2000

dBA’02 Rumore, vibrazioni, microclima, illuminazione, onde
elettromagnetiche - Valutazione, prevenzione e bonifica negli
ambienti di lavoro

Atti del Convegno di Modena del 25, 26 e 27 settembre 2002

dBAincontri2003  Metodologie e interventi tecnici per la
riduzione del rumore negli ambienti di lavoro — Verso un
Manuale di buona pratica

Atti del Seminario di Modena del 16 ottobre 2003
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dBAincontri2004 - Vibrazioni - Valutazione e prevenzione del
rischio da vibrazioni nel quadro legislativo attuale e in quello
in divenire

Atti del Convegno di Modena del 13 ottobre 2004

dBAincontri2004 - Microclima - Valutazione, prevenzione e
protezione dai rischi e comfort nei luoghi di lavoro
Atti del Convegno di Modena del 14 ottobre 2004

dBAincontri2005 — Microclima, aerazione e illuminazione nei
luoghi di lavoro - Verso un Manuale di buona pratica
Atti del Convegno di Bologna del 14 settembre 2005

dBA’06 Rumore, vibrazioni, microclima, campi
elettromagnetici, radiazioni ottiche e ionizzanti - Valutazione,
prevenzione e bonifica negli ambienti di lavoro

Atti del Convegno di Modena del 12 e 13 ottobre 2006

Volume 1: Rumore e vibrazioni

Volume 2: Microclima

Volume 3: Campi elettromagnetici, radiazioni ottiche e ionizzanti

dBAincontri2008 — Titolo VIII del DLgs.81/2008 — Prevenzione e
protezione dagli agenti fisici nei luoghi di lavoro: facciamo il
punto

Atti del Convegno di Modena del 9 ottobre 2008

dBAincontri2009 — Interventi per la riduzione del rischio
rumore. Legislazione, normativa, tecnologie, esperienze
Atti del Convegno di Modena del 24 settembre 2009

dBA’10 Rischi Fisici: valutazione, prevenzione e bonifica nei
luoghi di lavoro. A che punto siamo
Atti del Convegno di Modena del 6 e 7 ottobre 2010

dBAiscontri2011 — Laser e Radiazioni Ottiche Artificiali non
coerenti. Valutazione, prevenzione, protezione, esperienze
Atti del Convegno di Modena del 21 settembre 2011
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o dBAincontri2012 — Aggiornamenti sul rischio rumore.
Valutazione, prevenzione e protezione nei luoghi di lavoro
Atti del Convegno di Modena del 11 ottobre 2012

o dBAi,contri2014 — Agenti Fisici nei luoghi di lavoro:
aggiornamenti, approfondimenti, esperienze
Atti del Convegno di Modena del 17 settembre 2014

e dBA’1S Trent’anni di Prevenzione e Protezione dagli Agenti
Fisici
Atti del Convegno di Modena del 27 maggio 2015

e dBA;contri2016 — Campi Elettromagnetici nei luoghi di lavoro.
Legislazione, Valutazione, Tutela.
Atti del Convegno di Bologna del 21 ottobre 2016

o dBAjicontri2017 — Radiazioni ionizzanti e non ionizzanti:
valutazione e protezione alla luce della nuova normativa
europea.

Atti del Convegno di Modena del 14 settembre 2017
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Collana REACH

REACH 2017 — L’applicazione dei Regolamenti REACH e
CLP nei luoghi di vita e di lavoro e nel comparto
metalmeccanico (2017)

REACH 2016 — L’applicazione dei regolamenti REACH e
CLP nei luoghi di vita e di lavoro (2016)

REACH 2015 - L’applicazione dei regolamenti REACH e
CLP nei luoghi di lavoro. L’applicazione dei Regolamenti
Europei delle Sostanze Chimiche in ambito sanitario (2015)

REACH 2014 - I Regolamenti Europei REACH e CLP:
I’interazione tra le normative sociali e di prodotto, il confronto
e Dassistenza alle imprese, I’armonizzazione europea dei
controlli (2014)
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Collana Risch

RisCh 2014 — L’aggiornamento della valutazione del rischio da
agenti chimici pericolosi, cancerogeni e mutageni: la
valutazione della sicurezza chimica, la nuova scheda di dati di
sicurezza e gli scenari di esposizione

RisCh 2012 — Agenti chimici pericolosi, cancerogeni, mutageni,
REACH, CLP, SDS

RisCh 2011 — Le nuove valutazioni del rischio da agenti
chimici pericolosi e dell’esposizione ad agenti cancerogeni,
mutageni

RisCh 2010 — Le sostanze pericolose nei luoghi di lavoro.
Individuazione del pericolo, Regolamenti REACH e CLP, Scheda
Dati di Sicurezza, Valutazione del rischio da agenti chimici
pericolosi, cancerogeni € mutageni

RisCh 2008 — Sostanze pericolose: agenti chimici pericolosi,
cancerogeni, mutageni e I'amianto

RisCh 2006 — Il rischio chimico nei luoghi di lavoro:
identificazione, misurazione, valutazione, prevenzione e
protezione, sorveglianza sanitaria, esperienze ed approfondimenti

RisCh 2005 — Sostanze e preparati pericolosi per la salute e la
sicurezza dei lavoratori. Classificazione ed autoclassificazione,
etichettatura di pericolo e scheda di sicurezza, valutazione del
pericolo e del rischio, aspetti critici ed innovativi. Il caso della
silice libera cristallina

RisCh 2004 - Agenti cancerogeni, mutageni e chimici
pericolosi: I’applicazione dei Titoli VII e VII-bis DLgs.626/94,
’assistenza e la collaborazione con le parti sociali, la vigilanza e il
controllo
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RisCh-Bitume - Il rischio da agenti chimici nella produzione e
messa in opera dei conglomerati bituminosi (2004)

RisCh-La valutazione del rischio e dell’esposizione ad Agenti
Chimici Pericolosi (2003)

RisCh-Prevenzione e Protezione da Agenti Chimici Pericolosi.
Le novita del D.Lgs.25/02, la valutazione e la giustificazione
del rischio, le misurazioni e la sorveglianza sanitaria (2002)

RisCh-Prevenzione e Protezione da Agenti Cancerogeni e
Mutageni. Le novita del D.Lgs.66/2000, la valutazione
dell’esposizione, la sostituzione e i protocolli di prevenzione
(2001)

RisCh’Alt-Prodotti chimici e tecnologie alternative all’impiego
delle sostanze pericolose: formulazioni e tecnologie meno
pericolose per I'uomo e I’ambiente, le schede informative in
materia di salute, sicurezza e ambiente (2000)

RisCh’Amb-La produzione compatibile con I’ambiente di vita
e di lavoro: approfondimenti sul D.Lgs.626/94, gestione dei rischi
ambientali, assicurazione dell’ambiente (1999)

RisCh’dpi-1 dispositivi di protezione individuale delle vie
respiratorie: aspetti normativi ed applicativi, linee guida e criteri
per la scelta e 1’uso, stato di applicazione del Titolo 1V
D.Lgs.626/94 (1999)

RisCh’flr-I  fluidi  lubrorefrigeranti nelle lavorazioni
meccaniche: Fattori di rischio - Misure di sicurezza ed igiene del
lavoro - Tutela dell’ambiente (1998)

RisCh’SP-Le sostanze pericolose per I’'uomo e per I’ambiente:
identificazione dei pericoli, valutazione dei rischi, classificazione,
obbligo di ricerca, imballaggio ed etichettatura, scheda di dati di
sicurezza, vigilanza e controlli (1998)
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e RisCh’96-I1 rischio chimico negli ambienti di lavoro:
identificazione, misurazione, valutazione, prevenzione e
protezione (1996)
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Collana ASL incontri

ASL incontri-Esposizione professionale a silice libera
cristallina. Attuali livelli di esposizione e modelli di intervento
per la riduzione del rischio. Ruolo della sorveglianza sanitaria tra
obblighi di legge e efficacia preventiva (2008)

ASL incontri-Strutture sanitarie. La sicurezza degli operatori e
dei pazienti (2004)

ASL incontri-Promozione della qualita in medicina del
Lavoro. Orientamenti ¢ Linee Guida per I’attivita del medico
competente (2002)

NIP 2001-Nuovi Insediamenti Produttivi. Requisiti e standard
prestazionali degli edifici destinati a luoghi di lavoro.
Responsabilita del progettista. Sportello Unico per le Imprese.
Requisiti d’uso, strutturali e di sicurezza. Requisiti igienistici e
ambientali. Regolamento edilizio tipo

DPI 2000-11 ruolo dei Dispositivi di Protezione Individuali
nell'ambito della Prevenzione. Prevenzione ¢ DPI. Protezione da
rumore e vibrazioni. Protezione degli occhi, delle vie respiratorie,
degli arti superiori, del corpo. Protezione contro le cadute.
Protezione del capo e dei piedi. Protezione antincendio e
d’emergenza. Protezione in ambito sanitario. Aspetti critici ed
obiettivi

ASL incontri-La smaltatura dei metalli. Principali rischi per la
salute. Indicazioni di prevenzione (2000)

Mmec-La movimentazione manuale degli ospiti nei servizi
socio-assistenziali. Valutazione del rischio. Orientamenti per la
prevenzione (1999)
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Finito di stampare nel mese di settembre 2017
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